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bestmaglich anwendbar
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Verwendungszweck:

Diamantsegmentbohrer des Typs DDS-W L300-450 eignen sich zum
Bohren von Bearbeitungslochern in verschiedenen Baumaterialien. Eine Liste
mit Empfehlungen fir die zu bohrenden Materialien, die verwendeten Geréte,
die Abmessungen und die Bohrverfahren sind in Tabelle 1 (Empfohlene Bohr-
verfahren) ausfiihrlicher dargestellt.

Die Bohrer des Typs DDS-W L300-450 sind nicht in der Liste der Produk-
te enthalten, die in der Ukraine der vorgeschriebenen Ausbildungen unterliegen.

Die Bohrer des Typs DDS-W L300-450 sind in Ubereinstimmung mit den
technischen Vorschriften U.28.6-21078963-006:2005 hergestellt. Die Typen-
gr6BRe und die Ausfiihrung sind auf dem Kérper und auf der Produktverpackung
angegeben.

DI-STAR st zertifiziert nach ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO
45001:2018.Die Diamantsegmentbohrer des Typs DDS-W L300-450 haben den
EAC-Deklarationsprozess bestanden.

Achtung:

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, lesen Sie bitte diese Gebrauchsanwei-
sung aufmerksam durch

Die technischen Sicherheitsvorschriften fiir die Verwendung des Dia-
mantbohrers und der von lhnen verwendeten Ausriistung sind streng zu be-
achten.

Bevor Sie jegliche Arbeiten (Verschieben, Ersetzen des Werkzeuges u.
a.) mit den elektrisch angetriebenen Geraten beginnen, muss der Dosenstecker
aus der Steckdose herausgezogen oder entsprechend das Akku aus dem Gerét
herausgenommen werden.

Fiihren Sie vor jedem Einsatz eine Sichtpriifung auf das Vorhandensein
moglicher Beschadigungen des Diamantwerkzeugs durch.



Verwenden Sie niemals ein beschadigtes Diamantwerkzeug.

Beschadigte, nicht richtig eingesetzte oder unsachgeméaR verwendete
Diamantwerkzeuge kénnen beim Verwenden duBerst geféhrlich werden!

Benutzen Sie wahrend der Arbeit eine Schutzbrille mit Seitenschutz
(Vollschutzmaske), einen Atem- und Gehérschutz, die Handschuhe und Sicher-
heitsschuhe.

Das zu bearbeitende Material muss gut befestigt sein.

Arbeit mit der Seitenoberfldche der Diamantschicht (sie fiir Schleifopera-
tionen zu verwenden) ist verboten.

Der Arbeitsplatz darf nicht verstellt werden. Die Person, die die Arbeit
ausfiihrt, muss auf zwei schulterbreiten FiiRen auf einem festen und sicheren
Untergrund stehen. Niemals auf einer tragbaren Leiter stehend bohren!

Achtung! Denken Sie bitte daran, dass beim Durchgangsbohren der Fall
des Bohrkerns eine Todesgefahr fiir die unten stehenden Menschen darstellen
kann. Deshalb ist es beim Bohren notwendig, den Zugang fiir Menschen und
Maschinen in die Zone des wahrscheinlichen Bohrkernfalls einzuschrénken!

Empfehlungen zur Verwendung:

Stellen Sie sicher, dass das von lhnen gekaufte Diamantwerkzeug fiir die
Bearbeitung des ausgewéhlten Materials geeignet ist (siehe Tabelle 1 Empfoh-
lene Bohrverfahren).

Der AuRendurchmesser und die Sitz6ffnung des Diamantwerkzeugs
miissen den Eigenschaften lhrer Ausriistung entsprechen.

Um mit dem Bohren zu beginnen, muss eine Zentriervorrichtung verwen-
det werden, die auf die Segmente oder auf den Innendurchmesser des Kérpers
des Bohrers aufgesetzt wird (separat erhéltlich und nicht im Lieferumfang des
Bohrers enthalten).

Die Bohrer des Typs DDS-W L300-450 kénnen je nach Ausfiihrung im
Dreh- oder Mikroschlagbetrieb eingesetzt werden. Diamantwerkzeuge diirfen
nicht im Schlagbohrverfahren eingesetzt werden!

OrdnungsgemaBe Montage:

Priifen Sie vor der Aufsetzung des Bohrers seine Sitzoberflache (Schaft
des Adapters) auf Rillen, Dellen oder andere Schaden und machen Sie falls er-
forderlich von Verschmutzungen und Staub frei.

Die Welle und das Spannfutter des verwendeten Gerates miissen in gu-



tem Zustand sein!

Um tiberméaRigen Rundlauf zu vermeiden, befestigen Sie den Bohrer auf
der Welle, dem Adapter, der Staubabsaugung oder der Verlangerungseinheit
mit der Hilfe von Schraubenschliisseln, bis seine Stirnflache an der Gegenfla-
che der Sitzflache des Bohrers anliegt.

Bohrer mit einem Durchmesser von mehr als 92 mm werden fiir Gerate
mit einem Stander empfohlen, der mit Hilfe von Ankerbolzen, Stehbolzen oder
Abstandshaltern an dem zu bearbeitenden Material befestigt ist.

Fiihren Sie einen Probelauf ohne Last fiir mindestens 30 Sekunden
durch. Stellen Sie sicher, dass es keine Vibration, keinen Radial- und Stirn-
schlag, keine Gerdusche wéhrend des Leerlaufes gibt. Im Fall eines starken
Schlages setzen Sie den Bohrer erneut auf. Sollten sich die oben angefiihrten
Abweichungen wiederholen, fiihren Sie die Diagnostik lhrer Ausriistung oder
des Diamantbohrers durch.

Anwendung:

In der Mitte des geplanten Lochs auf dem Werkstiick ein Mittelloch von
14 mm anbringen, das etwa 50 mm tief ist.

Zentriervorrichtung an der Bohrmaschine montieren (siehe Gebrauchs-
anweisung fiir Zentriervorrichtung)

Aktivieren Sie die Maschine im stoRfreien Bohrmodus und fiihren Sie
den Schaft der Zentriervorrichtung in dem zuvor hergestellten Kérnerloch ein.
Beriihren Sie das zu bearbeitende Material mit den Segmenten gleichmaRig,
ohne Rucke oder StéRe.

Nach 10 mm Vertiefung die Zentrierhilfe entfernen und weiterbohren.

Zur Verringerung der Umweltexposition und zum Schutz der Atemwege
und des Sehvermdgens wird die Verwendung von Staubabsaughilfen empfoh-
len (siehe Gebrauchsanweisung fiir Staubabsaughilfen).

Je nach Ausfiihrung der Bohrmaschine wahlen Sie den Dreh- oder Mik-
roschlagmodus. Diamantwerkzeuge diirfen nicht im Schlagbohrmodus auf der
Kernbohrmaschine verwendet werden! (siehe Tabelle 1 Empfohlene Bohrver-
fahren).

Bevor Sie einen Verlangerungsbohrer verwenden, bohren Sie zunéchst
ein Loch bis zur vollen Tiefe und setzen Sie erst dann den Verlangerungsbohrer
ein. Befolgen Sie alle oben genannten Empfehlungen fiir den korrekten Einbau
des Bohrers. Achten Sie darauf, dass der Durchmesser des Verldngerungs-
stiicks kleiner ist als der Durchmesser des Bohrers.



Wihrend des Betriebs der Diamantbohrer diirfen keine Vibrationen, Er-
schitterungen oder plétzliche Erhohung der Bohrtiefe auftreten. Der Arbeits-
vorschub sollte gleichmaRig und ohne Rucke erfolgen. Das Bohren soll von der
kleinen schwingenden Abweichung des Bohrers von seiner senkrechten Achse
von 1 bis 5 Grad begleitet werden — dadurch wird mehr Bohrschlamm aus der
Bohrzone entfernt und das Einklemmen des Bohrers in dem zu bearbeitenden
Material verhindert;

Lassen Sie keine Schrégstellung oder kein Festklemmen des Diamant-
werkzeuges wéhrend des Bohrens zu - das kann zu seiner Zerstérung fiihren
und ist duBerst geféhrlich!

Eine tibermaRige Belastung wahrend des Betriebs ist verboten.

Lassen Sie keine Uberhitzung des Bohrers zu (das charakteristische
Anzeichen ist eine reichhaltige Funkenbildung in der Schneidzone mit der fol-
genden Entstehung der Anlauffarben sowohl auf den Diamantsegmenten als
auch auf dem Kérper des Bohrers). Beim Bohren in massivem, stark bewehr-
tem Beton ist es ratsam, den Bohrer alle 2 bis 3 Arbeitsminuten aus dem zu
bearbeitenden Material herauszunehmen, um ihn im Leerlauf lhrer Ausriistung
im Laufe von 20 bis 30 Sekunden abkiihlen zu lassen;

Beim Bohren in feuchtem Material ist es ratsam, die Bohrkrone so oft
wie moglich aus dem zu bohrenden Material zu entfernen, um Utberschissi-
gen Staub zu entfernen; alle weiteren 30-100 mm der Bohrtiefe eine Kernprobe
entnehmen!

Achtung! Das Bohren in feuchtem Material (oder mit Kiihimittel) oder in
frischem Beton kann dazu fiihren, dass der Bohrer im zu bohrenden Material
stehen bleibt und sich verklemmt, was die Standzeit verringert, zu Segment-
bruch und zu Verletzungen fiihren kann! Um dieses Risiko zu verringern, neh-
men Sie den Bohrer so oft wie méglich aus der Offnung heraus, lassen Sie ihn
leicht schwingen und verwenden Sie die Schutzkupplung!

Achtung! Vermeiden Sie beim Auftreffen auf die Bewehrungsfldche die
Bildung eines Endauslaufs - gleichen Sie dies mit der Hilfe der Handmuskel-
kraft aus. Die Menge der Bewehrung und ihr Durchmesser beeinflussen die
Lebensdauer des Bohrers. Je mehr Bewehrung und je gréRer ihr Durchmesser
ist, desto niedriger wird die Lebensdauer des Bohrers sein!

Achtung! Das Bohren in stark abrasiven Materialien wie Gas-/Schaum-
beton, Frischbeton, Zementestrich, Putz kann zu ibermaRigem Lebensdauer-
verlust, vorzeitigem Verschlei der Gehdusewandstarke und Segmentbruch



fithren!

Bohrer miissen entfernt und separat transportiert werden, um Bescha-
digungen beim Transport des Gerats zu vermeiden. Achten Sie immer darauf,
dass Bohrer sorgféltig transportiert werden und keinen duReren Einflissen
ausgesetzt sind.

Scharfung:

Bei Verminderung der Schneidfahigkeit des Bohrers (Abschleifen der
Schnittkanten der Diamanten) miissen die Diamantkdrnungen auf der Arbeits-
flache der Segmente geschérft werden. Dazu miissen mehrere Locher in hoch
abrasiven Materialien wie Gas-/Schaumbeton, Frischbeton, Zementestrich,
Gips usw. gebohrt werden.

Die Haufigkeit des Scharfens der Diamantschicht hangt von der Harte
und dem Verarbeitungsgrad des Materials ab.

Garantieverpflichtungen

Die Qualitatsreklamation beziiglich des erworbenen Diamantwerkzeu-
ges wird auf der Grundlage des ausgefiillten Reklamationsformulars und beim
Vorhandensein des Reklamationsprodukts akzeptiert.

Die Reklamation wird gepriift:

a) wenn die Empfehlungen des Herstellers fiir die Verwendung des Werk-
zeuges eingehalten wurden.

b) wenn der Verschlei der Diamantschicht nicht mehr als 1/3 ihrer ur-
spriinglichen Hohe betragt.

Der Hersteller tragt keine Garantieverpflichtungen fir die Leistungsfahig-
keit des Werkzeugs, wenn der Kunde seine Konstruktion (Ausweiten der Sitzoff-
nung, Bohren zusétzlicher Befestigungslécher im Flansch usw.) selbststéndig
verandert hat.

Die Diamantsegmentbohrer sind mit einer Diamantsegmentschicht auf
einer Metallbindung hergestellt.

Die Diamantschicht ist auf einem Stahlgeh&use befestigt, enthélt keine
Schadstoffe.

Die Haltbarkeit ist nicht begrenzt. Aufbewahrung bei der Temperatur von
-50 °C bis +50 °C und der relativen Luftfeuchtigkeit bis zu 80 %.



Tabelle 2.
Die empfohlenen Betriebsweisen des Bohrens:

Empfohlene Leistung von : y 3
# | pecier ConereteX Leistung von RS-TX, RM-TX
Art der Befestigung | Gewindean- B
T (s ehlues 6 Gewindeanschluss 1% UNC
o |Verfahren zur Freiland DrilDaster | Uber den DrillStream-Schacht
1. Di 1.Di
3 |
usriistung 2. Perforator 2.Di mit
1. Ziegelstein;
2 Unbewehrtery | Aegeisteln:
4 |DPaszubehandelnde | pewehrter Beton 2. Unbewehrter/bewehrter
Material M150-M300 (Beton- | Beton M150-M400 (Betonstahl-
stahldurchmesser | durchmesser bis zu 20 mm)
bis zu 10 mm)
1.im Micro-Impact-Mo-
dus - optimale Nutzung;
s | Bohmodus Nur Rotation sim -
fiir hochabrasive Materialien und
Betone nicht hher als M-150 (B-10)
Hfa..’:\‘:?: Bohrma-
D o schine mit
6 h/;azf::ar:\r:(ewnka 300-1500 e rchine | Bohrstander
pazitat 47-87 | 2050-3000 | 570-1400
92-162 | 15001700 | 270-570
170-300 | 730-1200 | 270-360
Handge- | g opma-
N filhrte frma:
5 schine mit
Maschinenka- ;
7 p:jfa.["fw" @ 0818 maschine | BOMTsténder
i 47.87 1,523 1819
92162 1,523 2555
170-300 3035 2555
g |Durchmesser- 226 12:300
bereich, mm
g |Diemaximale 320 300450

Bohrtiefe, nm




Purpose:

Diamond segment drill bits of the DDS-W (SASS) L300-450 type are de-
signed to make technological holes in various construction materials. A list of
recommendations regarding to materials to be processed, a used equipment, a
connection dimensions and drilling methods are provided in more detail in Table
1 (Recommended drilling modes)

Drill bits of the DDS-W L300-450 type are not included to the list of prod-
ucts, are mandatory certification on the territory of Ukraine.

DDS-W L300-450 drill bits were manufactured as per TU ¥.28.6-21078963-
006:2005. The size and design are indicated on the product body and packaging.

DI-STAR is certified to ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018.
DDS-W L300-450 type diamond segments drill bits have the EAC Declaration of
conformity.

Warning:

Please read carefully this manual before you start working.

Strictly follow the safety instructions for using the diamond drill bit and
the tools you use.

Before starting any work (moving, replacing tools, etc.) with electric drive
machines, remove the plug from the mains socket or, accordingly, remove the
battery from the tools.

Before each use, make a visual check for possible damage to the diamond
tool.

Never use a damaged diamond tool.

Damaged, improperly installed, or incorrectly used diamond instruments
can be extremely dangerous when used!

You should perform your work in protective goggles with side protection
(fully protected mask), respirator, headphones, gloves and protective shoes.
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The material to be processed must be properly secured.

It is prohibited to work with the lateral surface of the diamond layer (use
for grinding operations).

Don't clutter up your workspace. The operator must stand on two feet,
shoulder width apart on a stable and solid base. Never drill while standing on
a portable ladder!

Attention! It should be remembered when drilling through, core loss can
cause fatal injury to people below. Therefore, when drilling, limit the access of
people and mechanisms to the probable core fall area!

Recommendations for use:

Make sure that the diamond tool, which you purchased, is intended for
processing the selected material (see Table 1 Recommended drilling modes).

The outer diameter and alighting hole of a diamond tool shall be made to
comply with equipment characteristics.

To start drilling, it is necessary to use a centering device that fits into seg-
ments or is based on the inner diameter of the drill body (sold separately and not
included in the drill package).

Drill bits of the DDS-W L300-450 type, depending on the design, can be
used in rotation or micro impact mode. It is forbidden to use diamond tools in
the impact drilling mode!

Appropriate assembly:

Before installing the drill bit, check its alighting surface (adapter shank)
for nicks, dents or other damage; if necessary, clean it from dirt and dust.

The shaft and chuck of the equipment used must be in good condition!

To prevent excessive runout, fix the drill bit to the shaft, adapter, dust ex-
traction device, or extension until its end face rests against the mating face of
the drill bit seating surface using wrenches.

Drill bits with a diameter greater than 92 mm are recommended for use on
equipment with a stand that is secured to the processing material by means of
anchor bolts, studs or struts.

Perform a dry-run test without load for at least 30 seconds. Make sure that
there are no vibrations, circle run-out or butt beats, and any unwanted sounds
when running without load. If there is a large run-out, repeat the drill bit instal-
lation procedure. In case of a repetition of the above-mentioned deviations, you
should make a diagnostic of your equipment or diamond drill bit.



Use:

In the center of the intended hole on the processed material, make a cen-
tering hole of 14 mm diameter with a depth of about 50 mm.

Install the centering device on the drill bit (see the operating manual for
the centering device)

Turn the equipment into the non-impact drilling mode, insert the shaft of
the centering device into the centering hole earlier made. Smoothly, without jerks
and bumps, touch the segments of the processed material.

After making of 10 mm deep, remove the centering device and continue
drilling.

To reduce the environmental impact, respiratory and visual protection, it
is recommended to use dust removal devices (see the operating instructions for
the dust removal device).

Depending on the drill bit's design, select the rotation or micro-impact
mode. Itis forbidden to use diamond tools on a hammer drill in the impact drilling
mode! (see Table 1 Recommended drilling modes).

Before using the extension, make first a hole to the full depth, and only
after that install the extension. Follow all the recommendations for the correct
installation of the drill bit, given above. Make sure that the diameter of the exten-
sion is smaller than the diameter of the drill bit.

No vibration, shock or sudden increase in drilling depth is not allowed
during operation of the diamond drill bit; The regular feed shall be smooth and
without any jerks. The drilling process shall be accompanied by a slight drill bit
sway from its vertical axis by 1-5 degrees - this will provide an additional sludge
exit from the drilling area and prevent jamming in the processed material;

Prevent twisting and jamming of diamond tool, it can lead to the destruc-
tion of diamond tool, which is extremely dangerous!

Exposure to excessive load during operation is prohibited.

Drill bit overheating is prohibited (a typical feature is the creation of abun-
dant sparking in the cutting area with further discoloration both on the diamond
segments and on the drill bit body). When drilling durable highly reinforced con-
crete, every 2-3 minutes of the work it is recommended to extract the drill bit
from the processed material for cooling within 20-30 seconds of the work of



your idle equipment;

When drilling wet (wet) material, it is recommended to remove the drill bit
from the processed material as often as possible, thus removing excess dust,
take the core sampling every subsequent 30-100 mm of drilling depth!

Attention! Drilling wet material (or with the supply of coolant) or fresh con-
crete can lead to a stop and jamming of the drill bit in the processed material, a
reducing it's resource, breakage of segments, and injury! To reduce this risk, ex-
tract the drill bit from the hole as often as possible, swing it, and use equipment
with a protective coupling!

Attention! If it gets on the reinforcement area, do not allow the formation
of an end run-out — compensate such a run-out by applying the muscle strength
of your hands. The number of fittings and their diameter affect the drill bit re-
source indicator. The more reinforcement and the higher its diameter, the lower
the resource indicator!

Attention! Drilling of highly abrasive materials such as gas/foam concrete,
fresh concrete, cement screed, plaster can lead to excessive resource reduction,
premature wear of the thickness of the body and the separation of segments!

To prevent damage during equipment transportation, a drill bits shall be
removed and transported separately. Always ensure that a drill bits are carefully
transported and not exposed to external influences.

Cutter grinding:

When drill bit's cutting capacity is reduced (over-grinding of diamonds
cutting edges), diamond grits must be sharpened on the working surface of the
segments. To do this, it is necessary to make several holes on highly abrasive
materials, such as gas/foam concrete, fresh concrete, cement screed, plaster

The frequency of repeat cutter grinding of the diamond layer depends on
the hardness and processing level of the material.

Warranty obligations

The claim for the quality of the purchased diamond tool is accepted based
on the completed damage statement set form and the presence of the adver-
tising product.

Consideration of the claim is executed in the following cases:

a) if the manufacturer's recommendations for the operation of the tool
have not been violated.



b) if the wear and tear of the diamond layer shall not exceed 1/3 of its
initial height.

The manufacturer does not have warranty obligations on the tool oper-
ability if the buyer changed its design (boring of the alighting hole, drilling of
additional alighting holes for the flange, etc.).

Diamond segments drill bits are produced with a segmented diamond
layer on matrix metal.

The diamond layer is fixed to a steel body and contains no harmful sub-
stances.

No expiration date. Store at the temperature from -50°C to +50°C and rel-
ative humidity up to 80%.



Table 2.

Recommended drilling mode:

4 |Processed material

2. Nonreinforced/
weakly reinforced
concrete
M150-M300
(rebar diameter
-upto 10 mm.)

1. Brick;

4 |Recommended Concrete X RSTX, RM-TX performing
performing
Mounting Threaded o
1| method (seat) m1g | Threaded connection 1% UNC
o |Dustremoval External DrillDaster | Through the DrillStream shaft
method
1. Diamond
1. Diamond drilling drill
3 | Recommended tools | drilling drill P 4 ail gd 1l with stand
2. Hammer dill . Diamond drilling drill with stan
1. Brick;

2. Nonreinforced/reinforced concrete
M150-M400, rebar diameter - up to 20 mm.

5 | Drilling mode

Rotation only
(nonimpact)

1.In micro impact mode -
optimal application;

2.in hammerless drilling mode

~onlyon

highly abrasive materials and concretes

not higher than M-150 (B-10)

depth, mm

. 1.Handheld | Driling
diameter | AN | machine
& |Rotation speed, 800-1500 ramond drill] with stand
RPM. 4287 | 20503000 | 570-1400
92162 | 1500-1700 | 270570
170-300 | 730-1200 | 270-360
Drilling
) 1. Handheld "
, |Equipment 0818 diameter | giamond dril|  Machine
KW. s “
power, kW. 42-82 1523
92162 1,523
170-300 3035
8 | Diameter range, mm | 32-62 42300
o |Maximumdiiling | 5,0 300450




Objectif:

Les perceuses a segments diamantés de type DDS-W L300-450 sont
congues pour faire des trous technologiques dans divers matériaux de construc-
tion. Une liste de recommandations concernant les matériaux a usiner, les équi-
pements utilisés, les dimensions de raccordement et les méthodes de pergage
sont fournies plus en détail dans le tableau 1 (Modes de pergage recommandés)

La perceuse de type DDS-W L300-450 ne sont pas incluses dans la liste
des produits soumis a une certification obligatoire sur le territoire de I'Ukraine

La perceuse de type DDS-W L300-450 sont fabriqués selon TU U.28.6-
21078963-006:2005. La taille et la performance sont indiquées sur le boitier et
l'emballage du produit.

DI-STAR est certifié 1ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018.La
perceuse a segments diamantés DDS-W L300-450 ont passé la procédure de
déclaration de conformité EAC.

Avertissement:

Lisez attentivement ces Instructions avant de commencer ['utilisation.

Suivez scrupuleusement les consignes de sécurité relatives a ['utilisation
de la perceuse a diamant et de I'équipement que vous utilisez.

Avant de commencer tout travail (déplacement, changement d'outils, etc.)
avec des machines a entrainement électrique, débranchez la fiche d'alimentation
de la prise de courant ou, le cas échéant, retirez la batterie de l'appareil.

Avant chaque utilisation, effectuez un contréle visuel de 'endommage-
ment éventuel de l'outil a diamant.

N'utilisez jamais 'outil & diamant endommagé.

Les outils a diamants endommagés, installés indiment ou mal utilisés
peuvent étre extrémement dangereux lors de I'utilisation !

Travailler avec des lunettes de sécurité avec protection latérale (masque
de protection intégrale), respirateur, cache-oreilles, gants et chaussures de sé-
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curité.

Le matériau a traiter doit étre solidement fixé.

Il est interdit de travailler avec la surface latérale de la couche diamantée
(utilisation pour les opérations de meulage).

N'encombrez pas votre espace de travail. LExécuteur des travaux doit se
tenir sur deux jambes, a la largeur des épaules, sur une base solide et fiable. Ne
percez jamais en vous tenant debout sur une échelle portative !

Attention ! Il convient de rappeler que lors du pergage transversal, la chute
de la carotte (core sample) peut causer des blessures mortelles aux personnes
situées en dessous. Par conséquent, lors du forage, il est nécessaire de limiter
l'accés des personnes et des machines a la zone de chute probable de la carotte
(core sample)

Recommandations d'utilisation :

Assurez-vous que l'outil & diamant que vous avez acheté est adapté au
matériau sélectionné (voir Tableau 1 Conditions de pergage recommandées).

Le diamétre extérieur et I'alésage de l'outil a diamant doivent correspondre
aux spécifications de votre équipement.

Pour commencer a percer, il est nécessaire d'utiliser un dispositif de cen-
trage qui se porte sur segments ou en fonction du diamétre intérieur du boiter de
la perceuse (vendu séparément et non inclus dans le complet de la perceuse).

La perceuse telle que DDS-W L300-450, selon la version, peuvent étre uti-
lisés en mode rotation ou micro impact. Les outils a diamant ne doivent pas étre
utilisés en mode de pergage a percussion !

Le montage approprié :

Avant d'installer la perceuse, vérifiez que sa surface d'appui (tige d'adap-
tation) ne présente pas d'entailles, de bosses ou d'autres dommages, si néces-
saire, nettoyez-la de la saleté et de la poussiére.

Larbre et le mandrin de I'équipement utilisé doivent étre en bon état !

Pour éviter les battements excessifs, fixez la perceuse sur I'arbre, I'adap-
tateur, le dispositif de dépoussiérage ou la rallonge jusqu'a la butée de sa partie
d'extrémité dans la partie d'extrémité opposée de la surface d'atterrissage de la
perceuse a l'aide de clés.

Il est recommandé d'utiliser une perceuse d'un diamétre supérieur a 92
mm sur des équipements avec un support fixé sur le matériau a traiter au moyen
de boulons d'ancrage, de goujons ou d'entretoises.
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Effectuez un test de fonctionnement sans charge - au moins 30 secondes.
Assurez-vous qu'il n'y a pas de vibrations, de battements radiaux et finaux, de
bruits parasites pendant le ralenti. En cas de battement important, répétez la
procédure d'installation de la perceuse. En cas de répétition des écarts ci-des-
sus, il est nécessaire d'effectuer un diagnostic de Votre équipement ou de votre
perceuse adiamant.

Utilisation :

Au centre du trou prévu sur le matériau a traiter, effectuez un trou de cen-
trage de 14 mm. d'une profondeur d'environ 50 mm.

Monter le dispositif de centrage sur la perceuse (voir le manuel d'instruc-
tions du dispositif de centrage)

Activez I'équipement en mode de forage sans marteau et insérez la tige
de l'outil de centrage dans le trou de centrage préalablement réalisé. En douceur,
sans secousses ni chocs, appuyez sur les segments du matériau a traiter.

Aprés une profondeur de 10 mm, retirer le dispositif de centrage et conti-
nuer a percer.

Pour réduire l'impact sur I'environnement, protéger les voies respiratoires
et la vue, nous recommandons |'utilisation d'extracteurs de poussiére (voir mode
d'emploi de I'extracteur de poussiére)

En fonction de I'utilisation de la perceuse, sélectionnez le mode rotation
ou micro impact. N'utilisez pas d'outils a diamant en mode de pergage a per-
cussion sur un marteau perforateur ! (voir Tableau 1Modes de pergage recom-
mandés).

Avant d'utiliser la rallonge, effectuez d'abord un trou complet sur toute la
profondeur, puis installez la rallonge. Suivez toutes les recommandations pour
l'installation correcte de la perceuse ci-dessus. Assurez-vous que le diamétre de
la rallonge est inférieur au diamétre de la perceuse.

Pendant le fonctionnement de la perceuse a diamant, les vibrations, les
chocs ou I'augmentation brutale de la profondeur de forage ne sont pas auto-
risés. Lalimentation de travail doit étre effectuée en douceur, sans secousses.
Le processus de pergage doit s'accompagner d'un léger basculement de la per-
ceuse de son axe vertical de 1 a 5 degrés - cela fournira une sortie supplémen-
taire des déblais de la zone de pergageet empéchera le blocage du matériau en
cours de traitement;

Pendant le pergage, n'admettez pas d'écart ou de blocage de l'outil a dia-
mant - cela peut mener a sa destruction et est trés dangereux !
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Lexposition a une charge excessive pendant le fonctionnement est inter-
dite

Ne laissez pas le perceuse surchauffer (un signe caractéristique est la
formation d'étincelles abondantes dans la zone de coupe avec l'apparition ulté-
rieure de couleurs de revenu, a la fois sur les segments diamantés et sur le boiter
de la perceuse). Lors du pergage d'un béton robuste et hautement renforcé, il est
recommandé de retirer la perceuse du matériau en cours de traitement et le faire
tourner pendant 20 a 30 secondes en mode ralenti pour le refroidir ;

Lors du percage d'un matériau humide (mouillé), il est recommandé de re-
tirer la perceuse du matériau en cours de traitement aussi souvent que possible,
en extrayant ainsi l'excés de poussiére, prélevez une carotte (core sample) tous
les 30 a 100 mm de profondeur de pergage suivants !

Attention ! Le pergage dans un matériau humide (ou avec alimentation
en liquide de refroidissement) ou dans du béton frais peut provoquer l'arrét de
la perceuse et un blocage dans le matériau en cours de traitement, réduire la
ressource, casser les segments et provoquer des blessures ! Pour réduire ce
risque, déplacez la perceuse hors du trou aussi souvent que possible, remuez-la
et utilisez un équipement d'embrayage de sécurité !

Attention ! En cas de contact avec la zone de renforcement, ne laissez pas
la formation d'un battement d'extrémité — compensez ce battement a l'aide de
la force musculaire des mains. Le nombre de barres d'armature et son diamétre
affectent fortement la durée de vie de la perceuse. Plus I'armature est grande et
plus son diamétre est élevé, plus la valeur de la ressource est faible!

Attention ! Le percage dans des matériaux hautement abrasifs tels que le
béton gazeux/mousse, le béton frais, la chape en ciment, le platre peut entrainer
une réduction excessive de la durée de vie, une usure prématurée de I'épaisseur
de paroi du boitier et une séparation des segments !

Les perceuses doivent étre retirées et transportées séparément pour évi-
ter tout dommage pendant le transport de I'équipement. Assurez-vous toujours
que les perceuses sont transportées avec précaution et qu'ils ne sont pas sou-
mis a des influences extérieures.

Affatage :

Avec une diminution de la capacité de coupe de la perceuse (meulage des
arétes de coupe des diamants), il est nécessaire d'affater les grains de diamant



sur la surface de travail des segments. Pour ce faire, il est nécessaire de faire
plusieurs trous dans des matériaux trés abrasifs, tels que le béton gaz/mousse,
le béton frais, la chape de ciment, le platre

La fréquence de ré-affitage de la couche de diamant dépend de la dureté
et du degré d'usinabilité du matériau.

Obligations de garantie

Une réclamation pour la qualité d'un outil a diamant acheté est acceptée
sur la base d'une déclaration de réclamation remplie du formulaire établi et de la
présence d'un élément réclamable.

Lexamen de la réclamation est effectué :

a) si les recommandations du fabricant pour le fonctionnement de l'outil
n'ont pas été violées.

b) si 'usure de la couche diamantifére n'est pas supérieure a 1/3 de sa
hauteur initiale.

Le fabricant n'assume aucune obligation de garantie pour les perfor-
mances de l'outil si l'acheteur a indépendamment modifié sa conception (percer
le trou de montage, percer des trous de montage supplémentaires pour la bride,
etc.).

Les perceuses a segments diamantés sont fabriqués avec une couche
diamantée segmentée sur un faisceau métallique.

La couche de diamant est fixée sur le boitier en acier, ne contient pas de
substances nocives.

La durée de validité est illimitée. Conserver a une température comprise
entre -50 ° C et +50 ° C et une humidité relative allant jusqu'a 80%.
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Table 2.

Modes de coupe recommandés

4 | Matériel traité

2. Béton non armé
/ faiblement armé
M150-M300
(diamétre de
I'armature - jusqu'a
10 mm.)

| Parametres Exéoution Exéoution RSTX, RMTX
Concrete X
1 |Méthode de Raccord fileté M16 | Raccord fileté 1% UNC
fixation (siége)
2 |Méthode de En externe Via larbre DrillStream
DrillDaster
5| Eauipement En externe 7. Perceuse au diamant
recommandé DrillDaster 2. Perceuse au diamant avec support
7 Brique;

1 Brique;
2. Béton non armé / armé M150-M400,
diamétre de 'armature - jusqu’a 20 mm

5 | Mode de pergage

Rotation unique-
ment (sans impact)

1. en mode micro-impact -
utilisation optimale ;

2.en mode de forage sans marteau
- uniquement pour les matériaux
hautement abrasifs et les bétons
ne dépassant pas M-150 (B-10)

Perceuse

le du percage, mm

dameve | amanay | PSS
Tours de rotation, g diamant
© Ju/min 8001500 [ 4282 | 20503000 | 570-1400 |
92162 150 270-570
170-300 730-1200 270-360
Perceuse Perceuse
diamétre amain au t
, |puissance de 0818 iamant | 2VeC suppo!
I'équipement, kW o 42-82 1,523 1,819
92-162 1,523 2,555
170-300 3,035 2555
g | Plagedes 32-62 42-300
diamétres, mm
o | Profondeur maximar | 5o 300450




Applicazione:

Trapani di diamante segmentali di tipo DDS-W L300-450 sono progettati
per praticare fori di lavorazione in vari materiali da costruzione. Un elenco di
raccomandazioni sui materiali da lavorare, sulle attrezzature da utilizzare, sulle
dimensioni delle connessioni e sui metodi di foratura é riportato in dettaglio
nella Tabella 1 (Modalita di foratura consigliate).

Trapani di tipo DDS-W L300-450 non inclusi nell'elenco dei prodotti sog-
getti a certificazione obbligatoria in Ucraina

Trapani di tipo DDS-W L300-450 sono prodotte secondo le condizioni
tecniche U.28.6-21078963-006:2005. Le dimensioni e I'esecuzione sono indi-
cate sulla controcassa e sulla confezione del prodotto.

DI-STAR é certificata ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018.
Trapani diamantati di tipo segmentale DDS-W L300-450 hanno superato la pro-
cedura di dichiarazione di conformita EAC.

Avvertimento:

Leggere attentamente questa istruzione prima d'iniziare

Attenersi rigorosamente alle istruzioni di sicurezza per |'uso della punta
diamantata e delle attrezzature utilizzate.

Prima d'iniziare qualsiasi lavoro (spostamento, sostituzione degli uten-
sili, ecc.) con le macchine a trazione elettrica, scollegare la spina dalla presa di
corrente o, rispettivamente, rimuovere la batteria dal dispositivo.

Prima di ogni applicazione eseguire il controllo visivo riguardo |'assenza
di danni possibili degli utensili diamantati.

Non utilizzare mai l'utensile diamantato danneggiato.

Gli utensili diamantati danneggiati, installati oppure utilizzati o in modo
improprio possono essere nente pericolosi se utilizzati!

Indossare occhiali di sicurezza con protezione laterale (maschera inte-
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grale), respiratore, cuffie, guanti e scarpe di sicurezza.

Il materiale trattato deve essere fissato saldamente.

E vietato lavorare sulla superficie laterale dello strato diamantato (utiliz-
zare per operazioni di rettifica).

Non ingombrare il posto di lavoro. La persona che esegue il lavoro deve
stare in piedi su due piedi, alla larghezza delle spalle, su una base solida e
sicura. Non forare mai mentre si & in piedi su una scala portatile!

Attenzione! Si deve ricordare che con la perforazione attraversale, la ca-
duta del nucleo puo causare lesioni mortali alle persone sottostanti. Pertanto,
durante la perforazione, & necessario limitare |'accesso di persone e meccani-
smi alla zona della probabile caduta del nucleo!

Raccomandazioni per l'uso:

Assicurarsi che I'utensile diamantato acquistato sia adatto al materiale
selezionato (vedere la Tabella 1 Modalita di foratura consigliate).

Il diametro esterno e il foro di montaggio dell'utensile diamantato devo-
no corrispondere alle specifiche dell'attrezzatura.

Per iniziare la foratura, & necessario utilizzare un dispositivo di centrag-
gio da applicare ai segmenti o in base al diametro interno del corpo della punta
(venduto separatamente e non incluso nella confezione del trapano).

Trapani di tipo DDS-W L300-450 a seconda della versione, puo essere
utilizzato in modalita rotazione o micro-urto. Gli utensili diamantati non devono
essere utilizzati in modalita di foratura a percussione!

Linstallazione corretta:

Prima d'installare la punta, controllare la superficie del suo alloggiamen-
to (gambo dell'adattatore) per verificare la presenza d'intaccature, ammaccatu-
re o altri danni; se necessario, pulirla da sporco e polvere.

Lalbero e il mandrino dell'attrezzatura utilizzata devono essere in buone
condizioni!

Per evitare un'eccessiva dispersione, fissare la punta del trapano sull'al-
bero, sull'adattatore, sul dispositivo di aspirazione della polvere o sull'unita di
estensione fino a quando la sua controfascia terminale non si appoggia alla
controfascia della superficie di alloggiamento della punta del trapano, utiliz-
zando delle chiavi.

Le punte da trapano con diametro superiore a 92 mm sono consigliate



per l'uso su attrezzature con supporto fissato al materiale da lavorare mediante
bulloni di ancoraggio, perni o distanziali.

Eseguire una prova senza carico - almeno 30 secondi. Assicurarsi che
non ci siano vibrazioni, battiti radiali e finali o rumori estranei durante il funzio-
namento al minimo. Se c'& un grande battito, ripetere la procedura d'installazio-
ne della punta. Se si ripetono le deviazioni di cui sopra, & necessario diagnosti-
care l'attrezzatura o il trapano diamantato.

Applicazione:

Al centro del foro proposto sul pezzo, praticare un foro centrale di 14
mm. profondo circa 50 mm.

Montare il dispositivo di centratura sul trapano (vedere le istruzioni per
l'uso del dispositivo di centratura).

Attivare I'apparecchiatura in modalita di foratura senza martello e inse-
rire l'albero dell'utensile di centratura nel foro di centratura precedentemente
realizzato. Toccare dolcemente il materiale da lavorare con i segmenti, senza
scatti o urti.

Dopo un approfondimento di 10 mm, rimuovere l'ausilio di centraggio e
continuare a forare.

Per ridurre I'esposizione ambientale e proteggere le vie respiratorie e la
vista, si consiglia 'uso di attrezzi per 'aspirazione della polvere (vedere le istru-
zioni per l'uso degli attrezzi per I'aspirazione della polvere).

A seconda della versione del trapano, selezionare la modalita rotativa o a
microimpatto. Gli utensili diamantati non devono essere utilizzati in modalita di
foratura a percussione su un trapano a percussione! (vedere Tabella 1 Modalita
di perforazione consigliate).

Prima di utilizzare una prolunga, eseguire prima un foro completo alla
massima profondita e solo successivamente montare la prolunga. Seguire tut-
te le raccomandazioni per una corretta impostazione del trapano riportate so-
pra. Assicurarsi che il diametro della prolunga sia inferiore a quello del trapano.

Durante il funzionamento del trapano diamantato non sono consentiti
vibrazioni, urti o aumenti improvvisi della profondita di perforazione. L'alimenta-
zione di lavoro deve essere eseguita senza intoppi, senza strappi. Il processo di
perforazione dovrebbe essere accompagnato da una leggera oscillazione della
punta dal suo asse verticale di 1-5 gradi - cio fornira un'ulteriore uscita di fango
dalla zona di perforazione e impedira I'inceppamento del materiale trattato;

Durante il processo di perforazione, non inclinare o inceppare la punta
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diamantata: questo puo portare alla sua distruzione ed & estremamente pe-
ricoloso!

E vietata I'esposizione a sforzi eccessivi durante il funzionamento

Evitare il surriscaldamento della punta (una caratteristica & la formazio-
ne di scintille abbondanti nella zona di taglio con I'ulteriore comparsa di sco-
lorimento, sia sui segmenti diamantati che sul corpo della punta). Quando si
perfora il calcestruzzo solido e fortemente armato, & consigliabile rimuovere il
trapano dal materiale da perforare ogni 2-3 minuti per lasciarlo raffreddare per
20-30 secondi quando la macchina & al minimo;

In caso di perforazione di materiale umido, si consiglia di rimuovere il
piu spesso possibile il trapano dal materiale da perforare, eliminando cosi la
polvere in eccesso; prelevare un campione di carotaggio ogni ulteriori 30-100
mm di profondita di perforazione!

Attenzione! La foratura in materiale umido (o con refrigerante) o in calce-
struzzo fresco puo causare l'arresto e |'inceppamento del trapano nel materiale
da forare, con conseguente riduzione della durata, rottura del segmento e lesio-
ni fisiche! Per ridurre questo rischio, rimuovere la punta dal foro il pili spesso
possibile, farla oscillare e utilizzare I'attrezzatura con un manicotto protettivo!

Attenzione! Quando si colpisce l'area di rinforzo, evitare il battito delle
facce - compensare questo inconveniente utilizzando la forza muscolare della
mano. La quantita di armatura e il suo diametro hanno una forte influenza sulla
durata della perforazione. Piu grande & il tondo per cemento armato e piu alto
& il suo diametro, minore & l'indicatore della risorsa!

Attenzione! La foratura in materiali altamente abrasivi come il calce-
struzzo espanso o poroso, il calcestruzzo fresco, il massetto cementizio, I'in-
tonaco puo causare un'eccessiva riduzione della durata, un'usura prematura
dello spessore delle pareti dell'alloggiamento e la separazione dei segmenti!

Gli utensili diamantati devono essere rimossi e trasportati separatamen-
te per evitare danni durante il trasporto dell'apparecchio. Assicurarsi sempre
che gli utensili diamantati siano trasportati con cura e che non siano soggetti
ainfluenze esterne.

Affilatura:
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Con una diminuzione della capacita di taglio della punta (rettifica dei
bordi di taglio dei diamanti), & necessario affilare i grani di diamante sulla su-
perficie di lavoro dei segmenti. A tal fine, & necessario eseguire diversi fori in
materiali fortemente abrasivi come il calcestruzzo espanso o poroso, il calce-
struzzo fresco, il massetto di cemento, l'intonaco

La frequenza di affilatura dello strato di diamante dipende dalla durezza
e dal grado di lavorabilita del materiale.

Obbligo di garanzia

Il reclamo sulla qualita dell'utensile diamantato acquistato & accettato
sulla base dell'atto compilato-reclamo della forma stabilita e della presenza
del prodotto promozionale.

Lesame del reclamo viene effettuato:

a) se non sono state violate le raccomandazioni del produttore per 'uso
dell'utensile.

b) se l'usura dello strato di diamante non & superiore a 1/3 della sua
altezza iniziale.

Il produttore non ha obblighi di garanzia sull'operativita dell'utensile se
l'acquirente ha modificato indipendentemente la progettazione (alesatura del
foro di montaggio, perforazione di fori di montaggio aggiuntivi per la flangia,
ecc.).

| trapani diamantati a segmenti sono realizzati con uno strato diamanta-
to a segmenti su un legame metallico.

Lo strato di diamante & fissato su una controcassa in acciaio, non con-
tiene sostanze nocive.

La data di scadenza & illimitata. Conservare a una temperatura da-50 ° C
a+50 ° C e umidita relativa fino all'80%.
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Tabella 2. Modalita di taglio consigliate:

4 | Parametri Esecuzione di Esecuzione di RS-TX, RM-TX
consigliati Concrete X
Metodo di Attacco B}
" | fissaggio (sedile) | filettato M16 Attacco filettato 1% UNC
g | Metododirimozi- | oynycier esterno | Via albero Drilstream
one della polvere
1. Trapano
5 | Attrezzatura diamantato 1. Trapano diamantato
consigliata 2. Trapano a 2. Trapano diamantato con supporto
percussione
1. Mattone;
2 Calcestruzzo non | 1. Mattone;
4 | Materiale da armato/rinforzato | 2. Calcestruzzo non armato/
lavorare M150-M300 rinforzato M150-M400, diametro
(diametro dellarma- | dellarmatura fino a 20 mm.
tura fino a 10 mm)
1. In modalita microimpat-
to- utilizzo ottimale;
s | Modaiitadi Solo rotazione _ > otir
perforasione (non sollecitato) | 2.nmodalita di foratura senza martello
solo per materiali altamente abrasivi e
calcestruzzi non superiori a M-150 (B-10)
Trapano | Foratrice con
diametro | diamantato | supporto
Giri di rotazione, ' manuale | per trapano
6 | giri/min 800-1500 4282 | 2050-3000 | 570-1400
92-162 | 1500-1700 | _270-570
170-300 | 7301200 | 270360
Trapano | Foratrice con
) diametro | diamantato | supporto
;| Potenzadeliatt | oo, o manuale | per trapano
rezzatura, kW. 42-82 1523 1819
92162 1523 2555
170300 | 3035 2555
Gamma di
8 diametri, mm 32:62 42300
o | Profondta difora- | .0 200450
tura massima, mm
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Przeznaczenie:

Wiertta diamentowe segmentowe typu DDS-W L300-450 sa przeznaczo-
ne do wykonywania otwordw technologicznych w réznych materiatach budowla-
nych. Lista zalecen dotyczacych materiatéw obrabianych, uzywanego sprzetu,
wymiaréw przytgczeniowych i metod wiercenia bardziej szczegétowo jest przed-
stawiona w Tabeli 1 (Zalecane tryby wiercenia)

Wiertta typu DDS-W L300-450 nie znajdujg sie na liscie produktéw, podle-
gajacych obowigzkowej certyfikacji na terytorium Ukrainy.

Wiertta typu DDS-W  L300-450 sg produkowane zgodnie z TU U.28.6-
21078963-006:2005. Rozmiar i wykonanie sg podane na obudowie i opakowaniu
produktu.

DI-STAR posiada certyfikat ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, I1SO
45001:2018. Wiertta diamentowe segmentowe typu DDS-W L300-450 przeszty
procedure deklarowania zgodnosci EAC.

Ostrzezenie:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac niniejsza Instrukcje.

Nalezy Scisle przestrzegac¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwa dotyczacych
uzywania wiertta di Jo i uzywanego Pan 1 sprzetu.

Przed rozpoczeciem wykonania jakichkolwiek prac (przenoszenie, wy-
miana narzedzia itp.) z urzadzeniami z napedem elektrycznym, wyjmij wtyczke z
gniazdka sieciowego lub odpowiednio wyjmij baterie z urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualng pod ka-
tem ewentualnych uszkodzeri osprzetu diamentowego.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonego osprzetu diamentowego.

Uszkodzony, nieprawidtowo zamontowany lub niewtasciwie stosowany
osprzet diamentowy moze stanowi¢ bardzo duze zagrozenie podczas wykorzy-
stanial
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Pracuj w okularach ochronnych z ostong boczng (przytbica z petng ochro-
ng), masce ochronnej, nausznikach, rekawiczkach i obuwiu ochronnym.

Obrabiany materiat musi by¢ bezpiecznie zamocowany.

Zakazano pracowac powierzchnig boczng warstwy diamentowej (uzywaé
do szlifowania).

Nie zagracaj miejsca pracy. Wykonawca robét powinien sta¢ na dwéch
nogach, na szerokosci ramion na solidnej i niezawodnej podstawie. Nigdy nie
wykonuj wiercenia, stojac na przenosnej drabinie!

Uwaga! Nalezy pamietac, ze podczas wiercenia otworu wylotowego, wy-
lot kruszywa moze spowodowac $miertelne obrazenia u 0sob znajdujgcych sie
ponizej. Dlatego podczas wiercenia konieczne jest ograniczenie dostepu ludzi i
mechanizméw do strefy prawdopodobnego upadku rdzenia!

Upewnij sie, ze zakupione narzedzie diamentowe jest przeznaczone do
obrébki wybranego materiatu (patrz Tabela 1 Zalecane tryby wiercenia).

Srednica zewnetrzna i mocowanie montazowe narzedzia diamentowego
powinny by¢ zgodne z charakterystyka Twojego sprzetu.

Aby rozpocza¢ wiercenie, nalezy uzy¢ urzadzenia centrujgcego, ktére mo-
cuje sie na segmenty lub wstawia sie wg wewnetrznej Srednicy korpusu wiertta
(sprzedawane osobno i nie wchodzi w zestaw wiertta).

Wiertta typu DDS-W L300-450 w zaleznosci od wykonania moga by¢
stosowane w trybie wiercenia lub mikrouderzenia. Nie wolno uzywaé narzedzi
diamentowych w trybie wiercenia udarowego!

Wiasciwy montaz:

Przed montowaniem wiertta nalezy sprawdzi¢ jego cze$¢ mocujaca (trz-
pien adaptera) pod katem braku wyszczerbien, wgniecen lub innych uszkodzer,
w razie koniecznos$ci oczysci¢ zanieczyszczenia i kurz.

Wat i uchwyt uzywanego sprzetu muszg by¢ w stanie sprawnym!

Aby unikng¢ nadmiernego bicia, zamocuj wiertto na wale, adapterze, na-
rzedziu do usuwania kurzu lub przedtuzaczu, az jego koricéwka zatrzyma sie w
tylnej czesci powierzchni gniazda wiertta za pomoca kluczy.

Zaleca sie stosowanie wiertet o $rednicy wiekszej niz 92 mm na sprzecie
ze stojakiem przymocowanym do obrabianego materiatu za pomocg $rub ko-
twigcych, kotkdw lub rozpérek.

Uruchom dla wykonania préby bez obcigzenia — minimum 30 sekund.
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Koniecznie upewnij sig, ze podczas pracy na biegu jatowym nie wystepuja drga-
nia, bicie promieniowe i koricowe, nie ma tez postronnego szumu. W przypadku
duzego bicia powtdrz procedure montazu wiertta. W przypadku powtdrzenia
powyzszych odchyleri nalezy przeprowadzi¢ diagnostyke sprzetu lub wiertta
diamentowego.

Zastosowanie:

W $rodku zamierzonego otworu na obrabianym materiale wykonaj otwér
centrujgcy 14 mm o gtebokosci okoto 50 mm.

Zamontowac przyrzad centrujgcy na wiertarce (patrz instrukcje obstugi
do narzedzia centrujgcego)

Witacz urzadzenie w trybie wiercenia bezudarowego, wstaw wat urzgdze-
nia centrujgcego do wczesniej wykonanego otworu centrujgcego. Plynnie, bez
szarpniec i uderzen dotknij segmentami obrabianego materiatu.

Po zagtebieniu o 10 mm wyjmij urzadzenie centrujace i kontynuuj wier-
cenie.

Aby zmniejszy¢ wptyw na s$rodowisko, ochrony uktadu oddechowego
i wzroku, zaleca sie stosowanie urzadzer odsysajacych kurz (patrz instrukcje
obstugi urzadzenia odsysajgcego kurz).

W zaleznos$ci od wykonania wiertta wybierz tryb wiercenia lub mikro ude-
rzenia. Nie wolno uzywacé narzedzi diamentowych w trybie wiercenia udarowego
na mtotowiertarkach! (patrz Tabela 1 Zalecane tryby wiercenia).

Przed uzyciem przedtuzacza wykonaj najpierw otwdr na catg gtebokosé,
a dopiero potem zamontuj przedtuzacz. Postepuj zgodnie ze wszystkimi zalece-
niami dotyczgcymi prawidtowego montazu wiertta, podanymi powyzej. Upewnij
sig, ze Srednica przedtuzacza jest mniejsza niz $rednica wiertta.

Podczas pracy wiertta diamentowego nie wolno doprowadza¢ do wibracji,
udaru, lub dopuszcza¢ gwattowny wzrost gtebokosci wiercenia. Podawanie ro-
bocze powinno odbywaé sie ptynnie, bez szarpnigé. Procesowi wiercenia musi
towarzyszy¢ niewielkie poruszenie wiertta z jego osi pionowej o 1-5 stopni - za-
pewni to dodatkowe wyjscie szlamu z obszaru wiercenia i zapobiegnie zaklesz-
czeniu sie w obrabianym materiale;

Podczas wiercenia nie wolno dopusci¢ do skrzywienia lub zakleszczenia
osprzetu diamentowego — moze to doprowadzi¢ do jego zniszczenia i jest bar-
dzo niebezpieczne!

Zabronione jest narazenie na nadmierne obcigzenie podczas pracy.
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Nie doprowadza¢ do przegrzania sie wiertta (cechg charakterystyczng
jest powstawanie obfitego iskrzenia w strefie skrawania z dalszym pojawieniem
sie przebarwien, zaréwno na segmentach diamentowych, jak i na korpusie wier-
tta). Podczas wiercenia twardego, cigzko zbrojonego betonu co 2-3 minuty pracy
zaleca sie wyjmowanie wiertta z obrabianego materiatu w celu jego schtodzenia
w ciggu 20-30 sekund pracy urzadzenia na biegu jatowym;

Podczas wiercenia wilgotnego (mokrego) materiatu zaleca sie jak najcze-
$ciej wyjmowac wiertto z obrabianego materiatu, usuwajac w ten sposéb nad-
miar pytu, wybieraj rdzer kazde 30-100 mm gtebokosci wiercenia!

Uwaga! Wiercenie wilgotnego materiatu (lub z ptynem chtodzacym) lub
$wiezego betonu moze spowodowac zatrzymanie i zablokowanie wiertta w obra-
bianym materiale, zmniejszenie zywotnosci, oderwaniu sie segmentdow i obraze-
nial Aby zmniejszy¢ to ryzyko, zaleca sie wyjmowac wiertto z otworu tak czesto,
jak to mozliwe, lekko nim poruszaj i uzywaj urzadzenia ze sprzegtem ochronnym!

Uwaga! W przypadku trafienia w obszar zbrojenia nalezy unika¢ tworze-
nia sie bicia koncowego - zrekompensuj takie bicie za pomocg sity migsniowej
rak. llos$¢ zbrojenia i jego $rednica majg duzy wptyw na wskaznik zywotnosci
wiertta. Im wigcej zbrojenia oraz im wyzsza jego $rednica, tym nizszy wskaznik
Zywotnosci!

Uwaga! Wiercenie materiatdw wysoce $ciernych, takich jak gazo/piano-
beton, swiezy beton, jastrych cementowy, tynk moze spowodowa¢ nadmierne
zmniejszenie zywotnosci, przedwczesne zuzycie grubosci Scianki korpusu i
oderwanie segmentéw!

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu sprzetu, wiertta nalezy
zdejmowac i przewozi¢ osobno. Zawsze nalezy zapewni¢ delikatny transport
wiertet oraz nie dopusci¢ na nie wptywdw zewnetrznych.

Ostrzenie:

W przypadku zmniejszenia zdolnosci skrawania wiertta (zeszlifowania sie
krawedzi skrawajacych diamentéw), konieczne jest wyostrzenie ziaren diamentu
na powierzchni roboczej segmentow. Aby to zrobi¢, musisz wykona¢ kilka otwo-
réw na wysoce $ciernym materiatom, takim jak gazo/pianobeton, $wiezy beton,
jastrych cementowy, tynk

Czestotliwo$é ponownego ostrzenia warstwy diamentowe] zalezy od
twardosci i stopnia skrawalnosci materiatu.

Zobowigzania gwarancyjne
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Reklamacje o jako$¢ nabytego osprzetu diamentowego przyjmuje sie na
podstawie wypetnionego aktu-reklamacji ustalonej formy oraz obecnosci pro-
duktu reklamacyjnego.

Reklamacje sa rozpatrywane:

a) w przypadku, gdy nie zostaty naruszone zalecenia producenta dotycza-
ce obstugi osprzetu.

b) w przypadku, gdy zuzycie warstwy diamentowej wynosi nie wigcej niz
1/3 jej wysokosci poczatkowe;.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci gwarancyjnej za dziatanie sprze-
tu, jezeli nabywca samodzielnie zmodyfikowat jego konstrukcje (wytaczanie
otworu montazowego, wiercenie dodatkowych otworéw montazowych pod
kotnierz itp.).

Wiertta diamentowe segmentowe produkowane s3 z segmentowg war-
stwa diamentowa na wigzaniu metalowym.

Warstwa diamentowa jest zamocowana na stalowej obudowie, nie zawie-
ra substancji szkodliwych.

Nieograniczony okres przydatno$ci. Przechowywacé przy temperaturze od
-50°C do +50°C oraz wilgotnosci wzglednej do 80%.
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Tabela 2. Zalecane tryby wiercenia:

Wykonanie

# | Zalecane parametry | oY OH0

Wykonanie RS-TX, RM-TX

Sposéb mocowania | Pofaczenie

(osadzania) awintowane M16 | Polaczenie gwintowane 1% UNC

Metoda usuwania | Zewnetrzny

2 | kurzu Drllbsster Poprzez wal DrillStream
oertarka 1. Wiertarka do wiercenia diamentowego
0 wiercenia

3 | Zalecanysprzet | gamentowego 2. Wiertarka do wiercenia

2 Miotowiertarka | diamentowego ze stojakiem

1. Cegta;

2. Beton niezbrojo- | 1 \yiertarka do wiercenia diamentowego
ny/stabo zbrojony

4 | Obrabiany materiat | UHEET 0 2. Wiertarka do wiercenia

- | diamentowego ze stojakiem
($rednica zbrojenia

~do10mm)

1.W trybie mikrouderzenia -
optymalne wykorzystanie;

Tylko wiercenie o
2.w trybie wiercenia bez miotka - tylko

5 | Tryb wiercenia

(bezudarowy) dla materiatow o duzej Scieralnosci i
betonéw nie wyzszych niz M-150 (B-10)
Wiertarka
. recznado | Wiertarka ze
srednica
wiercenia di- | stojakiem
6 Obroty, obr./min 800-1500 amentowego
2050-3000 570-1400
270-570
170-300 60
Wiertarka
| recznado |Wiertarkaze
Srednica )
wiercenia di- | stojakiem
7 Moc urzadzenia, kW | 0,8-1,8
42-82
92-162
170-300
8 Zakres $rednic, mm | 32-62 42-300
g | Maksymalna giebo- | 55, 300-450

ko$¢ wiercenia, mm
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HasHauehue:

Csepna anmasHble cerMeHTHble Tuna DDS-W L300-450 npeaHasHayeHbl
ANA BbINONIHEHWUS TEXHOMIOTMUYECKUX OTBEPCTUIA B Pa3/INYHBIX CTPOUTENbHbIX
MaTepwanax MepeyeHb peKoMeHAaLMiA KacaTeNibHO oBpataTbiBaeMbiX Ma-

1CcronbayeMoro o6op HS, MPUCOEANHUTESbHBIX Pa3MepoB U
cnocoSos cBeprieHusi Gonee feTanbHo npefocTasneHbl B Tabnuue 1 (Peko-
MeHyeMble PeX1Mbl CBEP/IEHNS)

Csepna tna DDS-W L300-450 He BXxoAAT B NepeyeHb NPoAyKLMM, Noj-
nexallei 06s13aTenbHoM CepTUdMKaLM Ha TePPUTOPUM YKPauHbI

Csepna tuna DDS-W L300-450 nsrotoBneHbl no TY ¥.28.6-21078963-
006:2005. Tunopasmep 1 UCMOJIHEHWE yka3aHbl Ha KOpMyce W ynakoBKe Ha
usgenve.

KomnaHus "DI-STAR" cepTuduLMpoBaHa Ha COOTBETCTBUE TPeGOBaHUAM
cTtaHaapTos 1SO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018. Ceepna anmas-
Hble cermeHTHble Tuna DDS-W L300-450 npownu npoueaypy AeknapuposaHus
cooteeTcTBMA EAC.

Mpeaynpexnaexue:

Mepea Hayanom paboTbl BHUMATESLHO U3yuuTe 3Ty UHCTPYKLMIO

CTporo co6ntoaaiiTe yKasaHns no TexHUKe 6e30MacHOCTM MCMOoNb30Ba-
HWs aNIMa3HOTo CBEp/a 1 NPUMEHsIEMOro Bamu o6opyaoBaHms.

Mepea HayanoM BbINOMHEHUS MIOBbIX PaBoT (MepemelleHue, 3amMeHa
MHCTPYMEHTa U APYroe) C 3MeKTPUYECKUMI NPUBOAHBIMU MaLMHAMK BbiTa-
LUTe WTENCENbHYIO BANIKY U3 CETEBOM PO3ETKM NN COOTBETCTBEHHO, U3bATL
aKKYMynaTop U3 npuéopa.

Mepea KaxabiM np p Te BY: A KOHTPOMb Ha
OTCYTCTBME BO3MOXHbIX NOBPEXAEHNI aNIMa3HOTO NHCTPYMEHTa.

Hukorza He ucnonb3ayiiTe NOBPeXAEHHDIA aNMa3HbIA MHCTPYMEHT.

38



TMoBpeX/AEHHbIE, YCTaHOBMEHHbIE HEHaAnexalM o6pasoM unu He
NPaBUIbHO NPUMEHSIOLLNECS aNMa3Hble MHCTPYMEHTbI NP MPUMEHEHNN MO-
ryT NPe/ACTaBNATL YPE3BbIYANHO BbICOKYIO ONACHOCTb!

Pa6oTy BbINO/HANTE B 3aLUMTHbIX 04Kax C 60KOBOW 3aLmMTOi (Mackoil ¢
NOJHO 3aLLMTOIA), PECMPaTope, HayLHMKaX, NepyaTkax 1 3aLuTHOM 06yBiU.

O6pabaTbiBaeMblit MaTepuan A0/KeH GbiTb HAAEKHO 3aKPErnEH.

3anpelaetcs pa6oTaTb 60KOBOW MOBEPXHOCTbIO a/IMa30HOCHOTO C/OS
(ucnonb3oBatb Ans WANGOBaNbHbIX ONepaLui).

He 3arpomosxpaiiTe pa6oyee MecTo. cnonHuTenb paboT A0MKEH CTo-
ATb Ha [BYX HOrax, Ha WMPUHE Ny Ha MPOYHOM U HAZIEHOM OCHOBAHMM.
Hukoraa He BbINONHANTE CBEP/iEHNe, CTOA Ha NePeHOCHOI NecTHULe!

BHumaHue! CnelyeT NMOMHUTD, YTO NPU CKBO3HOM CBEP/IEHUM, Bbina-
[leHre KepHa MOXET HaHeCTU CMEpTeNbHYIO TPaBMY JIOASAM, HaXxOASILMMCS
HuKe. Mo3TOMY NpU CBEPNEHUN HEOBXOANMO OrpaHNINTL AOCTYN Mlofel 1
MeXaHU3MOB B 30HY BEPOSTHOrO NajieHns kepHal

PeKomeHAaLMN N0 NPUMEHEHMIO:

Y6epuTech, YTo NPUOBPETEHHbIN BaMu anMasaHblit MHCTPYMEHT npefHa-
3HaueH [n1s 06paboTKyM BbIGpaHHOro Matepuana (cM. Tabnuuy 1 PekomeHgy-
€eMble PeXM1MbI CBEP/IEHUS).

HapyXHblil inaMeTp U MocajoyHoe OTBEPCTUE anMasHOro MHCTPY-
MeHTa [I0/KHbI COOTBETCTBOBATh XapakTepucTikam Baluero 060pyaoBaHms.

[N Hayana cBepeHns HeOGXOAMMO WCMONb30BaTh LeHTpUpYloLiee
npucnoco6eHme, KOTOPOE OAEBAETCA Ha CErMEHTbI UMM 6a3npyeTcs Mo BHY-
TpeHHeMy AuameTpy kopnyca cBepnia (NpojaéTcs OTAENbHO U He BXOAWT B
KOMMeKTauuio ceepna).

Csepna Tuna DDS-W L300-450 B 3aBUCUMOCTH OT UCMOSIHEHUA MOTYT
6bITb MCNONb30BaHbI B PeXMME BPALLEHNSA U MAKPO yAaapa. B pexume yaap-
HOrO CBEP/IEHMSA a/IMasHble MHCTPYMEHTbI UCTOMNbL30BaTh 3anpelijeHo!

Haanexauwmuit MOHTaX:

lMepen ycTaHOBKO CBEpa NPOBEPLTE €ro NocafoyHyto NOBEPXHOCTL
(XBOCTOBMK NEPEXOAHNKa) Ha Hannume 3a601H, BMATUH MW APYTUX NOBPEX-
[IeHUiA, IPU HEOBXOAMMOCTI OYMCTHUTE OT 3arPA3HEHNI U NbINN.

Ban 1 NaTpoH MCMonb3yemMoro 06opy/0BaHNs A0MKHbI GbiTb B UCTIPaB-
HOM cocToAHUM!

Bo n3bexaHue n3BbITOYHOrO GUeHns 3aduKcupyiTe CBEpo Ha Bany,
nepexoaHuKe, NblNeyAansiolLeM NPUCTIOCOBIEHNN MU YANNHUTENE A0 yriopa
€ro TOpLEBOI1 YaCTU B OTBETHYIO TOPLIEBYIO YacTb NOCA/I04HOM NOBEPXHOCTU
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cBep/a Npy NOMOLLM KoYel.

Ceépna, AuameTp KoTopbix 6oniee 92 MM peKOMeHZAYeTCs UCNonb30BaTh
Ha 060pyA0BaHIUM CO CTOMKOW, KOTopas 3aduKCUpoBaHa Ha oGpaGaTbiBaeMoM
MaTepuare npy NOMOLLM aHKEPHBbIX GONTOB, LWNNEK MU PACTOPOK.

MpoBeauTe NpoGHbIN Nyck 6e3 Harpyaku — MuHuMyM 30 cekyHz,. O6s3a-
TEebHO YA10CTOBEPbLTECH B OTCYTCTBUM BUGPALNI, PaZIMaNbHOMO ¥ TOPLIEBOrO
61eHMiA, MOCTOPOHHMX LIYMOB BO BPEMs XONIOCTOrO Xoaa. B cnyuae Hanuums
60/bLIOTO GUeHNs NOBTOPUTE NPOLie/lypy YCTaHOBKM CBepna. B cnyyae nosTo-
PEHVSA BbILLENEPEUNCIEHHBIX OTKIOHEHNI HEOBXOANMO NPOBECTU AMArHOCTH-
Ky Baluiero o6opy/joBaHns Ui anmasHoro ceepna.

MpumeHeHue:

B LieHTpe npeanonaraeMoro oTBepCTUA Ha 06pabaTbiBaeMOM MaTepy-
ane BbINO/HUTE LIEHTPOBOYHOE OTBEpCTUE T14MM. ry6uHOI nopsigka 50 Mm.

YCTaHOBUTE LIEHTPUPYIOLLLEE MPUCNIOCOBNEHIUE Ha CBEPNO (CM. MHCTPYK-
/IO MO 3KCMNyaTaLMu Ha LIeHTPUPYIOLLIEe NPUCNocobneHne)

BiniounTe 060py/0BaHNe B PEXNM Ge3yapHOro CBEp/IeHIs, BaN LieH-
TPUPYIOLLLEro NPUCTIOCOGIEHUA BBEAMTE B BbIMOMHEHHOE PaHee LIGHTPOBOYHOE
oTeepcTHe. MnaBHO 6e3 PbIBKOB 1 Y1apoB KOCHUTECH CerMeHTaMm 06pabaTbi-
BaeMOro MaTtepuana.

Mocne 3arny6nenns Ha 10 MM CHAMUTE LieHTpUpYIOLLLEe NPUCNocoGe-
HMe 1 NPOIoMKaTe CBepIeHMe.

[N yMeHblUeHNs BO3AENCTBUA Ha OKPYXAIOLLYIO CPefy, 3alnTbl op-
raHoB [bIXaHWUA W 3PEHUS PEKOMEHZYeTCS WUCMONb30BaThb MbieyAanstolime
npuUCroco6ieHns (CM. MHCTPYKLMIO NO 3KCMAyaTauun Ha Mbineyaansoiime
npucnoco6nexHue)

B 3aBMCMMOCTU OT WUCMONHEHUS CBEPNa BbiGEpUTE PEXNM BpaLLEHUs
M1 MUKPO yAapa. B pexxume yapHOro ceeprienus Ha nepdopatope anmasHbie
VHCTPYMEHTbI MCMoNb3oBaTh 3anpeljeHo! (cm. Tabnuua 1PekoMeHzyemble
PEXUMbI CBEPIEHNS).

lMepea MCNonb3oBaHUEM Y/IMHUTENS BBINONHUTE CHaYana MosiHoe oT-
BEPCTME Ha BCIO My6MHY, a TOIbKO NOC/e ATOro yCTaHaBAMBaNTE YANNHUATENb.
PyKOBOACTBYMTECH BCEMU PEKOMEHAIALINAMM MO NPaBUIbHOM YCTaHOBKE CBep-
Na, NPUBEAEHHO Bbille. Y6eanTech B TOM, YTO AMAMETP YANMHUTENS MeHbLIe
AvameTpa cBepna.

Bo Bpems paboTbl anmasHoro ceepsia He AonyckatoTcs BUGpaLmy, yaa-
pbl MMM Pe3Koe yBenuueHne rny6uHbl ceepneHns. Paboyas nopaya Ao/mKHa
OCYLIECTB/IATLCA NNABHO, 6e3 PbiBKOB. MPOLIECC CBEPMIEHUS AOMKEH CONpo-
BOX/ATbCA HEGOMbLINM noKauMBaHMEM CBepfia oT ero BEpPTUKaNbHOM OCH



Ha 1-5 rpaJlyCcoB - 3T0 0GECMEYNT JONONHUTENbHbIM BbIXOA WiamMa U3 30HbI
CBep/IeHNs 1 NPeOTBPATUT 3aKNMHUBaHWe B 06pabaTbiBaeMOM MaTepuane;

B npouiecce cBepnieHnst He AonyckaiTe nepekoca Ui 3akNMHNBaHNA
aNIMa3HOro MHCTPYMEHTA - 3TO MOXET NPUBECTY K €ro Pa3pyLUeHUto 1 ABNS-
eTcs KpaiHe onacHbiM!

Bo3peicTB1e Ype3MepHO HarpysKki B NpoLiecce paGoTbl 3anpeLeHo

He ponyckaiite neperpesa cBepna (xapakTepHbii npusHak-o6pasosa-
HMe 06UbHOTO MCKPEHUA B 30HE Pe3aHisi C AabHEeMIMM BO3HUKHOBEHNEM
L{BETOB NOGEXANOCTH, KaK Ha anMasHbIX CerMeHTaXx, Tak i Ha Kopnyce cBep-
na). Mpy CBEPNEHUN NPOYHOTO BbICOKO apMUPOBAHHOTO 6eTOHa, Kaxzable 2-3
MUHYTbI PaBoTbl PEKOMEH/YeTCH M3BNeKaTb CBEPNO U3 06pabaTbiBaeMoro
maTepuana Ans ero oxnaxaeHus B teyenun 20-30 cekyHz pa6oTbl Bawero
060Py0BAHMA Ha XONIOCTOM XOAY;

Tpu CBEPrIEHNM BNAXKHOTO (MOKPOro) MaTepuana peKoMeH/yeTes Kak
MOXHO Yallle U3B/iekaTb CBep/Io U3 06pabaTbiBaeMoro MaTepuana, u3enexas,
Tak1M 06pa3oM, U3MMILHIOIO Mbifib, IPOU3BOANTE OTEOP KepHa Kaxzble no-
cneaytowme 30-100 MM rny6uHbI cBEpreHus!

BHuMaHue! CBepnieHre BNIaXXHOro Matepuana (Mnu ¢ nogadeit oxnax-
[ialolileit KUAKOCTH) UM CBEXEro 6eTOHa MOXET MPUBECTH K OCTaHOBKE
3aKNMHNBAHMIO CBEPIa B 06pabaTbiBaeMOM MaTepuare, CHUKEHNIO pecypca,
OTPbIBY CErMEHTOB, 1 TpaBMaTM3my! N5 yMeHbLIEHWUs 1aHHOTO PUCKa BbIBO-
JnITe Kak MOXHO Yallle CBEp/IO U3 OTBEPCTHS, NOKauMBalTe ero U UCMoNb3yit-
Te 060pyAoOBaHueE C 3aLUTHON MyhTOM!

Buumanue! Mpy nonagaHnm Ha y4acToK apMUpOBaHUs He fonyckainTe
06pa3oBaHue TOPLEBOro GUEHNs — KOMMNEHCUPYWTe Takoe BueHne Npu Nomo-
LM MbILLEYHOW CUbI PyK. KONMYECTBO apMaTypbl U e€ AMameTp CUNIbHO BK-
AI0T Ha nokasaTesb pecypca cBepa. Yem Gosnblie apMaTypbl 1 YeM Bbille ee
[inaMeTp, Tem Hibke nokasatenb pecypcal

BHuMaHue! CBeprieHne BbICOKO aBpasvBHbIX MaTepuanos, Takux Kak
ra3o/neHo GeTOH, CBeXWi GETOH, LiIeMEeHTHas CTAXKA, WTyKaTypka MOoXeT
NPUBECTM K YPE3MEPHOMY CHIKEHNIO PECcypCa, NpexAeBPEMEHHOMY U3HOCY
TONLLMHBI CTEHK KOPMyCa U OTPbIBY CerMeHToB!

Bo u3bexaHue MoBPEeXAEHWN MPN TPaHCMOPTUPOBKE 0GOPYAOBaHMA
CcBEpNa CneflyeT CHUMATb ¥ TPaHCMOPTMPOBaTL UX OTAENbHO. Beeraa cneayet
ofecreunBaTh akKypaTHYIO TPaHCMOPTUPOBKY CBEP/ 1 He J0MYCKaTh BHeLU-
HWUX BO3AENCTBUI Ha HUX.
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3aTouka:

TMpU CHUXKEHMN pexylieidl CroCOBHOCTU CcBepna (3alunndoBke pexy-
WMX KPOMOK a/IMa30B), HEO6XOAMMO 3aTOUUTL anMa3Hble 3epHa Ha paGoueit
NOBEPXHOCTM CEerMEHTOB. [115l 3TOT0 HEOBXOAUMO BbINONHUTL HECKOMBKO OT-
BEPCTUI NO BbICOKO a6pa3vBHbIM MaTepuanam, TakiM Kak raso/neHo 6eToH,
CBEXMil GETOH, LIeMEHTHas CTAXKa, LUTyKaTypka

YacToTa NOBTOPHOTO 3aTauMBaHWUsA anMa3HOro CNOs 3aBUCUT OT TBEPA0-
CTW 1 CTeneHn 06pabaTbiBaeMOCTH MaTepuana.

FapaHTuiiHble 06s3aTenbcTBa

TpeTeH3uns No Ka4ecTBy NPUOGPETEHHOTO aNIMa3HOro MHCTPYMEHTA Npy-
HAMaEeTC Ha OCHOBAHWW 3aMOSIHEHHOTO aKTa-peKNaMalin YCTaHOB/EHHOM
HOPMbI 1 HAaNMYUK PEKNAMALINOHHOTO U3AENNS.

PaccMoTpeHue NpeTeH3nm NpoBoANTCS:

a) ecn He 6bINM HapyleHbl PEKOMEHAALNM 3aBO/a-U3rOTOBUTENA MO
9KCMyaTaLUu MHCTPYMEHTA.

6) ecnv M3HOC aNMa3oHOCHOTO CNOsi COCTaBNSET He 6onee 1/3 ero Ha-
YanbHOI BbICOTHI.

TpeAnpUATUE-N3roTOBUTENb HE HECET rapaHTUilHbIX 0653aTeNbCTB No
PaboTOCNOCOBHOCTM MHCTPYMEHTa, eC/IN MOKYNaTeb CaMOCTOATENbHO U3Me-
HIM €ro KOHCTPYKLMIO (PacTouKa NoCafjouHOro OTBEPCTUS, CBEp/IeHIe 10M0T-
HUTENbHBIX KPENeXHbIX OTBEPCTUI noa hnaHe u T.n.).

CBepna anmasHble CerMeHTHbIE M3rOTOB/EHbI C CErMEHTHBIM anMa3o-
HOCHbIM C/I0eM Ha MeTaNIM4YeCcKoil CBA3KE.

AnmasHblii Cnoit 3aKpennéH Ha CTaslbHOM KOpPMyce, He COAEPXUT Bpea-
HbIX BELLECTB.

CpoK rogHOCTM HeorpaHuyeH. XpaHuTb npu Temnepatype oT -50 C ao
+50C 1 oTHOCUTENbHOW BNaHocTH 1o 80%.
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Tabnuua 2.

PekomMeH/lyeMble peXxuMbl CBEp/IeHNA:

1 |(nocapouHoe

coepnHeHne M16

4 |Pexomenayembie | Mcnonwenvie Jenonenme RS-TX, RM-TX
napamerpbl Concrete X
Crocos Kpennemnn | oo e

Pesb6oBoe coeanHenme 1 % UNC

matepuan

M150-M300

(anamerp apmary-
pbi- 40 10 Mu. )

mecTo)
2 |Cnocobyaanena | Hapyxtsii Yepes Ban DrillStream
nbinv DrillDaster
1-Apens 1MASHOTO |1 foey, anmaskoro caepnenus
3 ngomequemoe cuepreritn p P
oBopyaosaHme Jikoit
PYA 2.Mepboparop 2.[1penb aNMasHOro CBEPNIEHHS CO CTOMKO!
1. Kupnny;
2.B€TON HeapMA- | 1 ko
Obpadatsisaemyiin | POB3HHbIH/CRaCO . i
4 |06 apMMpOBaHHbIA | 2BETOH HEapMUpOBaKHbIFH/apM-

poBaHHbiit M150-M400, auametp
apMaTypbi — 40 20 MM

5 |Pexum caepnerns

TonbKo BpaLLenite
(6e3ynapHblit)

1.B pexxume MUKPO yaapa -

ONTUManbHoe NpUMeHeHe;

2.B pexume GesyaapHoro caepreHus

- TONIbKO N0 BLICOKO aGpPa3MBHbIM MaTepit-
anam v 6eToHam He Bbilue M-150 (B-10)

PyyHas
CeepnunbHas
aApens
060poThI BpalLe- Duaverp | LE oro | MawwHa co
° 6/MuH 8001500 cBepnexns CTOVKOM
HIR, O6/MIH.
4787 2 g%j 00 mz 0
A58 |
PyuHas |
pent
Avnametp MalmHa co
7 |Mowmocts 0818 anmasworo | B
o6opyaoBaHms, KBT. | 7
- 1923 1819
a5 1523 2D
30-35 555
8 [vanasoH 3262 42300
AMaMeTpos, Mu
MakcumansHas
9 |rny6una 320 300-450
MM
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MpusHayeHHs:

Csepasia anmasHi cermeHTHi Tuny DDS-W  L300-450 npusHaveHi ans
BUKOHaHHSI TEXHOMNOTIYHWUX OTBOPIB Yy Pi3HWUX ByAiBenbHUX MaTepianax. Me-
penik peKoMeHAaLii LWoAO 06po6IoBaHNX MaTepianis, BUKOPUCTOBYBAHOIO
06naAHaHHA, NpUeHyBaNbHUX PO3MIPIB Ta CMOCO6IB CBEPANIHHA Ginbll Ae-
TanbHo HaBefeHo B Tabnuui 1 (PekoMeHA0BaHI PeXXMMN CBEPANIHHSA)

Cseppana Tuny DDS-W L300-450 He BXoAATb A0 Nepeniky npoayKLii, Lo
niansrae o60B'A3K0BIN cepTudikaLlii Ha TepuTopii YKpaiHu.

Csepasnia Tuny DDS-W L300-450 BurotosneHi 3a TY ¥.28.6-21078963-
006:2005. Tunopo3mip Ta BUKOHaHHS BKasaHi Ha Kopnyci Ta ynakoBsui Ha
BUPOGi.

Komnawisi "DI-STAR" cepTudikoBaHa Ha BiiNoBifHICTb BUMOram cTaH-
fapris 1SO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018.CBepana anmasHi
cermeHTHi Tuny DDS-W L300-450 npoiwunu npoueaypy AeknapyBaHHs Bif-
nosigHocTi EAC.

MonepepxeHHs:

Mepea NoYaTKoM POBOTYH YBaXKHO BUBNITH Lit0 IHCTPYKLtO

CyBOpO AOTPUMYIATECH BKa3iBOK 3 TEXHIKM 6€3neKn BUKOPUCTaHHS an-
MasHoro ceepana i 06n1aaHaHHs.

Mepen NOYaTKOM BUKOHaHHS GyAb-AKWUX POGIT (NepeMmilleHHs), 3amiHa
iHCTPYMEHTY Ta iHlle) 3 eNeKTPUYHUMM MPUBOAHUMMU MALIMHAMM BUTSHITL
wTencesnbHy BUMKY 3 PO3ETKM a0 BIANOBIAHO, BUNYYUTH aKyMyNsTOp 3 npu-
napy.

Mepepn KOXHUM 3acTocy iTe Bisy ! KOHTPONb Ha
BIZICYTHICTb MOX/IMBUX MOLIKOZKEHb a/IMa3HOTO IHCTPYMEHTY.

Hikonu He BUKOPUCTOBYATE NOLUKOZKEHNI ariMasHNiA iHCTPYMEHT.

MowkoaxXeHi, Ti, WO HenpaBWNbHO 3aCTOCOBYIOTbCH, BCTaHOBMEHI
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HEHaNEXHUM YMHOM anMasHi IHCTPYMEHTU NPU 3aCTOCYBaHHI MOXYTb Npef-
CTaBNATH HAA3BNYAIHO BUCOKY HeGeaneky!

PO6OTY BUKOHYATE Y 3aXUCHUX OKynspax 3 GOKOBUM 3aXUCTOM
(Mackoto 3 MOBHMM 3aXMCTOM), PecripaTopi, HaBYLWHUKAX, pyKaBUYKax Ta
3aXMCHOMY B3YTTi.

Martepian, o 06po6nseTbCs, NOBUHEH 6YTU HAAIMHO 3aKPiNIeHUN.

3a60pOHAETLCA NPaLIoBaTH GiYHOK MOBEPXHELO aNIMa30HOCHOTO Wapy
(BMKOpUCTOBYBaTH ANs WihyBanbHUX onepawii).

He 3axapaLuyiiTe po6oye MicLie. BukoHaBeLb po6iT NOBUHEH CTOSTH Ha
ABOX HOrax, Ha LUMPUHI Nnieyeit Ha MiLHii | HapiiHi ocHOBI. Hikonn He BUKO-
HyiiTe CBEpPANIHHA, CTOAYM Ha NepeHOCHUX cxopax!

Yeara! Cnifi nam'sTati, Wo nNpyu HacKpPi3HOMY CBEpPANiHHI BUMNaAaHHA
KepHa MOXe 3aB/JaTv CMepTeNIbHOT TPAaBMM JTIOAAM, L0 3HAXOAATHCS HIKYE.
ToMmy npu cBepAniHHI HEOBXiAHO 06MEXMUTH [OCTYN NOAEN Ta MexaHi3miB y
30HY MOXJIMBOTO NMafiHHA KepHa!

Pe il Lo0/A0 3acT

MepekoHaiiTecs, Wo NpuAaGaHUi anMasHuii iIHCTPYMEHT MpU3HaYeHuin
Ans 06po6ku BUBpaHoro matepiany (ave. Tabnuuto 1 PekoMeH[0BaHi pexu-
MW CBEPANIHHS).

30BHILLHI AiamMeTp Ta NocaAKOBWii OTBIP aIMasHOro iIHCTPYMEHTY no-
BWHHI BifiNOBiAaT XapakTepucTukam Baluoro o6nagHaHHs.

[ins noyatky cBepANiHHA HEO6XiAHO BUKOPUCTOBYBATH MPUCTPIN AN
LieHTPYBaHHS, AKMil OIAraeTbCA Ha CEerMeHTU a6o 6a3yEThCA MO BHYTPILLHBO-
My AiameTpy Koprycy ceepana (MpoaaeTbes OKPEMO i He BXOANTb [0 KOMM-
neKTauii ceepana).

Ceepana tuny DDS-W  L300-450, 3anexHo Bif, BUKOHAHHSA, MOXYTb
6YTU BUKOPUCTaHI B peXuUMi 06epTaHHs a6o MiKpo yaapy. Y pexxumi yaapHoro
CBepAJliHHSA BUKOPUCTOBYBATH a/Ma3Hi iHCTPYMEHTU 3a60poHeHo!

HanexHuit MoHTax:

lMepeys ycTaHOBKOI CBepANa MepesipTe MOro NOCaAKOBY MOBEPXHIO
(XBOCTOBMK nepexifiHuka) Ha HasiBHICTb BUGOIH, BM'ATUH ab0 iHLIMX MOLKO-
BKEHDb, NPU HEOBXIAHOCTI OYNCTITb Bif 3a6pyAHEHb Ta Nuy.

Ban i naTpoH 06MafiHaHHs, WO BUKOPUCTOBYETHLCH, MOBUHHI GyTH B
cnpaBHOMy cTaHi!

LLlo6 yHUKHYTWU HaAMIpHOTO 6UTTS, 3adikcyiiTe CBEpANO Ha Bany, ne-
pexiAHNKy, MMNOBMAANAIOYOMY MPUCTOCYBaHHI aBo MOAOBXKYyBady A0 yropy
0ro TopLeBol YaCTMHM Y BiANOBIAHY TOPLEBY YaCTUHY NOCaAKOBOI MOBEPXHi
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cBep/na 3a J0NOMOrok0 KIIKOIB.

Ceepasia, iiaMeTp skux Ginblue 92 MM peKOMeHAYETbCA BUKOPUCTOBY-
BaTW Ha obnafiHaHHi 3i CTilKoI, fika 3adikcoBaHa Ha 06po6t0BaHOMY MaTe-
piani 3a ONOMOroto 6ONTIB, LWNUbOK a60 PO3MIPOK.

MpoBefiTe NPo6HWI Nyck 6e3 HaBaHTaXeHHs MiHiMyM 30 CekyHA.
060B'A3KOBO NepeKoHanTecs y BiACYTHOCTI Bi6paLlii, paaianbHOro Ta TopLe-
BOrO 6UTTS, CTOPOHHIX LIYMIB Mifj Yac XONocToro xoAy. Y pasi BeNMKoro 6utTs
NOBTOPITh NPOLIEAYPY BCTAHOB/EHHA CBepANa. Y pasi NoBTOPeHHs nepepaxo-
BaHNX BULLE BifiXMUeHb HEOBXiHO NPOBECTY AiarHOCTMKY Balworo o6naaHaH-
Hs1 @60 aNMasHoro ceepAna.

3acTocyBaHHs:

Y ueHTpi nepep6ayyBaHoro OTBOpY Ha 06po6atoBaHOMY Mmarepiani
BWKOHAWNTE OTBIP LIEHTPY AiaMeTPoM 14 MM. Ta IUGUHO 613bKO 50 MM.

BCTaHOBITb NPUCTPIN ANS LLEHTPYBaHHS Ha CBEPANO (AMB. IHCTPYKLO
3 eKcntyaTauii Ha NPUCTPIN ANS LeHTPYBaHHS).

YBIMKHITb 06najHaHHsA B peXuM 6e3 yaapHoro CBepAiHHS, Ban npu-
CTPOIO  ANA LEHTPYBaHHA BBEJiTb Y BUKOHaHMil paHilue LieHTpyBanbHUil
oTBip. MnaBHO 6e3 pPUBKIB i yAapiB TOPKHITbCA CErMeHTaMu marepiany, Lo
06pobnseTbes.

Micns 3arnuénenHst Ha 10 MM 3HIMITb MPUCTPIN AN LEHTPYBaHHS i
NPOAOBXYNTE CBEPASIHHA.

Ons BNAMBY Ha H HE Cepe/ioBULLE, 3aXUCTY Op-
raHiB AUXaHHs Ta 30py PEKOMEH/YETbCS BUKOPUCTOBYBATU MPUCTOCYBaHHS
[N1S BUA@NEHHs Nuy (AUB. IHCTPYKLitO 3 eKcryaTauii Ha PUCTOCYBaHHS Ans
BUAANEHHSA NUAY).

3anexHo BiAi BUKOHAHHSA CBEPANa, BUGEPiTL PeXnM 06epTaHHs abo
MIKpO yAapy. Y pexxumi yAapHoro cBepasiHHs Ha nepgopartopi BUKOpPUCTO-
BYBaTW afiMa3Hi iIHCTPyMeHTH 3a6opoHeHo! (auB. Tabnuus 1 PekomeHaoBaHi
PEXMMI CBEPANIHHS).

lMepesi BUKOPUCTAHHAM NOAOBXYBaYa CroOYaTKy BMKOHAiTE MOBHMUI
OTBIP Ha BCIO MNNGKHY, @ TiNbKK NiCNA LIbOro BCTAHOBIIOATE MOZOBXKYBAY.
CnipgkyiTe 3a BCiMa pekOMeHAaLisiMy LLoAI0 NPaBWIIbHOT yCTaHOBKW CBEPANa,
AKi HaBefeHi BuLle. MepekoHaiiTecs, WO AiaMeTp NOAOBXyBaya MeHLUWi 3a
niameTp ceepana.

Mia yac po60Tn anmasHoro cBepAsIa He AoMycKatoTbes Bibpaii, yaapu
4n piake 36iNbLIEHHS rMU6UHU CBEpANiHHA. Po6oya nogaya mae 3gjlicHioBa-
TUCS NNaBHO, 6e3 puUBKiB. MpoLiec CBEPANIHHA MOBUHEH CyNpOBOAXYBaTUCA
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HeBeJIMKUM NOXUTYBaHHAM CBep/a Bifj MOro BepTukanbHoi oci Ha 1-5 rpaay-
ciB - Lie 3a6e3neunTb AOAATKOBUI BUXif LNAMY i3 30HW CBEPAJTiHHS i 3anobi-
raTMe 3ak/IMHIOBaHHS B 06p06/IoBaHOMY MaTepiani;

Y npoueci cBepaniHHA He AonyckanTe nepekocy abo 3akIMHIOBaHHA
aIMa3Horo iHCTPYMEHTY - Lie MOXe NPU3BECTU [0 HOTO PYAHYBaHHS i € Haj-
3BUYANHO HeGeaneyHum!

BnavB HafMipHOTO HaBaHTaXXeHHs y NpoLieci po60Th 3a6o0pOHeHo!

He ponyckaiiTe nmeperpisy ceepana (xapakTepHa O3HaKa-yTBOPEHHS
PSACHOTO ICKPIHHA B 30HI Ppi3aHHS 3 MOAanblUMM BWHUKHEHHAM KONboOpiB
MIH/MBOCTI, IK Ha anMas3HUX CermeHTax, Tak i Ha Kopnyci csepana). Mpu
CBEpAJTHHI MiLHOrO BUCOKO apMOBaHOro 6€TOHY KOXHI 2-3 XBUIMHU PO6OTH
PEKOMEH/IyETbCA BUTATYBaTM CBEPA/IO 3 06POGIOBAaHOTO MaTepiany Ans
10ro 0XoNoAXKeHHs npoTsirom 20-30 cekyHA po6oTu Baluoro o6nafHaHHs Ha
X0NIOCTOMY XoAy;

Mpu cBepaniHHi Bonororo (MOKpOro) mMartepiany PeKOMEHAYETbCS K-
HalyacTille BUTAryBaTM CBEP/A/IO 3 06PO6/IOBAHOTO MaTepiany, BUAaNsioun,
TakUM YMHOM, 3aiiBUI Nwn, Po6iTh BIAGIP KepHa KOXHI HAacTynHi 30-100 MM
FNIMGUHN CBEPANIHHS!

Yeara! CBepaniHHsi Bonororo matepiany (a6o 3 nogayeto 0Xonogxysa-
HOT PiAHN) aBo CBIXKOro GETOHY MOXe MPU3BECTH /10 3YMUHKM Ta 3aK/UHIO-
BaHHs CBEpANa B 06p06N0BaHOMY MaTepiai, 3HUXKEHHS pecypcy, BiapuBy
CerMeHTiB Ta TpaBMaTu3aMy! [1nNs 3MEHLIEHHS L{bOr0 PU3NKY BUBOALTE AKO-
Mora yacTille CBep//1o 3 OTBOPY, NOXUTYiATe HOro Ta BUKOPUCTOBYITE 06naj-
HaHHs i3 3aXMCcHoto MydToto!

Yeara! Y pasi noTpannsHHA Ha AiNAHKY apMyBaHHS He AonyckanTe
YTBOPEHHS TOPLIEBOTO GUTTA — KOMMEHCYTe Take GUTTS 3a [JONOMOrolo
M'A30BOI cunu pyk. KinbKicTb apmaTtypu Ta i fiaMeTp CuibHO BNIUBAKOTH Ha
MoKasHWMK pecypcy cBepana. Yum Ginblue apMaTypy i YuM BULWUIA Ti AiameTp,
TUM HUXKXYUIA NOKa3HKK pecypcy!

YBara! CBepg/iHHsA BUCOKO aGpasuBHWX MaTepianis, Taknx sik raso/
MiHO 6ETOH, CBIXMIl GETOH, LIEMEHTHA CTSXKKa, LITYKaTypKa MOXe Npnu3BecT!
[10 HaAMIPHOTO 3HIKEHHSI PecypCy, NMepeayacHoro 3HOLLYBaHHSA TOBLYNHU
CTiHKM KOpMycy Ta BiapuBY CermeHTiB!

{06 YHUKHYTM MOWKOMXEHb MPU TPAHCMOPTYBaHHI O6NaAHaHHs
cBepAsia, cnif 3HiMaTU Ta TPaHCMOPTYBaTK iX OKpeMo. 3aBXau cnif 3ates-
neJyyBaTi akypaTHe TPaHCMOPTYBaHHA CBEPAN i He AOMYCKaT 30BHILIHIX
BM/IMBIB Ha HUX.
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3aToueHHs:

Mpu 3HWKEHHI piXXy4oi 3aaTHOCTI cBepana (3alwniGoByBaHHI PiXKYUMX
KPOMOK a/iMasiB) HeobXiAHO 3aTOUNTK anMasHi 3epHa Ha po6ouilt NoBepXHi
cermeHTiB. [1151 bOoro Heo6xiAHO BUKOHATW Kiflbka OTBOPIB M0 BUCOKO abpa-
3UBHWM MaTepianam, TakuM siK ra3o/niHo GeTOH, CBIXXUI GETOH, LeMeHTHa
CTSAXKa, WTyKaTypKa.

YacToTa MOBTOPHOTO 3aTOYYBaHHA a/Ma3HoOro Lapy 3anexuTb Bif
TBEPAOCTi Ta CTyneHs 06po6ntoBaHOCTi MaTepiany.

FapaHTiitHi 3060B'A3aHHA:

MpeTeHsisi WoA0 AKOCTi NPUAGAHOTO aMa3HOro IHCTPYMEHTY Npuima-
€TbCA Ha MifACTaBi 3aMoBHEHOro aKTy-peksiamalii BcTaHoBneHo! hopmu Ta
HasBHOCTI peknamaLiiiHoro BUpoGy.

Po3rnsg npeTeH3ii NpoBoaNTbLCS:
a) AIKLLO He 6y/10 NOpYLLIEHO PeKoMeHAaLi 3aBOAY-BUPOBHIKa 3 eKcry-
HCTPYMEHTY.

6) AKLLO 3HOC a/IMa30HOCHOrO Lapy CTaHOBUTL He Ginblie 1/3 iioro
no4aTKoBOI BUCOTH.

MiANpUEMCTBO-BUPOGHUK HE Hece rapaHTilHUX 3060B'A3aHb LOA0
npaLesaaTHOCTi IHCTPYMEHTY, SIKLO MOKyMeLb CaMOCTIMHO 3MIHMB #0ro
KOHCTPYKLitO (PO3TOUYBAHHS NOCAZKOBOTO OTBOPY, CBEPANIHHA A0AATKOBUX
KpinuabHUX OTBOPIB NiA dnaHeLb ToLwo).

Ceeppa/ia anMasHi CerMeHTHI BUrOTOB/EHi 3 CerMEHTHUM a/IMasoHoC-
HWM LWapoM Ha MeTaneBii 3B'A3Lj.

AnMasHuii Wwap 3akpinieHunii Ha cTaneBomy Kopryci, He MiCTUTb LUKiA-
JIMBUX PEYOBMH.

TepMiH npugaTHOCTI Heo6MexeHwii. 36epiraTu npu Temnepartypi Big
-50°C po +50°C i BigHOCHI1 BonorocTi Ao 80%.

aTauii
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Tabnuus 2.

PekoMeH[0BaHi peXX1UMu CBEPANIHHSA:

PexomenaoBaHi

BuKOHaHHs
Concrete X

BukoHaHHs RS-TX, RM-TX

Croci6 kpinnenrst
micue)

PisbGose
3'eaHaHHa M16

Pisb6ose 'eaHanHs 1% UNC

2 | Crioci6 suaanents nuny

30BHilLHIA
DrillDaster

Yepes Ban DrillStream

1. [ipins anmasHoro

3 | Peowmenaosare 1.[ipinb anmasHoro ceepanivHa 2.[pinb
oBnaaHaHHa S Teppoparo 3 crifikolo
1 Lerna;
2.BeTon
i 1.Lierna; 2.5€TOH HeapMOBaHHii/
Marepian, uo HeapmoBaHHii/ E
4 ospog"m“:m Cna6Kko apMoBaHwii | apMOBaHMii M150-M400, AiameTp
M150-M300 apmatypu — 4o 20 mMm.
(niametp apmatypn
-20 10 M)

5 | Pexum ceepanitia

Tinbku obepranta

1Y pexumi MiKpo yaapy -
ONTUMANbHe 3aCTOCYBaHHS;
2'Y pesmMi 6e3yAapHOro CBepAiHHA -

MM

(6e3 yaphuii)
TiNbKY 110 BMCOKO a6PasBHyIX MaTepianax
i 6eToHax e Byt M-150 (B-10)
PV":,T:‘ Ceepanunba
avaverp | APAIS | mawmka si
6 | O6epru 06/xe. 800-1500 ! crifikoto
L cBepaniHHA L |
| 42-82 | 2050-3000 | 570-1400 |
[ 92162 [ 1500-1700 [ 270-570 |
L_170-300 | 730-1200 [ 270-360 |
Py";[ﬁ:‘ Caepanunba
AvameTp P! MalumHa 3i
Morysicts anmagworo | MoLAHS S
7 0818
oBnaawaHHs, KBT.
42-82 1,523 1,819
92162 1,523 2555
170300 3035 2555
8 | Aianason giamerpis, mm | 32-62 42:300
o | Makcumanbha rubuka | 1o 300450
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Herstellungsdatum:
Date of manufacture:

Data produccji:
[lata npouasoacTea:
[laTa BUroToBNEHHA:
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