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VERWENDUNGSZWECK:

Die Diamant-Segmentbohrer vom Typ DDS-W L150-450 sind fir die
Herstellung von Bohrungen in verschiedenen Baumaterialien vorgesehen. Eine
detaillierte Auflistung der Empfehlungen zu den zu bearbeitenden Materialien,
den verwendeten Geréten, den AnschlussmaRen und den Bohrverfahren finden
Sie in Tabelle 1 (Empfohlene Bohrparameter).

Bohrer des Typs DDS-W L150-450 sind nicht in der Liste der Produkte
aufgefiihrt, die in der Ukraine einer obligatorischen Zertifizierung unterliegen.

Die Bohrer vom Typ DDS-W L150-450 werden gemaR der technischen

Spezifikation TU U.28.6-21078963-006:2005 herg: Die Typenbezeichnung
und die Ausfiihrung sind auf dem Geh&use und der Verpackung des Produkts
angegeben.

Das Unternehmen ,DI-STAR" ist nach den Normen ISO 9001:2015, ISO
14001:2015 und 1SO 45001:2018 zertifiziert. Die segmentierten Diamantbohrer
vom Typ DDS-W L150-450 haben das EAC-Konformitétsverfahren durchlaufen.

WARNUNG:

Lesen Sie diese Anleitung vor Arbeitsbeginn sorgfaltig durch

Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise fiir die Verwendung von
Diamantbohrern und der entsprechenden Ausriistung.

Bevor Sie Arbeiten (z. B. Transport, Werkzeugwechsel usw.) an
elektrischen Antriebsmaschinen vornehmen, ziehen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose oder entfernen Sie gegebenenfalls den Akku aus dem Gerét.

Fihren Sie vor jedem Einsatz eine Sichtpriifung durch, um magliche
Beschadigungen am Diamantwerkzeug festzustellen.

Verwenden Sie niemals beschadigte Diamantwerkzeuge.

Beschadigte, falsch verwendete oder unsachgemdB montierte
Diamantwerkzeuge konnen bei der Verwendung eine extrem hohe Gefahr



darstellen!

Fiihren Sie die Arbeiten mit einer Schutzbrille mit Seitenschutz
(Vollschutzmaske),  einer ~ Atemschutzmaske, einem  Gehérschutz,
Handschuhen und Sicherheitsschuhen durch.

Das zu bearbeitende Material muss sicher befestigt sein.

Es ist verboten, die Seitenfliche der diamanthaltigen Schicht zu
bearbeiten (fiir Schleifarbeiten zu verwenden).

Halten Sie den Arbeitsbereich frei. Der Arbeiter muss mit beiden Beinen
schulterbreit auf einem festen und sicheren Untergrund stehen. Fiihren Sie
Bohrarbeiten niemals durch, wahrend Sie auf einer tragbaren Leiter stehen!

Achtung! Bitte beachten Sie, dass beim Durchbohren herabfallende
Bohrkerne fiir Personen, die sich darunter aufhalten, lebensgefahrlich sein
kdnnen. Daher muss wahrend des Bohrvorgangs der Zugang von Personen und
Maschinen zum Bereich, in den der Bohrkern fallen konnte, gesperrt werden!

ANWENDUNGSHINWEISE:

Vergewissern Sie sich, dass das gekaufte Diamantwerkzeug fir die
Bearbeitung des ausgewéhlten Materials geeignet ist (siehe Tabelle 1:
Empfohlene Bohrparameter).

Der  AuBendurchmesser und die  Aufnahmebohrung  des
Diamantwerkzeugs miissen den Spezifikationen Ihrer Anlage entsprechen.

Zu Beginn des Bohrvorgangs muss eine Zentriervorrichtung verwendet
werden (je nach Ausstattung des Bohrers).

Bohrer vom Typ DDS-W L150-450 konnen je nach Ausfiihrung im Dreh-
oder Mikro-Schlagmodus eingesetzt werden. Im Schlagbohrmodus ist die
Verwendung von Diamantwerkzeugen untersagt!

KORREKTE MONTAGE:

Uberpriifen Sie vor dem Einsetzen des Bohrers dessen
Aufnahmeschnittstelle (Schaft des Adapters) auf Unebenheiten, Dellen oder
sonstige Beschadigungen und entfernen Sie gegebenenfalls Verschmutzungen
und Staub.

Die Welle und die Spannzange der verwendeten Ausriistung missen in
einwandfreiem Zustand sein!

Um tbermaRiges Ruckeln zu vermeiden, befestigen Sie den Bohrer mit
Schraubenschliisseln an der Welle, dem Adapter, der Staubabsaugvorrichtung
oder der Verlangerung, bis sein Ende fest an der entsprechenden Endflache der
Bohreraufnahme anliegt.



Bohrer mit einem Durchmesser von mehr als 92 mm sollten auf einer
Vorrichtung verwendet werden, deren Stander mit Schrauben, Stiften oder
Streben am Werkstick befestigt ist.

Fiihren Sie einen Probelauf ohne Last von mindestens 30 Sekunden
durch. Vergewissern Sie sich unbedingt, dass wéhrend des Leerlaufs keine
Vibrationen, kein Radial- und Axialschlag sowie keine Fremdgerdusche
auftreten. Bei starkem Schlag wiederholen Sie den Einbau des Bohrers. Sollten
die oben genannten Abweichungen erneut auftreten, ist eine Diagnose lhrer
Anlage oder des Diamantbohrers erforderlich.

ANWENDUNG:
des ierers:
Bohren Sie in der Mitte der vorgesehenen Offnung im Werkstiick ein
Zentrierloch mit einem Durchmesser von 14 mm und einer Tiefe von ca. 50
mm.

Befestigen Sie die Vorrichtung zur Zentrierung am Bohrer

Einbau des elastischen Zentrierers:

Schrauben Sie den Bohrer auf den SDS+-, S10- oder DrillStream-Adapter,
sichern Sie ihn mit einem Schraubenschliissel und setzen Sie die elastische
Zentrierhilfe in die Offnung des Adapters oder des DrillStream ein

Einbau des externen Zentrierers:

Befestigen Sie die Zentrierhilfe mithilfe der Saugkraft des Staubsaugers
auf dem Material.

Schrauben Sie den Bohrer auf den SDS+-, S10- oder DrillStream-Adapter
und sichern Sie ihn mit einem Schraubenschliissel;

Wenn Sie eine der Zentriermethoden anwenden, schalten Sie das Geréat
in den Modus ohne Schlagbohren, fiihren Sie die Welle des Zentriergerats in die
zuvor gebohrte Zentrierbohrung ein oder positionieren Sie sie in der Mitte der
zu bohrenden Bohrung. Beriihren Sie das zu bearbeitende Material sanft, ohne
Ruckeln oder StoRe.

Nachdem Sie 10 mm tief gebohrt haben, entfernen Sie die
Zentriervorrichtung und bohren Sie weiter.

Um die Umweltbelastung zu verringern und die Atemwege sowie die
Augen zu schiitzen, wird die Verwendung einer Staubabsaugvorrichtung
empfohlen (siehe Bedienungsanleitung der Staubabsaugvorrichtung).

Wahlen Sie je nach Bohrersorte den Dreh- oder den Mikro-Schlagmodus.
Im Schlagbohrmodus dirfen am Bohrhammer keine Diamantwerkzeuge
verwendet werden! (siehe Tabelle 1: Empfohlene Bohrmodi).



Bohren Sie vor der Verwendung der Verlangerungsstange zunéchst ein
Loch iber die gesamte Tiefe und setzen Sie die Verlangerungsstange erst
danach ein. Befolgen Sie alle oben genannten Empfehlungen zur korrekten
Montage des Bohrers. Vergewissern Sie sich, dass der Durchmesser der
Verlangerungsstange kleiner ist als der Durchmesser des Bohrers.

Wiahrend des Einsatzes des Diamantbohrers sind Vibrationen, StoRe
oder eine plotzliche VergréRerung der Bohrtiefe zu vermeiden. Der Vorschub
muss gleichmaBig und ohne Ruckeln erfolgen. Der Bohrvorgang sollte mit
einer leichten Schwankung des Bohrers um 1-5 Grad von seiner vertikalen
Achse einhergehen - dies gewéhrleistet einen zusatzlichen Abfluss des
Bohrschlamms aus dem Bohrbereich und verhindert ein Verklemmen im
bearbeiteten Material;

Achten Sie beim Bohren darauf, dass das Diamantwerkzeug nicht schrag
steht oder sich verklemmt - dies kann zu dessen Beschadigung fiihren und ist
auBerst gefahrlich!

Eine tibermaRige Belastung wahrend des Betriebs ist verboten!

Vermeiden Sie eine Uberhitzung des Bohrers (ein typisches Anzeichen
hierfir ist die Bildung starker Funkenbildung im Schnittbereich, gefolgt von
Verfarbungen sowohl an den Diamantsegmenten als auch am Bohrerkérper).
Beim Bohren in festem, hochbewehrtem Beton wird empfohlen, den Bohrer
alle 2-3 Minuten aus dem zu bearbeitenden Material zu ziehen, um ihn 20-30
Sekunden lang im Leerlauf Ihrer Maschine abkiihlen zu lassen;

Beim Bohren in feuchtem (nassem) Material wird empfohlen, den Bohrer
so oft wie maglich aus dem Werkstiick zu ziehen, um iiberschiissigen Staub
zu entfernen. Entnehmen Sie alle 30-100 mm Bohrtiefe eine Bohrkernprobe!

Achtung! Das Bohren in feuchtem Material (oder unter Zufuhr von
KiihIflissigkeit) oder in frischem Beton kann zum Stillstand und zum
Festklemmen des Bohrers im Werkstoff, zu einer verkiirzten Lebensdauer,
zum Abbrechen von Segmenten und zu Verletzungen fiihren! Um dieses
Risiko zu verringern, ziehen Sie den Bohrer so oft wie méglich aus der Bohrung
heraus, bewegen Sie ihn hin und her und verwenden Sie Gerdte mit einer
Schutzkupplung!



Achtung! Sollte der Bohrer auf einen Bereich mit Bewehrung treffen,
vermeiden Sie ein seitliches Ausbrechen - gleichen Sie ein solches Ausbrechen
durch Handkraft aus. Die Menge der Bewehrung und deren Durchmesser haben
einen starken Einfluss auf die Standzeit des Bohrers. Je mehr Bewehrung
vorhanden ist und je groBer deren Durchmesser ist, desto geringer ist die
Standzeit!

Achtung! Das Bohren in stark abrasiven Materialien wie Porenbeton,
Frischbeton, Zementestrich und Putz kann zu einer iibermé&Bigen Verkiirzung
der Lebensdauer, vorzeitigem Verschleil der Gehdusewandstarke und zum
Abbrechen von Segmenten fiihren!

Um Transportschaden an den Bohrern zu vermeiden, sollten diese
abgenommen und separat transportiert werden. Achten Sie stets auf einen
sorgfaltigen Transport der Bohrer und vermeiden Sie &uBere Einflisse auf
diese.

SCHARFEN:

Wenn die Schneidleistung des Bohrers nachlésst (die Schneidkanten
der Diamanten sind stumpf geworden), miissen die Diamantkérner auf der
Arbeitsflache der Segmente nachgeschliffen werden. Dazu miissen mehrere
Bohrungen in einer speziellen Schleifplatte DrillSharp oder in hochabrasiven
Materialien wie Gas-/Schaumbeton, Frischbeton, Zementestrich oder Putz
durchgefiihrt werden.

Die Haufigkeit des Nachschleifens der Diamantscheibe héngt von der
Hérte und der Bearbeitbarkeit des Materials ab.



GARANTIEVERPFLICHTUNGEN:

Eine Reklamation beziiglich der Qualitit eines gekauften
Diamantwerkzeugs wird auf der Grundlage eines ausgefillten
Reklamationsformulars in der vorgeschriebenen Form und unter Vorlage des
beanstandeten Artikels entgegengenommen.

DIE BEARBEITUNG DER REKLAMATION ERFOLGT:

a) sofern die Betriebsanweisungen des Herstellers eingehalten wurden.

b) wenn der Abtrag der diamanthaltigen Schicht nicht mehr als 1/3 ihrer
urspriinglichen Héhe betragt.

Der Hersteller Gibernimmt keine Gewahrleistung fur die Funktionsfahigkeit
des Werkzeugs, wenn der K&ufer dessen Konstruktion eigenméchtig verandert
hat (Aufbohren der Aufnahmebohrung, Bohren zusétzlicher Befestigungslécher
fiir den Flansch usw.).

Segmentierte Diamantbohrer bestehen aus einer segmentierten
diamantbeschichteten Schicht auf einem Metalltréger.

Die Diamantkugel ist auf einem Stahlgeh&use befestigt und enthélt keine
Schadstoffe.

Die Haltbarkeit ist unbegrenzt. Bei einer Temperatur von -50 °C bis +50
°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % lagern.



Tabelle 2. Empfohlene Bohrparameter:

Empfohlene Concrete X ENTDECKEN
i M16
Adapter SDS+-Adapter, 510
Verlange- 200/300
rungskabel
Methode zur | AuBen bis @ 82 DrillDuster, ab @ 92 — AquaDUSTER
Stauben-
tfernung
t| Externer Uberwurf-Zentrierer [Externer, Zentrierer
E ] Diamant-
D mit Stander
Zu Ziegel, unbewehr bewehrter Beton
des Material | M150-M300 bis zu 10 mm)
Bohrmodus | Im Drehmodus
e
Drehzahl Material |Durch- |Schrau- | Hand- |Bohr- | Handbohr- | Bohrma-
(U/min) messer, | bendre- | bohr- | ham- | maschine | schine mit
mm  |her,U/ |ma- |mer,U/ |fiir Diamant-| Stander,
min | schine, | min | bohrungen, |U/min
U/min U/min
Ziegel, |3292 |2500 |2700- |800- |2050-3000 |570-1400
Poren. 3000|1500
beton  [92200 |- - 12001500 | 270-360
Beton  |3262 |2500 |2700- |800- |2050-3000 |570-1400
6282 3000 |1500
92200 |- E E 1200-1500 | 270-360
Leistungder | Mate- | Durch- | Schrau- | Hand- | Bohr- | Diamantbohr- | Bohrma-
Anlage, kW, | rial | messer, | bendre- | bohr- | ham- | maschine, kW | schine mit
Drehmoment, mm | her,Nm |ma- | mer,kW Stander, kW
Nm schine,
W
Ziegel, [3292 110 |0818 |0815 |1523 1819
Poren-
beton [92-200 |- - - 2555
Beton |3262 |150 0818 |0815 1819
6282 |-
92200 |- g - 1535 2555
Durchmesser- | 32-62 32200
bereich, mm
Maximale 320 150-450
Bohrtiefe, mm




Empfohlene Einstellungen RS-TX, RM-TX
t 1%UNC
Adapter -
Verlangerungskabel 200/500
Methode zur DrillStream
Staubentfernung
t Externer, Zentrierer
1.0

2. Diamantbohrmaschine mit Stander

Zu bearbeitendes Material

1. Ziegel;

2. Unbewehrter/bewehrter Beton M150-M400,
Durchmesser der Bewehrung - bis zu 20 mm.

Bohrmodus
Drehzahl (U/min) @, mm Handbohrmaschi- | Bohrmaschine
ne fiir Diamant- | mit Sténder, KW
kW
42-82 2050-3000 5701400
92162 1500-1700 270-570
170300 730-1200 270360
Leistung der Anlage, mm i
KW, Drehmoment, Nm ne fiir Diamant- | mit Stander, kW
bohrungen, kW
42-82 1523 1,819
92162 1523 2555
170-300 3035 25-55kW
Durchmesserbereich, mm | 42-300

Maximale Bohrtiefe, mm

300-450




PURPOSE:

DDS-W L150-450 segmented diamond drill bits are designed for drilling
process holes in various building materials. A detailed list of recommendations
regarding the materials to be drilled, the equipment to be used, connection
sizes, and drilling methods is provided in Table 1 (Recommended Drilling
Parameters)

DDS-W L150-450 drill bits are not included in the list of products subject
to mandatory certification in Ukraine.

DDS-W L150-450 drill bits are manufactured in accordance with
Technical Specification TU U.28.6-21078963-006:2005. The model number and
version are indicated on the body and packaging of the product.

DI-STAR is certified to comply with the requirements of ISO 9001:2015,
ISO 14001:2015, and ISO 45001:2018. The DDS-W L150-450 segmented
diamond drill bits have undergone the EAC conformity declaration procedure.

WARNING:

Please read these instructions carefully before starting work

Strictly follow the safety instructions for using the diamond drill bit and
equipment.

Before performing any work (moving, replacing tools, etc.) on electric
power tools, unplug the power cord from the outlet or, if applicable, remove
the battery from the tool.

Before each use, visually inspect the diamond tool for any signs of
damage.

Never use a damaged diamond tool.

Damaged, misused, or improperly installed diamond tools can pose an
extremely high risk when used!

Wear safety goggles with side shields (a full-face shield), a respirator, ear



protection, gloves, and safety shoes while working.

The workpiece must be securely clamped.

Do not use the side surface of the diamond-coated layer (for grinding
operations).

Do not clutter the work area. The worker must stand with both feet
shoulder-width apart on a sturdy and stable surface. Never drill while standing
on a portable ladder!

Warning! Please note that when drilling through a structure, a falling drill
core can cause fatal injuries to people below. Therefore, while drilling, restrict
access by people and machinery to the area where the drill core could fall!

DIRECTIONS FOR USE:

Make sure the diamond tool you have purchased is designed for use with
the selected material (see Table 1: Recommended Drilling Settings).

The outer diameter and shank of the diamond tool must match the
specifications of your equipment.

Before drilling, you must use a centering device (as included with the
drill bit).

DDS-W L150-450 drill bits, depending on the model, can be used in
rotation or micro-impact mode. The use of diamond tools in impact drilling
mode is prohibited!

PROPER INSTALLATION:

Before installing the drill bit, check its mounting surface (the adapter
shank) for pitting, dents, or other damage; if necessary, clean off any dirt or
dust.

The shaft and chuck of the equipment being used must be in good
working order!

To prevent excessive vibration, secure the drill bit to the shaft, adapter,
dust extraction device, or extension using wrenches until its end face is flush
with the corresponding end face of the drill bit's mounting surface.

Drill bits with a diameter greater than 92 mm should be used on
equipment with a stand that is secured to the workpiece using bolts, pins, or
struts.

Perform a no-load test run for at least 30 seconds. Be sure to check for
the absence of vibrations, radial and axial runout, and extraneous noises during
idle operation. If significant runout is detected, repeat the drill bit installation
procedure. If the above-mentioned deviations recur, it is necessary to diagnose
your equipment or the diamond drill bit.



USES:

Installation of the snap-on centering device:

Drill a 14-mm-diameter center hole about 50 mm deep in the center of
the intended opening on the workpiece.

Attach the centering device to the drill bit

Installation of the spring-loaded centering device:

Screw the drill bit onto the SDS+, S10, or DrillStream adapter, secure it
with a wrench, and insert the spring-loaded centering pin into the hole in the
adapter or DrillStream

Installing the external centering device:

Secure the centering device to the material using the vacuum cleaner's
suction power.

Screw the drill bit onto the SDS+, S10, or DrillStream adapter, and secure
it with a wrench;

When using any of the centering methods, set the tool to non-percussion
mode, insert the shaft of the centering device into the previously drilled
centering hole, or position it in the center of the hole to be drilled. Gently touch
the workpiece with the segments, without jerking or hammering.

After drilling 10 mm deep, remove the centering device and continue
drilling.

To minimize environmental impact and protect your respiratory system
and eyes, we recommend using a dust extraction system (see the operating
instructions for the dust extraction system).

Depending on the type of drill bit, select either rotation or micro-hammer
mode. Do not use diamond tools in hammer drilling mode on the hammer drill!
(See Table 1: Recommended Drilling Modes).

Before using the extension, first drill a full-depth hole, and only then
install the extension. Follow all the recommendations for proper drill bit
installation listed above. Make sure the extension’s diameter is smaller than
the drill bit's diameter.

When using a diamond drill bit, avoid vibrations, impacts, or sudden
increases in drilling depth. The feed rate must be smooth and steady. The
drilling process should be accompanied by a slight wobble of the drill bit from
its vertical axis by 1-5 degrees—this will ensure additional slurry removal from
the drilling zone and prevent jamming in the material being drilled;

When drilling, do not allow the diamond tool to become misaligned or
jammed—this can cause it to break and is extremely dangerous!

Excessive loads during operation are prohibited!



Do not allow the drill bit to overheat (a typical sign is the formation of
heavy sparks in the cutting zone, followed by discoloration on both the diamond
segments and the drill bit body). When drilling strong, highly reinforced
concrete, it is recommended to remove the drill bit from the workpiece every
2-3 minutes of operation to allow it to cool for 20-30 seconds while your
equipment is idling;

When drilling into damp (wet) material, it is recommended to withdraw
the drill bit from the workpiece as often as possible to remove excess dust; take
a core sample every 30-100 mm of drilling depth!

Warning! Drilling into damp material (or with a coolant supply) or fresh
concrete can cause the drill bit to jam and become stuck in the material, reduce
its service life, cause segments to break off, and result in injury! To reduce this
risk, remove the drill bit from the hole as often as possible, wiggle it, and use
equipment with a safety clutch!

Warning! If you encounter rebar in the drilling area, do not allow radial
runout to occur—compensate for any runout using manual force. The amount
of rebar and its diameter significantly affect the drill bit's service life. The more
rebar there is and the larger its diameter, the shorter the service life!

Warning! Drilling into highly abrasive materials, such as aerated
concrete, fresh concrete, cement screed, and plaster, can lead to excessive
wear, premature thinning of the drill bit's wall, and the breakage of segments!

To prevent damage during transport, drill bits should be removed and
transported separately. Always ensure that drill bits are handled with care and
protected from external impacts.

SHARPENING:

When the drill bit's cutting performance decreases (due to the diamond
cutting edges becoming dull), the diamond grains on the working surface of
the segments must be resharpened. To do this, drill several holes into a special
DrillSharp abrasive plate or into highly abrasive materials such as aerated
concrete, fresh concrete, cement screed, or plaster.

The frequency of re-sharpening the diamond wheel depends on the
hardness and machinability of the material.



WARRANTY TERMS:

Claims regarding the quality of purchased diamond tools will be
accepted based on a completed standard complaint form and the return of
the product in question.

CLAIMS ARE PROCESSED AS FOLLOWS:

(a) provided that the manufacturer's operating instructions for the tool
have been followed.

(b) if the wear of the diamond-bearing layer does not exceed one-third
of its original height.

The manufacturer assumes no warranty liability for the tool's
performance if the buyer has modified its design on their own (e.g., reaming
the mounting hole, drilling additional mounting holes for a flange, etc.).

Segmented diamond drill bits are made with a segmented diamond-
coated layer on a metal substrate.

The diamond ball is mounted on a steel housing and contains no harmful
substances.

The product has an unlimited shelf life. Store at temperatures ranging
from -50°F to 122°F and relative humidity up to 80%.






Table 2. Recommended drilling parameters:

Recommended

settings Concrete X DISCOVERY
Mounting M16 threaded connection
method
Adapter SDS+ Adapter, S10

Extension cord

200/300

How to
Remove Dust

For diameters up to 82 mm: DrillDuster; for diameters
USTER

of 92 mm and larger: AquaD!

Alignment type

External, slip-on centering device

External, spring-loaded

centering device

Recommended

Screwdriver, drill, hammer drill, diamond drill, diamond drill with stand

Material being

Brick, aerated concrete, unreinforced,lightly reinforced
concrete M150-M300 (rebar diameter: up to 10 mm)

Drilling mode | In rotation mode
In micro-impact mode;
RPM Material |Diame- |Screw- |Hand |Ham- |Hand-held | Drill press
ter,mm |driver, [drill, |mer |diamond |with stand,
pm  [rpm  [drill, |drill,rpm | rpm
rpm
Brick  |3292 |2500 |2700- |800-  |2050-3000 |570-1400
Aerated 3000|1500
concrete [92200 |- 1200-1500 | 270-360
Concrete [32:62 | 2500 |2700- |800-  |2050-3000 |570-1400
6282 |- 3000|1500
92200 |- - - 1200-1500 | 270-360
Equipment Mate- |Diame- | Screw- |Hand |Ham- |Diamond Drill press
power, KW; rial  [ter,mm |driver, |drill, kW |mer |drilling rig, kW |with stand,
Torque, Nm Nm drill, kW kw
Brick (3292 |110  |0818 |0815 [1,523 1819
Aerated
con-  [92:200 |- - - 2555
crete
Con- [32:62 [150  |0818 |0815 1819
crete 62-82 R
92-200 |- - - 1,535 2555
Diameter 32:62 32-200
range, mm
Maximum 320 150-450
drilling
depth, mm




Recommended settings

RS-TX, RM-TX

Mounting method

1 % UNC threaded connection

Adapter _
Extension cord 200/500
How to Remove Dust DrillStream

Alignment type

External, snap-on, spring-loaded centering device

Recommended equipment

1. Diamond drill
2. Diamond core drill with a stand

Material being processed

1. Bricks;

2. Unreinforced/reinforced concrete M150—
M400, rebar diameter—up to 20 mm.

Drilling mode
RPM 8, mm Hand-held Drill press with
diamond drill, KW | stand, kW
1282 20503000 570-1400
92-162 1500-1700 270570
170-300 730-1200 270360
Ew‘-%",gﬂ;pme" Diameter, mm Hand-held Drill press with
diamond drill, KW | stand, kW
282 1523 1819
92-162 1523 2555
170-300 3035 2.5-55kW
Diameter range, mm 42300
300-450

Maximum drilling
depth, mm




OBJET DU PAIEMENT :

Les forets a segments diamantés de type DDS-W L150-450 sont desti-
nés a la réalisation de pergages dans divers matériaux de construction. Vous
trouverez dans le tableau 1 (Paramétres de pergage recommandés) une liste
détaillée des recommandations concernant les matériaux a usiner, les équipe-
ments utilisés, les cotes de raccordement et les méthodes de pergage.

Les forets de type DDS-W L150-450 ne figurent pas sur la liste des pro-
duits soumis a une certification obligatoire en Ukraine.

Les forets de type DDS-W L150-450 sont fabriqués conformément a la
spécification technique TU U.28.6-21078963-006:2005. La référence du mo-
dele et la version sont indiquées sur le boitier et 'emballage du produit.

La société « DI-STAR » est certifiée selon les normes 1SO 9001:2015,
1SO 14001:2015 et ISO 45001:2018. Les forets diamantés segmentés de type
DDS-W L150-450 ont fait 'objet d'une procédure de conformité EAC.

AVERTISSEMENT :

Veuillez lire attentivement ces instructions avant de commencer le tra-
vail

Respectez impérativement les consignes de sécurité relatives a |'utilisa-
tion des forets diamantés et de I'équipement correspondant.

Avant d'effectuer toute intervention (par exemple, transport, changement
doutil, etc.) sur des machines a entrainement électrique, débranchez la fiche
secteur de la prise ou, le cas échéant, retirez |a batterie de |'appareil.

Avant chaque utilisation, procédez a un contrdle visuel afin de détecter
d'éventuels dommages sur l'outil diamanté.

N'utilisez jamais d'outils diamantés endommagés.

Les outils diamantés endommagés, mal utilisés ou mal montés peuvent
présenter un danger extrémement élevé lors de leur utilisation !



Effectuez ces travaux en portant des lunettes de protection avec pro-
tections latérales (masque intégral), un masque respiratoire, des protections
auditives, des gants et des chaussures de sécurité.

La piéce a usiner doit étre solidement fixée.

Il est interdit d'usiner la face latérale de la couche diamantée (a utiliser
pour les travaux de meulage).

Veillez a ce que la zone de travail soit dégagée. Lopérateur doit se tenir
debout, les pieds écartés de la largeur des épaules, sur un sol stable et sir.
N'effectuez jamais de travaux de pergage lorsque vous étes sur une échelle
portable !

Attention! Veuillez noter que lors du forage, les carottes qui tombent
peuvent mettre en danger la vie des personnes se trouvant en dessous. C'est
pourquoi, pendant le forage, I'accés des personnes et des machines a la zone
ot la carotte pourrait tomber doit étre interdit !

CONSEILS D'UTILISATION :

Assurez-vous que |'outil diamanté acheté est adapté a I'usinage du maté-
riau choisi (voir tableau 1 : paramétres de pergage recommandés).

Le diamétre extérieur et 'alésage de fixation de l'outil diamanté doivent
étre conformes aux spécifications de votre installation.

Au début du percage, il faut utiliser un dispositif de centrage (selon
I'équipement de la perceuse).

Les perceuses de type DDS-W L150-450 peuvent, selon le modéle, étre
utilisées en mode rotation ou en mode micro-percussion. En mode percussion,
I'utilisation d'outils diamantés est interdite !

MONTAGE CORRECT :

Avant d'insérer le foret, vérifiez que son interface de fixation (tige de
I'adaptateur) ne présente pas d'irrégularités, de bosses ou d'autres dommages,
et éliminez si nécessaire les salissures et la poussiére.

Larbre et la pince de serrage de I'équipement utilisé doivent étre en par-
fait état !

Pour éviter tout a-coup excessif, fixez la perceuse a l'aide de clés sur
l'arbre, I'adaptateur, le dispositif d'aspiration de poussiére ou la rallonge, jusqu'a
ce que son extrémité repose fermement contre la surface d'appui correspon-
dante du porte-foret.

Les forets d'un diamétre supérieur a 92 mm doivent étre utilisés sur un
dispositif dont le support est fixé a la piéce a usiner a l'aide de vis, de goupilles
ou de tiges de renfort.



Effectuez un essai a vide d'au moins 30 secondes. Assurez-vous impéra-
tivement qu'aucune vibration, aucun jeu radial ou axial, ni aucun bruit anormal
ne se produise pendant le fonctionnement a vide. En cas de jeu important, ré-
installez le foret. Si les anomalies mentionnées ci-dessus réapparaissent, un
diagnostic de votre installation ou du foret diamanté est nécessaire.

UTILISATION :

Montage du centreur a emboiter :

Percez un trou de centrage d'un diamétre de 14 mm et d'une profondeur
d'environ 50 mm au centre de |'ouverture prévue dans la piéce.

Fixez le dispositif de centrage sur la perceuse

Installation du centreur élastique :

Vissez le foret sur I'adaptateur SDS+, S10 ou DrillStream, serrez-le a
l'aide d'une clé, puis insérez le guide de centrage élastique dans l'ouverture de
I'adaptateur ou du DrillStream

ion du di itif de externe :

Fixez le gabarit de centrage sur le matériau a I'aide de la force d'aspira-
tion de l'aspirateur.

Vissez le foret sur I'adaptateur SDS+, S10 ou DrillStream et serrez-le a
l'aide d'une clé ;

Lorsque vous utilisez I'une des méthodes de centrage, mettez |'appareil
en mode sans percussion, insérez |'arbre du dispositif de centrage dans le trou
de centrage préalablement percé ou positionnez-le au centre du trou a percer.
Appuyez doucement sur le matériau a usiner, sans a-coups ni chocs.

Apreés avoir percé sur une profondeur de 10 mm, retirez le dispositif de
centrage et continuez a percer.

Afin de réduire l'impact sur I'environnement et de protéger les voies
respiratoires ainsi que les yeu, il est recommandé d'utiliser un systéme d'as-
piration des poussiéres (voir le mode d'emploi du systéme d'aspiration des
poussiéres).

Sélectionnez le mode rotation ou le mode micro-percussion en fonction
du type de foret. En mode pergage a percussion, il est interdit d'utiliser des
outils diamantés sur le marteau perforateur ! (voir tableau 1 : modes de per-
Gage recommandés).

Avant d'utiliser la rallonge, percez d'abord un trou sur toute la profondeur,
puis insérez la rallonge. Suivez toutes les recommandations ci-dessus pour
un montage correct du foret. Assurez-vous que le diamétre de la rallonge est
inférieur a celui du foret.

Pendant |'utilisation de la perceuse diamantée, il faut éviter les vibra-




tions, les chocs ou une augmentation soudaine de la profondeur de pergage.
L'avance doit étre réguliére et sans a-coups. Le pergage doit s'accompagner
d'une légére oscillation de la foreuse de 1 a 5 degrés par rapport a son axe ver-
tical - cela garantit un écoulement supplémentaire de la boue de forage hors
de la zone de forage et empéche tout coincement dans le matériau travaillé ;

Lors du pergage, veillez a ce que l'outil diamanté ne soit pas incliné ou
coincé, car cela pourrait 'endommager et présente un danger extréme !

Il est interdit de soumettre I'appareil a une charge excessive pendant
son fonctionnement !

Evitez la surchauffe du foret (un signe caractéristique est la formation
d'étincelles importantes au niveau de la zone de coupe, suivie d'une décolora-
tion tant au niveau des segments diamantés que du corps du foret). Lors du
forage dans du béton solide et fortement armé, il est recommandé de retirer le
foret du matériau & usiner toutes les 2 a 3 minutes afin de le laisser refroidir
pendant 20 a 30 secondes a |'arrét de votre machine ;

Lors du pergage dans un matériau humide (mouillé), il est recommandé
de retirer le foret de la piéce aussi souvent que possible afin d'éliminer I'excés
de poussiére. Prélevez un échantillon de carottage tous les 30 a 100 mm de
profondeur de pergage !

Attention! Le percage dans un matériau humide (ou avec un liquide de
refroidissement) ou dans du béton frais peut entrainer un blocage et un coince-
ment du foret dans le matériau, une réduction de la durée de vie, la rupture de
segments et des blessures ! Pour réduire ce risque, retirez le foret du trou aussi
souvent que possible, faites-le aller et venir et utilisez des appareils équipés
d'un embrayage de sécurité !

Attention ! Si le foret rencontre une zone contenant des armatures, évi-
tez tout déviation latérale — compensez cette déviation en exergant une pres-
sion manuelle. La quantité d'armatures et leur diamétre ont une forte influence
sur la durée de vie du foret. Plus il y a d'armatures et plus leur diamétre est
important, plus la durée de vie est réduite !

Attention ! Le pergage dans des matériaux trés abrasifs tels que le béton



cellulaire, le béton frais, la chape en ciment et le crépi peut entrainer une réduc-
tion excessive de la durée de vie, une usure prématurée de la paroi du boitier
et la rupture de segments !

Afin d'éviter que les forets ne soient endommagés pendant le transport,
il convient de les démonter et de les transporter séparément. Veillez toujours
a manipuler les forets avec précaution et a les protéger de toute influence ex-
térieure.

AFFUTAGE :

Lorsque la performance de coupe du foret diminue (les arétes de coupe
des diamants sont émoussées), il faut réaffater les grains de diamant sur la
surface de travail des segments. Pour ce faire, il faut percer plusieurs trous
dans une plaque d'affitage spéciale DrillSharp ou dans des matériaux haute-
ment abrasifs tels que le béton cellulaire, le béton frais, la chape en ciment
ou le crépi.

La fréquence de réaffatage du disque diamanté dépend de la dureté et
de l'usinabilité du matériau.

OBLIGATIONS AU TITRE DE LA GARANTIE :



Toute réclamation concernant la qualité d'un outil diamanté acheté sera
prise en compte sur la base d'un formulaire de réclamation dament rempli,
conformément au modéle prescrit, et sur présentation de l'article faisant l'objet
de la réclamation.

LE TRAITEMENT DE LA RECLAMATION S'EFFECTUE :

a) pour autant que les instructions d'utilisation du fabricant aient été
respectées.

b) lorsque I'usure de la couche diamantée ne dépasse pas un tiers de
sa hauteur initiale.

Le fabricant décline toute responsabilité quant au bon fonctionnement
de l'outil si I'acheteur en a modifié la conception de son propre chef (alésage
du trou de fixation, pergage de trous de fixation supplémentaires pour la bride,
etc.).

Les forets diamantés segmentés sont constitués d'une couche segmen-
tée recouverte de diamant sur un support métallique.

La bille en diamant est fixée sur un boitier en acier et ne contient aucune
substance nocive.

La durée de conservation est illimitée. Conserver a une température
comprise entre -50 °C et +50 °C et a une humidité relative maximale de 80 %.



Tableau 2. Paramétres de forage recommandés :

Paramatres Concrete X ‘ DECOUVRIR
Type de fixation | Raccord fileté M16
Adaptateur | Adaptateur SDS¥, 510
rallonge 200/300
Méthode de | A lextérieur jusqua @ 82 : DrillDuster, & partir de @ 92 : AquaDUSTER
Type Centreur & bride externe ‘ Centreur externe élastique
Ty
Equipement | Tournevis, perceuse, marteau perforateur, perceu-
6 |se ée, perceuse ée sur pied
Matériau Briques, béton cellulaire, béton non armé ou faiblement armé
3 usiner M150-M300 (diamétre des armatures jusqu’a 10 mm)
Mode de En mode rotation
pergage En mode ;
hessedero. | Materiel |Dia-  |Tourne-|Per- |Mar- |Perceusea |Perceuse
ation (tr/min) métre, |vis,tr/ |ceuse |teau |mainpour | sursocle,
mm  |min | amain, |perfo- |forageau | tr/min
tr/min’ | rateur, |diamant,
tr/min_| te/min
Tule,  |32:92 |2500 |2700- |800- |2050-3000 |570-1400

3000 1500

béton
cellulaire | 92-200 1200-1500 | 270-360

Béton 32-62 2500 2700- | 800- 2050-3000 | 570-1400
6282 |- 3000 1500

92-200 |- - - 1200-1500 | 270-360

Puissance de
Tinstallation,
kW, couple, Nm

i Tourne- |Per- | Marteau | Perceuse Perceuse sur
métre, |vis,Nm [ceuse | perfora- | diamantée, kW | socle, kW
mm amain, | teur, kW

Maté-

kw
Briques, |32-92 110 0818 (0815 [1523 1819
éton
cellulaire | 92-200 |- - - 2555
Béton 32-62 150 0818 [0815 1819
6282 |-
92-200 |- - - 1535 2555
Plage de 32-62 32-200
diamétres, mm
Profondeur 320 150-450
maximale de
pergage, mm




Paramétres recommandés RS-TX, RM-TX
Type de fixation Raccord fileté 1% UNC

Adaptateur -
rallonge 200/500

Méthode de dépoussiérage | DrillStream

Type dali Centreur externe, et élastique

Equipement recommandé

1. Perceuse a diamant
2. Perceuse diamantée sur pied

Matériau a usiner

1. brique ;

2 Béton armé ou ion armé M150-M400, ciametre
des barres d'armature : jusqu'a 20 m

Mode de pergage

Vitesse de rotation (tr/min)

8, mm Perceuse a main | Perceuse sur
pour forageau | socle, kW
diamant, kW

4282 2050-3000 5701400

92162 1500-1700 270570

170-300 7301200 270360

Puissance de I'installation,

Diametre, mm Perceuse a main | Perceuse sur

kW, couple, Nm pour forageau | pied, kW
diamant, kW
4282 1523 1819
92162 1,523 2555
170300 3035 25855kW
Plage de diamétres,mm | 42:300
Profondeur maximale 300450

de percage, mm




DESTINAZIONE D'USO:

Le punte diamantate a segmenti del tipo DDS-W L150-450 sono
progettate per la realizzazione di fori tecnologici in diversi materiali da
costruzione. Lelenco delle raccomandazioni relative ai materiali lavorabili,
alle attrezzature da utilizzare, alle dimensioni di attacco e alle modalita di
foratura é riportato in modo piti dettagliato nella Tabella 1 (Modalita di foratura
consigliate)

Le punte di tipo DDS-W L150-450 non rientrano nell'elenco dei prodotti
soggetti a certificazione obbligatoria sul territorio ucraino.

Le punte di tipo DDS-W L150-450 sono prodotte in conformita alla norma
tecnica TU U.28.6-21078963-006:2005. La misura standard e la versione sono
indicate sul corpo del prodotto e sulla confezione.

La societa "DI-STAR" & certificata per la conformita ai requisiti
delle norme 1SO 9001:2015, I1SO 14001:2015 e ISO 45001:2018. Le punte
diamantate a segmenti del tipo DDS-W L150-450 hanno superato la procedura
di dichiarazione di conformita EAC.

AVVISO:

Prima di iniziare, leggere attentamente le presenti istruzioni

Attenersi scrupolosamente alle istruzioni di sicurezza relative all'uso
della punta diamantata e delle attrezzature.

Prima di eseguire qualsiasi operazione (spostamento, sostituzione degli
utensili e simili) sulle macchine elettriche, scollegare la spina dalla presa di
corrente o, se del caso, rimuovere la batteria dall'apparecchio.

Prima di ogni utilizzo, controllare visivamente che 'utensile diamantato
non presenti eventuali danni.

Non utilizzare mai utensili diamantati danneggiati.

Gli utensili diamantati danneggiati, utilizzati in modo improprio o montati



in modo errato possono rappresentare un pericolo estremamente elevato
durante |'uso!

Eseguire il lavoro indossando occhiali protettivi con protezione laterale
(maschera a copertura totale), un respiratore, cuffie antirumore, guanti e
calzature protettive.

Il materiale da lavorare deve essere fissato saldamente.

E vietato lavorare con la superficie laterale dello strato diamantato
(utilizzarlo per operazioni di levigatura).

Non ingombrare |'area di lavoro. Loperatore deve stare in piedi con i
piedi alla larghezza delle spalle su una base solida e stabile. Non eseguire mai
operazioni di foratura stando in piedi su una scala a pioli!

Attenzione! E importante ricordare che, durante la foratura a foro
passante, la caduta del carotaggio pud causare lesioni mortali alle persone
che si trovano al di sotto. Pertanto, durante la foratura & necessario limitare
l'accesso di persone e macchinari all'area in cui potrebbe cadere il carotaggio!

ISTRUZIONI PER LUSO:

Assicurarsi che l'utensile diamantato acquistato sia adatto alla
lavorazione del materiale scelto (vedere la Tabella 1 - Modalita di foratura
consigliate).

Il diametro esterno e il foro di montaggio dell'utensile diamantato
devono corrispondere alle specifiche della vostra attrezzatura.

Prima di iniziare a forare, & necessario utilizzare un dispositivo di
centraggio (in base alla dotazione della punta).

Le punte di tipo DDS-W L150-450, a seconda della versione, possono
essere utilizzate in modalita rotativa o a micro-percussione. E vietato utilizzare
utensili diamantati in modalita di foratura a percussione!

CORRETTA INSTALLAZIONE:

Prima di montare la punta, controllare che la superficie di accoppiamento
(gambo dell'adattatore) non presenti ammaccature, graffi o altri danni; se
necessario, rimuovere sporco e polvere.

Lalbero e il mandrino dell'attrezzatura utilizzata devono essere in buone
condizioni!

Per evitare un'eccessiva oscillazione, fissare la punta sull'albero,
sull'adattatore, sul dispositivo di aspirazione della polvere o sulla prolunga,
facendo aderire saldamente |'estremita della punta alla corrispondente



superficie di appoggio della punta stessa, utilizzando delle chiavi.

Si raccomanda di utilizzare punte con diametro superiore a 92 mm su
attrezzature dotate di un supporto fissato al materiale da lavorare tramite
bulloni, perni o distanziatori.

Effettuare un avviamento di prova a vuoto per almeno 30 secondi.
Assicurarsi che non vi siano vibrazioni, battute radiali e assiali, né rumori
estranei durante il funzionamento a vuoto. In caso di battute significative,
ripetere la procedura di installazione della punta. Se le anomalie sopra elencate
si ripetono, & necessario effettuare una diagnosi dell'attrezzatura o della punta
diamantata.

APPLICAZIONI:
ione del ai :

Al centro del foro previsto sul materiale da lavorare, praticare un foro
centrale del diametro di 14 mm e della profondita di circa 50 mm.

Fissare il dispositivo di centraggio sul trapano

Installazione del centratore elastico:

Avvitare la punta sull'adattatore SDS+, S10 o DrillStream, fissarla con una
chiave, inserire il centratore elastico nel foro dell'adattatore o del DrillStream

Installazione del centratore esterno:

Fissare il centratore sul materiale sfruttando la forza di aspirazione
dell'aspirapolvere.

Avvitare la punta sull'adattatore SDS+, S10 o DrillStream e fissarla con
una chiave;

Quando si utilizza uno qualsiasi dei metodi di centraggio, impostare
l'attrezzatura in modalita di foratura senza percussione, inserire I'albero del
dispositivo di centraggio nel foro di centraggio precedentemente praticato
oppure posizionarlo al centro del foro da realizzare. Toccare delicatamente,
senza strappi né urti, le parti del materiale da lavorare.

Dopo aver forato per 10 mm, rimuovere il dispositivo di centraggio e
continuare a forare.

Per ridurre I'impatto ambientale e proteggere le vie respiratorie e la vista,
si raccomanda |'uso di un dispositivo di aspirazione della polvere (vedere le
istruzioni per l'uso del dispositivo di aspirazione della polvere).

A seconda del tipo di punta, selezionare la modalita di rotazione o di
micro-percussione. In modalita di foratura a percussione, & vietato utilizzare
utensili diamantati sul martello perforatore! (vedere la Tabella 1 Modalita di
foratura consigliate).

Prima di utilizzare la prolunga, praticare un foro completo per tutta la




profondita e solo successivamente inserire la prolunga. Attenersi a tutte le
raccomandazioni relative al corretto montaggio della punta riportate sopra.
Assicurarsi che il diametro della prolunga sia inferiore a quello della punta.

Durante |'utilizzo della punta diamantata non sono ammesse vibrazioni,
urti o aumenti bruschi della profondita di foratura. Lavanzamento deve essere
effettuato in modo fluido, senza strappi. Il processo di foratura deve essere
accompagnato da una leggera oscillazione della punta rispetto al suo asse
verticale di 1-5 gradi: cio garantira un ulteriore deflusso dei detriti dalla zona di
foratura e impedira l'incastro nel materiale da lavorare;

Durante la foratura, evitare che l'utensile diamantato si inclini o si
incastri: cio potrebbe causarne la rottura ed & estremamente pericoloso!

E vietato sottoporre l'apparecchio a sovraccarichi durante il
funzionamento!

Evitare il surriscaldamento della punta (un segno caratteristico & la
formazione di abbondanti scintille nella zona di taglio, seguita dalla comparsa
di aloni di colore sia sui segmenti diamantati che sul corpo della punta).
Durante la foratura di calcestruzzo resistente altamente armato, si raccomanda
di estrarre la punta dal materiale in lavorazione ogni 2-3 minuti per raffreddarla
per 20-30 secondi mentre I'attrezzatura funziona a vuoto;

Quando si fora un materiale umido (bagnato), si raccomanda di estrarre
la punta dal materiale da lavorare il pili spesso possibile, in modo da rimuovere
la polvere in eccesso; effettuare un prelievo di carota ogni 30-100 mm di
profondita di foratura!

Attenzione! La foratura di materiale umido (o con l'uso di liquido di
raffreddamento) o di calcestruzzo fresco pud causare l'arresto e lincastro
della punta nel materiale da lavorare, una riduzione della durata, la rottura dei
segmenti e il rischio di infortuni! Per ridurre questo rischio, estrarre la punta dal
foro il pitt spesso possibile, scuoterla e utilizzare attrezzature dotate di giunto
di sicurezza!

Attenzione! Se si incontra una zona con armature, evitare la formazione
di oscillazioni radiali, compensandole con la forza delle braccia. La quantita di
armature e il loro diametro influiscono notevolmente sulla durata della punta.
Maggiori sono le armature e maggiore & il loro diametro, minore sara la durata
della punta!



Attenzione! La foratura di materiali altamente abrasivi, quali calcestruzzo
cellulare, calcestruzzo fresco, massetto cementizio e intonaco, pud causare
un'eccessiva riduzione della durata, un'usura prematura dello spessore delle
pareti del corpo della punta e il distacco dei segmenti!

Per evitare danni durante il trasporto delle punte, & necessario smontarle
e trasportarle separatamente. E necessario garantire sempre un trasporto
accurato delle punte ed evitare che siano soggette a sollecitazioni esterne.

AFFILATURA:

Quando la capacita di taglio della punta diminuisce (a causa dell'usura
dei bordi taglienti dei diamanti), & necessario riaffilare i grani diamantati sulla
superficie operativa dei segmenti. A tal fine & necessario praticare alcuni fori su
una speciale piastra abrasiva DrillSharp o su materiali altamente abrasivi, quali
calcestruzzo cellulare, calcestruzzo fresco, massetto cementizio, intonaco.

La frequenza con cui & necessario riaffilare il disco diamantato dipende
dalla durezza e dalla lavorabilita del materiale.



OBBLIGHI DI GARANZIA:

| reclami relativi alla qualita degli utensili diamantati acquistati vengono
accettati previa presentazione di un modulo di reclamo compilato secondo il
modello prestabilito e previa consegna del prodotto oggetto del reclamo.

LESAME DEL RECLAMO VIENE EFFETTUATO:

a) purché siano state rispettate le raccomandazioni del produttore
relative all'uso dello strumento.

b) se l'erosione dello strato diamantifero non supera 1/3 della sua
altezza iniziale.

Il produttore non si assume alcuna responsabilita in garanzia per il
corretto funzionamento dell'utensile qualora |'acquirente ne abbia modificato
autonomamente la struttura (ad esempio, allargando il foro di montaggio o
praticando fori di fissaggio aggiuntivi per la flangia).

Le punte diamantate a segmenti sono realizzate con uno strato
diamantato a segmenti su un supporto metallico.

La sfera diamantata & fissata su un corpo in acciaio e non contiene
sostanze nocive.

La durata di conservazione ¢ illimitata. Conservare a una temperatura
compresa tra -50 °C e +50 °C e con un'umidita relativa fino all'80%.



Tabella 2. Modalita di foratura consigliate:

Impostazioni

Concrete X DISCOVERY
Metodo di Raccordo filettato M16

fissaggio

Adattatore Adattatore SDS+, S10

Prolunga 200/300

Metodo per | Estemo fino a @ 82 DrillDuster, oltre @ 92 — AquaDUSTER
rimuovere

Ia polvere

Tipo di
centraggio

Centratore esterno a scatto Centratore esterno elastico

Attrezzatura Awvitatore, trapano, martello perforatore, trapano dia-
igli mantato, trapano con supporto
Materiale da atton, cellulare, non armat
lavorare te armato M150-M300 (diametro dellarmatura: fino a 10 mm)
Modalita di In modalita rotazione
foratura In modalita micro-colpo;
Girial minuto | vateriale | Diametro, | Awitatore, | Trapano | Martello | Trapano Trapano con
girfmin | amano, | perfora- | manuale per | supporto,
girifmin | tore,giri/ | foraturacon | girifmin
min punta diaman-
tata, gir/min
Mation, | 3292|2500 | 27003000 | 8001500 | 2050:3000 5701400
Calcestruz
e o200 |- E 2001500 | 270360
Cememo | 3262|2500 | 27003000 | 8001500 | 20503000 | 570-1400
w8 |-
20 |- E - 12001500 | 270360
P°‘E"Zﬁ.d‘e"‘al" Mate- | Diame- | Awita- | Trapano | Martello | Trapano per fo- | Trapano con
E‘EN'?(C:C iat “’:" riale tro,mm | tore, Nm | amano, | perfora- | ratura con punta | supporto, KW
 Coppia, Nm kw tore, kW_| diamantata, kW
Mattoni, [3292  [110  |0818 0815 |1523 1819
Calce-
stuzzo 92200 |- - - 2555
cellulare
Cemento [3262__|150 _ [0818 |0815 1819
6282 |-
92200 |- E - 1535 2555
intervallodi | 32:62 32:200
diametri, mm
Profondita 320 150-450
massima di
foratura, mm




Impostazioni consigliate

RS-TX, RM-TX

Metodo di fissaggio

Raccordo filettato da 1 % UNC

Adattatore -
Prolunga 200/500
Metodo per rimuovere DrillStream

Ia polvere

Tipo di centraggio

Centratore esterno, a molla

Attrezzatura consigliata

1. Trapano per foratura con punta diamantata
2. Trapano diamantato con supporto

Materiale da lavorare

1. Mattoni;

2. Calcestruzzo non armalo/armalo M150-M400,
diametro dellarmatura: fino a 20 mi

Modalita di foratura

Giri al minuto

2, mm Trapano manuale | Trapano con
per foratura supporto, kKW
con punta

i kW

4282 2050-3000 570-1400

92-162 1500-1700 270570

170300 730-1200 270360

otenza
dellapparecchiatura,

Diametro, mm

Trapano manuale
per foratura

Trapano con
supporto, kW

kW; Coppia, Nm con punta
i kW
4282 1523 1819
92162 1523 5
170-300 3035 5 kW
Intervallo di diametri, mm | 42-300
Profondita massima 300-450

di foratura, nm




PRZEZNACZENIE:

Wiertta diamentowe segmentowe typu DDS-W L150-450 s3
przeznaczone do wykonywania otworéw technologicznych w réznych
materiatach  budowlanych. Szczegétowy wykaz zalecern dotyczacych
obrabianych materiatéw, stosowanego sprzetu, wymiaréw przytgczeniowych
oraz metod wiercenia przedstawiono w tabeli 1 (Zalecane parametry wiercenia)

Wiertta typu DDS-W L150-450 nie znajduja si¢ na liscie produktéow
podlegajacych obowigzkowej certyfikacji na terytorium Ukrainy.

Wiertta typu DDS-W L150-450 zostaty wyprodukowane zgodnie z norma
techniczng TU U.28.6-21078963-006:2005. Rozmiar i wersja sg podane na
korpusie oraz na opakowaniu produktu.

Firma ,DI-STAR" posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO
9001:2015, 1SO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018. Wiertta diamentowe
segmentowe typu DDS-W L150-450 przeszty procedure deklaracji zgodnosci
EAC.

OSTRZEZENIE:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejsza
instrukcjg

Nalezy Scisle przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
przy uzywaniu wiertta diamentowego i sprzetu.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci (przenoszenie, wymiana
narzedzia itp.) zwigzanych z urzadzeniami z napedem elektrycznym nalezy
wyciggngé¢ wtyczke z gniazdka lub, w stosownych przypadkach, wyja¢
akumulator z urzadzenia.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, czy narzedzie
diamentowe nie jest uszkodzone.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ uszkodzonego narzedzia diamentowego.



Uszkodzone, niewtasciwie uzywane lub nieprawidtowo zamontowane
narzedzia diamentowe mogg stanowi¢ ogromne zagrozenie podczas pracy!

Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi
(maske zapewniajgca petng ochrong), maske oddechowa, nauszniki, rekawice
oraz obuwie ochronne.

Obrabiany materiat musi by¢ solidnie zamocowany.

Zabrania si¢ obrébki boczng powierzchnig warstwy diamentowej
(uzywania jej do szlifowania).

Nie zagracaj miejsca pracy. Osoba wykonujaca prace powinna sta¢
na obu nogach, rozstawionych na szerokos$¢ barkdw, na stabilnej i solidnej
powierzchni. Nigdy nie wykonuj wiercenia, stojgc na drabinie!

Uwaga! Nalezy pamieta¢, ze podczas wiercenia na wylot wypadniecie
rdzenia moze spowodowa¢ $miertelne obrazenia u oséb znajdujgcych sie
ponizej. Dlatego podczas wiercenia nalezy ograniczy¢ dostep os6b i maszyn
do strefy, w ktérej moze spas¢ rdzen!

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA:

Nalezy upewni¢ sie, ze zakupione narzedzie diamentowe jest
przeznaczone do obrébki wybranego materiatu (patrz Tabela 1 Zalecane
parametry wiercenia).

Srednica zewnetrzna i otwér montazowy narzedzia diamentowego
muszg by¢ zgodne ze specyfikacja posiadanego sprzetu.

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy uzy¢ urzadzenia do centrowania
(zgodnie z wyposazeniem wiertta).

Wiertta typu DDS-W L150-450, w zaleznos$ci od wersji, moga by¢ uzywane
w trybie obrotowym lub z mikroudarem. W trybie wiercenia udarowego nie
wolno uzywac narzedzi diamentowych!

PRAWIDLOWY MONTAZ:

Przed zamontowaniem wiertta nalezy sprawdzi¢ jego powierzchnie
mocujgcg (trzpien przejsciéwki) pod katem obecnosci wgniecen, wgtebien lub
innych uszkodzen; w razie potrzeby nalezy usuna¢ zanieczyszczenia i kurz.

Wat i uchwyt uzywanego sprzetu musza by¢ w dobrym stanie!

Aby unikng¢ nadmiernych drgan, nalezy zamocowac wiertto na wale,
przejsciowce, ostonie przeciwpytowej lub przedtuzce, dociskajac jego
koricéwke do odpowiedniej czesci powierzchni mocujgcej wiertta za pomocg
kluczy.



Wiertta o $rednicy powyzej 92 mm zaleca sie stosowac na urzadzeniach
wyposazonych w stojak zamocowany do obrabianego materiatu za pomocg
$rub, kotkdw lub rozpdrek.

Przeprowadz prébny rozruch bez obcigzenia trwajgcy co najmniej 30
sekund. Nalezy koniecznie upewni¢ sig, ze podczas pracy na biegu jatowym
nie wystepuja wibracje, bicie promieniowe i osiowe oraz obce odgtosy. W
przypadku znacznego bicia nalezy powtérzy¢ procedure montazu wiertta.
W przypadku powtdrzenia sie wyzej wymienionych odchylen konieczne jest
przeprowadzenie diagnostyki sprzetu lub wiertta diamentowego.

ZASTOSOWANIE:

Montaz centratora naktadanego:

W $rodku przewidywanego otworu w obrabianym materiale nalezy
wywierci¢ otwdr o srednicy 14 mm i gtebokosci okoto 50 mm.

Zamontuj urzadzenie do centrowania na wiertle

Montaz elastycznego centratora:

Wkre¢ wiertto do adaptera SDS+, S10 lub DrillStream, zablokuj je
kluczem, a nastepnie umies¢ sprezysty centrowacz w otworze adaptera lub
DrillStream

Montaz zewnetrznego centratora:

Przymocuj centrowacz do materiatu, wykorzystujac site ssania
odkurzacza.

Wkrec wiertto do adaptera SDS+, S10 lub DrillStream i dokre¢ je kluczem;

W przypadku stosowania dowolnej z metod centrowania nalezy
przetaczy¢ urzgdzenie w tryb wiercenia bez udaru, a watek urzadzenia do
centrowania wprowadzi¢ do wczesniej wykonanego otworu centrujgcego lub
ustawi¢ w $rodku przysztego otworu. Nalezy ptynnie, bez szarpnie¢ i uderzer,
dotkng¢ segmentami obrabianego materiatu.

Po wwierceniu otworu na gtebokos¢ 10 mm nalezy zdja¢ urzadzenie
centrujgce i kontynuowac wiercenie.

Aby ograniczy¢ wptyw na srodowisko oraz chroni¢ drogi oddechowe i
wzrok, zaleca sie stosowanie urzgdzen odpylajacych (patrz instrukcja obstugi
urzadzen odpylajacych).

W zalezno$ci od rodzaju wiertta nalezy wybra¢ tryb obrotowy lub
tryb udarowy. W trybie wiercenia udarowego nie wolno uzywaé narzedzi
diamentowych w wiertarce udarowej! (patrz Tabela 1 Zalecane tryby wiercenia).

Przed uzyciem przedtuzki nalezy najpierw wywierci¢ otwor na petna
gtebokos¢, a dopiero potem zamontowac przedtuzke. Nalezy przestrzegac
wszystkich wskazédwek dotyczacych prawidtowego montazu wiertta, ktére



zostaly podane powyzej. Nalezy upewni¢ sig, ze $rednica przedtuzki jest
mniejsza od $rednicy wiertta.

Podczas pracy wiertta diamentowego nie wolno dopusci¢ do drgar,
uderzen ani gwattownego zwigkszenia gtebokosci wiercenia. Posuw roboczy
powinien odbywac sie plynnie, bez szarpnie¢. Proces wiercenia powinien
towarzyszy¢ niewielkiemu odchyleniu wiertta od jego osi pionowej o 1-5 stopni
- zapewni to dodatkowy odptyw szlamu ze strefy wiercenia i zapobiegnie
zaklinowaniu sie w obrabianym materiale;

Podczas wiercenia nie dopus¢ do przekrzywienia lub zakleszczenia
narzedzia diamentowego — moze to doprowadzi¢ do jego uszkodzenia i jest
niezwykle niebezpieczne!

Nie wolno dopuszcza¢ do nadmiernego obcigzenia podczas pracy!

Nalezy unika¢ przegrzania wiertta (charakterystycznym objawem jest
intensywne iskrzenie w strefie ciecia, a nastepnie pojawienie sie przebarwien
zaréwno na segmentach diamentowych, jak i na korpusie wiertta). Podczas
wiercenia w twardym, silnie zbrojonym betonie zaleca sie co 2-3 minuty pracy
wycigganie wiertta z obrabianego materiatu w celu jego schtodzenia przez
20-30 sekund pracy sprzetu na biegu jatowym;

Podczas wiercenia w wilgotnym (mokrym) materiale zaleca sie jak
najczestsze wyjmowanie wiertta z obrabianego materiatu, aby w ten sposéb
usung¢ nadmiar pytu; nalezy pobierac probki rdzeniowe co kolejne 30-100 mm
gtebokosci wiercenia!

Uwaga! Wiercenie w wilgotnym materiale (lub z podawaniem ptynu
chtodzacego) lub w $wiezym betonie moze spowodowaé zatrzymanie
i zakleszczenie wiertta w obrabianym materiale, skrécenie zywotnosci,
odrywanie sie segmentéw oraz obrazenia ciatal Aby zmniejszy¢ to ryzyko,
nalezy jak najczesciej wyjmowac wiertto z otworu, poruszaé¢ nim i uzywac
sprzetu z mufg zabezpieczajaca!

Uwaga! W przypadku natrafienia na obszar zbrojenia nie nalezy dopusci¢
do powstania bicia czotowego - nalezy skompensowac takie bicie sita migsni
rak. llos¢ zbrojenia i jego $rednica majg duzy wptyw na zywotnos¢ wiertta. Im
wiecej zbrojenia i im wieksza jego $rednica, tym krétsza zywotnosc¢ wiertta!



Uwaga! Wiercenie w materiatach o wysokiej $cieralnosci, takich
jak beton komoérkowy, $wiezy beton, jastrych cementowy czy tynk, moze
spowodowac nadmierne skrocenie zywotnosci, przedwczesne zuzycie $cianek
korpusu wiertta oraz odrywanie si¢ segmentow!

Aby unikngé uszkodzern podczas transportu wiertet, nalezy je
demontowac i przewozi¢ osobno. Nalezy zawsze dba¢ o ostrozny transport
wiertet i chroni¢ je przed czynnikami zewnetrznymi.

OSTRZENIE:

W przypadku spadku wydajnosci cigcia wiertta (zatarcia krawedzi
tnacych diamentéw) konieczne jest naostrzenie ziaren diamentowych na
powierzchni roboczej segmentéw. W tym celu nalezy wykonac kilka otworéw w
specjalnej ptycie Sciernej DrillSharp lub w materiatach o wysokiej scieralnosci,
takich jak gazobeton/beton komdrkowy, $wiezy beton, jastrych cementowy,
tynk.

Czestotliwos¢ ponownego ostrzenia warstwy diamentowej zalezy od
twardosci i stopnia obrabialnosci materiatu.



WARUNKI GWARANCJI:

Reklamacja dotyczaca jakosci zakupionego narzedzia diamentowego
jest przyjmowana na podstawie wypetnionego formularza reklamacyjnego
oraz po przedstawieniu reklamowanego produktu.

ROZPATRZENIE REKLAMACJI ODBYWA SIE:

a) o ile nie naruszono zalecer producenta dotyczacych uzytkowania
narzedzia.

b) jezeli zuzycie warstwy diamentowej nie przekracza 1/3 jej pierwotnej
wysokosci.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej za sprawnos¢
narzedzia, jesli nabywca samodzielnie zmienit jego konstrukcje (rozwiercenie
otworu montazowego, wywiercenie dodatkowych otworéw mocujacych pod
kotnierz itp.).

Wiertta diamentowe segmentowe sg wykonane z segmentowej warstwy
diamentowej osadzonej na metalowej oprawie.

Kulka diamentowa jest zamocowana na stalowej obudowie i nie zawiera
substancji szkodliwych.

Okres przydatnosci do uzycia jest nieograniczony. Przechowywac¢ w
temperaturze od -50°C do +50°C i przy wilgotnosci wzglednej do 80%.



Tabela 2. Zalecane parametry wiercenia:

usuwania kurzu

Zalecane Concrete X ODKRYCIE
Sposéb Zigcze gwintowe M16
mocowania
Scid Adapter SDS+, 510
200/300
Sposéb Zewnetrzny do @ 82 DrillDuster, powyze] @ 92 — AquaDUSTER

Rodzaj

naktadany sprezysty
element centrujacy

Zalecany sprzet

Wkretarka, wiertarka, mbolow\er(arka wlertarka dia-
rka jaki

obrotowy, Nm

reczna, | réwka, | mentowego, kW
kW kW

mentowa, wiertar tojakiem
Obrabiany egta, eton zbrojony
materiat il hases (s’redmca pretow zbroj - do 10 mm)
Tryb wiercenia | W trybie obrotowym
W trybie
Obroty na Materiat Sredm- Wkre- | Wier- | Wiertar- | Reczna Wiertarka ze
minute a,mm |tarka, |tarka |ko-wi- |wiertarkado |stojakiem,
obr/' |reczna, |brator, |wiercenia | obr./min
min  |obr/  [obr/ |diamentowe-
min_|min__|go, obr/min
Cegla, |32:92 |2500 |2700- [800- |2050-3000 |570-1400
Beton ko- 3000|1500
morkowy [92-200 |- - 1200-1500 | 270-360
Beton [3262 |2500 |2700- |800-  |2050-3000 |570-1400
6282 |- 3000 | 1500
92200 |- - - 1200-1500 | 270-360
Moc Mate- | Sredni- |Wkre- | Wier- | Wiertar- | Wiertarkado | Wiertarka ze
urzadzenia, riat  |ca,mm |tarka, |tarka |ko-uda- | wierceniadia- |stojakiem, kW
kW, Moment Nm

Cegla, |3292 |110  |0818 |0815 |1,523 1819
Betono-
-komér- | 92-200 |- - - 2555
kowy’
Beton |32-62 150 08-18 (0815 1819
62-82 |-
92-200 |- - - 1535 2555
Zakres 3262 32200
$rednic, mm
Maksymalna | 320 150-450
glebokosé
wiercenia, mm




Zalecane ustawienia

RS-TX, RM-TX

Sposéb mocowania

Ziacze gwintowe 1% UNC

Przejsciowka

Przediuzacz 200/500

Sposéb usuwania kurzu DrillStream

Rodzaj nakladany, sprez centrator
Zalecany sprzgt 1. Wiertarka do wiercenia diamentowego

2. Wiertarka diamentowa ze stojakiem

Obrabiany materiat

1. Cegta;

2. Beton niezbrojony/zbrojony klasy M150-M400,
$rednica pretow zbrojeniowych — do 20 mm.

Tryb wiercenia
Obroty na minute
0, mm Reczna wiertarka | Wiertarka ze
i KW | stojakiem, kW
4282 20503000 5701400
92-162 1500-1700 270-570
170-300 730-1200 270-360
Moc urzadzenia, kW,
Moment obrotowy, Nm Srednica, mm Reczna wiertarka | Wiertarka ze
i KW | stojakiem, kW
4282 1523 1,819
92162 1523 2555
170-300 3035 25-55kW
Zakres $rednic, mm 42:300
Maksymalna glebokos¢ 300-450

wiercenia, mm




HA3HAYEHME:
AnmasHble cermMeHTHble cBepna Tuna DDS-W L150-450 npepHasHa-
YeHbl ANA NPOCBEP/MBAHUA TEXHONOrMYECKUX OTBEPCTUI B Pas/uHbIX

cTpou marep . Mep pekoMeHAauuin no o6pabaTbiBae-
MbIM MaTep , ucno. y 060y ), NP HI
pasmepam 1 cnocobam CBepeHns 6onee NoAPOGHO NpuBeseH B Tabnuue 1
(PeKoMeHzlyeMble peXX1Mbl CBEpNEHHS)

Csepna T1na DDS-W L150-450 He BXOAAT B NepeyeHb NpoayKLmum, noj-
nexalueit 06a3aTeNbHON CepTUdUKaLUn Ha TEpPUTOPUM YKpauHbI.

Csepna Tuna DDS-W L150-450 uarotoBneHbl B cootBetcTBUM C TY
¥.28.6-21078963-006:2005. Tunopasmep 1 UCMOSTHEHME yKasaHbl Ha Kopryce
1 ynakoBKe uajienvs.

Komnatus «DI-STAR» cepTuduLmMpoBaHa Ha CoOTBETCTBUE TPeGoBaHM-
AM cTaHgapTos ISO 9001:2015, 1SO 14001:2015, ISO 45001:2018. AnmasHble
cermeHTHble ceepnia Tna DDS-W L150-450 npownu npoueaypy Aeknapupo-
BaHuA cooTeeTcTBUA EAC.

NPEAYNPEXAEHUE:

Mepea HayanoM pa6oTbl BHUMATENIbHO O3HAKOMBTECH C [JaHHOM UH-
cTpyKuuein

CTporo co6niofaliTe Npasuia TexHUKN 6e30MaCHOCTM MPU UCNONb30-
BaHUW a/IMa3HOTO CBep/ia 1 060PYA0BAHMA.

Mepea HauyanoMm BbINONHEHUA KaKuX-IMGO PaboT (nepemetleHue,
3aMeHa MHCTPYMEHTa U T. Ai.) C 9N1eKTPUYECKUMI NPUBOAHBIMU MALIMHAMM
BbITALLMTE WTENCENbHYIO BUIIKY U3 PO3ETKM UM, COOTBETCTBEHHO, U3BMIEKM-
Te aKKyMyJIATOp 13 Npuéopa.

Mepea Kax/abIM Ucno. nposoguTe i OCMOTP Ha
Npe/MeT OTCYTCTBUS BO3MOXHbIX NOBPEX/AEHMIA aIMa3HOTO UHCTPYMEHTa.




Hukoraa He Cnonb3yiiTe NOBPEXAEHHbIA anMasHblil UHCTPYMEHT.

TMoBpexzieHHble, Henp: 0 1o, Wn HeHap
06pa3oM YCTaHOBJIEHHbIE a/iMa3Hble WHCTPYMEHTbI MOTYT MpeAcTaBNiATh
4pe3BbIYaANHO BbICOKYHO ONACHOCTb NPy aKcrnyaTaLmm!

BbinonHsAiTe paBoTy B 3aLLMUTHBIX O4Kax C 6OKOBOI 3aluTomn (Macke ¢
MO/HOM 3aLMTOI), PECINpaTope, HaylIHWUKaX, NepyaTKax v 3aluTHOM 06yBU.

O6pa6aTbiBaeMblit MaTepuan JOMKEH BbITb HAZIEXHO 3aKpenseH.

3anpelyaeTcs pa6oTaTb G0KOBOW MOBEPXHOCTHIO a/IMAa30HOCHOIO CIOSt
(ucnonb3oBath ANS WANPOBANBHBIX ONepauui).

He 3arpomoxgaiite pa6oyee MecTo. Pa6oumnit AOMKEH CTOATb HA ABYX
HOrax, MoCTaBMB UX Ha LIMPHHY M1eY, Ha MPOYHOM W HaZIedKHOM OCHOBAHMM.
Hu B KOeM cnyuae He BbINOMHANTE CBEp/IeHe, CTOA Ha NepPeHOCHOI NnecT-
Huye!

BHuMaHue! Heo6X0aMMO MOMHUTB, YTO MPU CKBO3HOM BYpeHnM Bbina-
[ieHne 6YpOBOro KepHa MOXET HaHECTU CMepTeNibHYIo TpaBMy JIIOAAM, Ha-
XoAAWNMCS HUKe. Mo3TOMy Npu BypeHn HEOBXOANMO OrPaHNuYUTbL AOCTYM
TOfiel 1 TeXHUKU B 30HY BO3MOXHOTO NafieHns KepHal

PEKOMEHALMWW NO MPUMEHEHMUIO:

Y6eauTech, 4TO NPUOGPETEHHbIN anMasHbIi MHCTPYMEHT MpeaHasHa-
YeH Ans 06paboTku Bbi6paHHOro Matepuana (cMm. Tabnuuy 1 «PekomeHay-
€eMble PeXMMbI CBEPNEHMS).

HapyXHblii iMamMeTp ¥ NocajoyHOe OTBEpCTUE afIMa3HOro MHCTPY-
MeHTa [10/XXHbI COOTBETCTBOBATbL XapaKTepUCTMKaM Balllero 060py/A0BaHMA.

lMepeys HayanoM cBepneHNs HEOBXOANMO UCTONb30BATL LIEHTPUPYIO-
Llee yCTPOACTBO (B COOTBETCTBUM C KOMMN/EKTaLel CBepna).

Csepna Tna DDS-W L150-450, B 3aBUCMMOCTH OT UCMOTHEHUSA, MOTYT
1CMoNb30BaTLCS B PeXVMe BPalLieH!s U MUAKPOYAapa. B pexume yaapHoro
CBEpIeHNs UCTONb30BaTh aNiMasHble UHCTPYMEHTbI 3anpelieHo!

MPABUJIbHBIN MOHTAX:

lMepey, yCTaHOBKOW CBep/a MPOBEpbTe ero NOCaf04Hyto MOBEPXHOCTb
(XBOCTOBMK NepexoAHuKa) Ha Hanuuue BMSATWH, LapanuH uau Apyrux no-
BPEX/EHWIA; NPN HEOBXOAMMOCTY OUMCTITE OT 3arPA3HEHMIA 1 NbN.

Ban 1 NaTpoH MCMosb3yeMoro 060pyA0BaHus AOMKHbI 6bITb B UCTPaB-
HOM cocTosHUM!



Y10o6bl M36exaTb Ype3MepHOro GueHusi, 3adukcupyiiTe CBEpno Ha
BaJly, NEPEXOAIHNKE, NbINIEOTBOASLIEM YCTPONCTBE UM YANNUHUTENE A0 yropa
€ro TOpLEeBOW YaCTU B COOTBETCTBYIOLLYIO TOPLIEBYIO YaCTb MOCAA04HO Mo-
BEPXHOCTY CBEpJIa C MOMOLLBIO KITIOYEN.

CBepra AvameTpoM 6onee 92 MM PeKOMEHZYeTCs UCMO/b30BaThb Ha
060pYAOBaHUM CO CTOMKOIA, 3aKpenieHHO! Ha 06pabaTbiBaeMoM MaTepuane
C MOMOLLbIO 6ONTOB, WNKAEK UK PACTOPOK.

MpoBeauTe Npo6HbIN 3amyck 6e3 Harpy3ku B TeyeHue He meHee 30
cekyHyi. O6sizaTenbHO y6eauTech B OTCYTCTBUM BUGPALNNA, PafuanbHoro n
TOPLIEBOr0 G1EHMs, MOCTOPOHHMX LLIYMOB BO BPEMS X0/IOCTOrO Xoaia. B cnyuae
3HaUMTeNbHOrO GMeHNs MOBTOPUTE NpoLeAYpPY YCTaHOBKM CBepna. B cnyuae
NOBTOPEHNS MEPEYNCIIEHHbIX BbILIE OTK/IOHEHUI HEOBXOAMMO MPOBECTH
[AMarHoCTUKy Baluero 060py/joBaHIUA UM aNIMa3HOTo CBepAa.

NMPUMEHEHME:

YCTaHOBKa HaKMAHOTO LieHTpUpa:

B LeHTpe mpeanonaraemMoro oTBepCTUs Ha o6pabaTbiBaeMoM Marte-
pvarne npoceepnuTe oTBepCTMe AnamMeTpoM 14 MM U1 ry6uHoi 0koso 50 MM.

YCTaHOBUTE LieHTPUPYIOLLIEe YCTPOICTBO Ha CBEPSIO

YcTaHoBKa ynpyroro LeHTpupa:

HacapwTe cBepno Ha nepexoaHnk SDS+, S10 unu DrillStream, 3admkcu-
pyiiTe ero K/o4YoM, yCTaHOBUTE YNPYruii LIEHTPUPYIOLLMIA 3IEMEHT B OTBEp-
cTue nepexogHuka unm DrillStream

YCTaHOBKa BHELIHEro LieHTpupa:

3aKpenuTe LEHTPaTOp Ha MaTepuasne C NOMOLLBIO CUTIbl BCAChIBAHNS
nbinecoca.

3akpyTuTe cBepno Ha nepexogHuk SDS+, S10 unu DrillStream, 3aduk-
CUpYiTe ero KNouoMm;

IMpy cnonb3oBaHuM M1t06Oro U3 CNOCOBOB LIEHTPUPOBAHUSA NepeBeau-
Te 060pyAOBaHNe B PEXUM 6€3 y1apHOTO CBEP/IEHNS, BCTaBbTe Basl LEHTPH-
pyloLero yCTpoicTsa B paHee npo LeHTpUp! oTBepcTHe
VNN yCTaHOBMTE €ro B LieHTP 6yAyllero oTeepcTus. MnaBHo, 6e3 PbIBKOB 1
YAapoB, NPUKOCHUTECH K 06pabaTbiBaeMoMy MaTepuany.

Mocne 3arny6neHus Ha 10 MM CHUMUTE LIEHTPUPYIOLLLEE YCTPONCTBO U
npogonKaiTe CBepreHue.

NS CHUXKEHNS BO3/IENCTBUA Ha OKPYXKaloLLYIO CPeay, a Takxe Ns 3a-
WNTbI OPraHoB /IbIXaHUS 1 3PEHUS PEKOMEH/YETCS UCTIONb30BaTb Mblieyaa-
nsioLMe YCTPOACTBA (CM. MHCTPYKLIMIO MO SKCTlyaTaLum nbineyaansiounx
YCTpOWCTB).




B 3aBMCMMOCTY OT TUMa CBep/ia BbIGEPUTE PEXUM BPALLEHNS NN MU~
Kpoyaapa. B pexxume ygapHoro ceepnienus Ha nepdopaTope 3anpeliaetcs
MCMoNb30BaTh anMasHble MHCTPYMeHTbI! (M. Tabnuuy 1 «PekomeHayeMble
PEXMUMbI CBEPNIEHNS).

lMepes “CMoNb30BaHNEM YANMHUTENS CHadana npoceepinTe oTeep-
CTWe Ha BCIO My6MHY, @ YXe Mocne 3Toro yCTaHaB/iuBaiTe YASMHUTENb.
Co6niofjaiiTe BCe MpuBEfiEHHbIE Bbllle PEKOMEHAALMM MO NpaBUibHON
ycTaHoBKe cBepia. Y6eAuTech, YTo AMameTp YANUHUTENS MeHbLUe inameTpa
ceepna.

Bo Bpems pa6oTbl aiMa3Horo ceep/a HeJoNyCTUMbI BUGPaLIM, Yiapb!
VNN pesKoe yBennueHne ry6uHbl cBepneHns. PaGoyas mojava [OMKHA
OCYLLECTBNATLCA NNABHO, 6€3 PbIBKOB. MpoLLECC CBEpIeHNs JOMKEH CONpo-
BOX/aTbCA HEGONMbBLIMM OTKIIOHEHMEM CBEepJia OT ero BePTMKasIbHOI OcK Ha
1-5 rpafycoB — 37O 0GecneynT AOMOMHUTENbHbINA BbIXOA WiaMa U3 30HbI
CBepieHns 1 NPefjoTBPATUT 3aK/MHNBaHWe B 06pabaTbiBaeMOM MaTepuane;

B npouecce cBepieHns He [oMycKaiTe nepekoca MM 3aknuHUBa-
HWS @NIMa3HOrO MHCTPYMEHTa — 3TO MOXET NPUBECTM K er0 PaspyLUEHUIO 1
ype3BblyaiHo onacHo!

3anpelyaeTcs NoABepraTb yCTPONCTBO YPE3MEPHOIA Harpyake BO Bpe-
Msi paboTbi!

He ponyckaitte neperpesa ceepna (xapakTepHbli NpusHak — o6paso-
BaHMe 06U/bHOI UCKPbI B 30HE Pe3aHNsA C NOC/eAYIOLIUM NOABIEHNEM Crie-
[I0B M3HOCA KaK Ha afMasHbIX CerMeHTax, Tak U Ha kopryce ceepna). Mpu
CBEp/IeHNN NPOYHOTO BbICOKOAPMUPOBAHHOIO 6eTOHa KaXAble 2-3 MUHYTbI
pa6oTbl peKOMEH/YeTCs 3BIeKaTb CBEPIO U3 06paGaTbiBaeMOro Matepua-
Nna Ans ero oxnaxaenus B Teyenune 20-30 cekyHz paGoTbl Ballero o60pyAo-
BaHNs Ha XONIOCTOM XOAY;

Ipu cBEpreHnn BNaxKHOro (MOKpOro) MaTepuana pekoMeHAyeTcs Kak
MOXHO Yallle BbIHUMaTb CBEP/IO U3 o6pabaTbiBaeMoro Matepuana, yaanss
Tak1MM 06pa3oM NIULLHIOKD Mblfb; MPOU3BOANTE OTEOP KepHa Kaxable 30—100
MM r7y61HbI CBEpreHNs!



BHumahme! CBeprieHve BIaKHOro Matepuana (Mam ¢ nogayen oxnax-
AaloLlelt XKUAKOCTN) UK CBEXEro 6eTOHa MOXET NPUBECTU K OCTaHOBKE 1
3aKNMHUBAHNIO CBepna B 06pabaTbiBaeMOM MaTepuare, COKpalLeHMo Cpoka
CNyX6bl, OTPbIBY CErMEHTOB 1 TpaBMam! 115 yMeHbLUEHNS 3TOro p1cka Kak
MOXHO yallje BbIHUMaiiTe CBEPIO U3 OTBEPCTMSA, NOKAYMBaiiTe ero 1 UCnosb-
3yiTe 060opyAOBaHUE C 3aUTHON MYPTON!

Buumanue! Mpu nonagaHnn Ha y4acTok ¢ apMaTypoi He onyckaiTe
06pa3oBaHNs TOPLIEBOTO GUEHUA — KOMMEHCUPYIiTE Takoe GueHue ¢ NomMo-
Wblo cUnbl pyK. KonnyecTso apMaTtypbl v ee AMaMeTp CUbHO BAMAIOT Ha
pecypc cBepna. Yem 6onblue apmaTypbl ¥ Yem Gonblle ee AvaMeTp, Tem
MeHbLue pecypc!

BHumanme! CeeprieHne BbICOKOAGPa3NBHbIX MaTepuasos, Takiux Kak
ra306eToH, NEHOBETOH, CBEXMIA GETOH, LIeMEHTHas CTAXKa M WTyKaTypka,
MOXeT NPUBECTU K Ype3MePHOMY COKpaLLEHMIO CPOKa CIyX6bl, NpexaeBpe-
MEHHOMY M3HOCY CTEHOK KOPIyCa 1 OTPbIBY CErMeHTOB!

Bo n36exaHne MoBPeXAeHNi Npu TPaHCMOPTUPOBKE 06O0PY/0BaHMSA
cBepnia CfieflyeT CHUMaTb W MepeBo3nTb OTAenbHO. Heobxoaumo Bcerpa
o6ecrneunBaTb akKypaTHYIO TPaHCMOPTMPOBKY CBEPS U He AOMyckaTb BO3-
NIeAACTBUA Ha HIX BHELIHMX GaKTOPOB.

3ATOYKA:

MpY CHUXEHUN pesxylieil CNOCOGHOCTM CBepnia (3aTouKe PexyLinx
KPOMOK a/IMa3oB) HEOBXOANMO 3aTOuMTb anMasHble 3epHa Ha paboueit
NOBEPXHOCTU CErMeHTOB. [1N15i 3TOro HEOBXOAMMO NPOCBEP/IUTL HECKOMBbKO
OTBEpPCTUIA NO crieyuanbHon abpaaueHoii naute DrillSharp unu no Bbicokoa-
6pa3nBHbIM MaTepuanam, TakuM Kak ra3o6eToH, NEHOGETOH, CBEXMil GETOH,
LleMeHTHas CTsKKa, LTyKaTypKa.

YacToTa NOBTOPHOM 3aTOYKM a/IMA3HOTO C/I0S 3aBUCHT OT TBEPAOCTM 1
cTerneHu 06pabaTbiBaeMoCTy MaTepuana.



FAPAHTUMHBIE OBA3ATE/IbCTBA:

TMpeTeH3ns B OTHOLIEHMN KayecTBa MPUOGPETEHHOTO anMasHoro WH-
CTpyMeHTa MPUHAMAETCA Ha OCHOBAHWW 3aMONIHEHHOrO aKTa-peknamauun
YCTaHOBIEHHO (HOPMbI 1 NPY HANNYNN PEKNaMUPYEMOTO U3AENNs.

PACCMOTPEHUE NMPETEH3UU OCYLLECTBJIAETCA:

a) ecnn He GbiNN HapyLUeHbl PeKOMEH/aLMN 3aBOAa-N3roTOBUTENS N0
9KCMNyaTaLnuu MHCTPYMEHTa.

6) ec/i M3HOC a/IMa30HOCHOTO NNacTa cocTaBnseT He Gonee 1/3 ero
nepBOoHaYanbHO BbICOTbI.

IMpou3BoAnTENb He HECET rapaHTUiHbIX 0653aTeNbCTB B OTHOLIEHNN
Pa6oTOCMOCOBHOCTN MHCTPYMEHTA, €C/IU MOKYNaTe b CaMOCTOATENbHO U3Me-
HIN €ro KOHCTPYKLMIO (PacTouKa Nocafo4YHoro OTBEPCTHS, CBEp/IeHUe 40Mo-
JIHUTENbHBIX KPEMeXHbIX OTBEPCTHI Nog, hnaHew 1 T. n.).

CerMeHTHbIe anMaaHble CBep/1a 3roTOB/EHbI C CErMEHTHbIM a/IMa3o-
HOCHBIM C/I0EM Ha MeTaslINYeCKoi CBA3KE.

ANMa3sHblil LWapUK 3aKpernseH Ha CTaNbHOM KOpMyce, He COAePXMUT
BPe/HbIX BELECTB.

CpOK rofHOCTN HeorpaHuyeH. XpaHuTb nNpu TemnepaTtype ot -50 °C go
+50 °C 1 oTHOCUTENbHOM BRaXxHocTH Ao 80 %.



Tabnuua 2. PekoMeHzyeMble PeXXUMbl CBEpIIEHNS:

PekomeH-

nyemble Concrete X DISCOVERY
Cnocos Peab6oBoe coeauttenite M16
n Apanep SDS*, 10

Yanuxutens 200/300

Cnoco6 yaa- | BHewkmit Ao @ 82 DrillDuster, nocne @ 92 — AquaDUSTER
neHuA nbinn

TUn UeHTpI- | BHEWHYIA HaKNAHOM LeHTpaTop BHELHWA yrpy vl Lk
poBaHust i anemeHT
PekomeH- LWypynosepr, apens, nepdopaTop, anmasHas

ZAyemoe Apenb, anmasHas Apenb Co CTOMKOM

O6pataTbisae- | Kupriu, rasoBeron,
Mbiit MaTepuan | 6eTon M150-M300 (anameTp apmatypbl — 40 10 Mu)

Pexim B pexvme BpaLienis
B pexume
06opoTbl Mare- | fAua- |lypy- | Pyunoii | Mepdo- | Pyunas Caepunb-
B MUH. puan meTp, |noBep, | apenn, |patop, |anmasHas | Hasi MawwHa
MM 06/MUH | 06/MUH | 06/MUH | Apenb, O CTOWKOM,
06/MuH 06/MUH
Kupnny, 3292|2500 2700- | 800- 2050-3000 | 570-1400
raso- 3000|1500
GeToH 92-200 |- - 1200-1500 | 270-360
Beton 32-62 | 2500 2700- | 800- 2050-3000 |570-1400
6282 |- 3000 |1500
92-200 |- - - 1200-1500 | 270-360
M6°“l“°°'> Mate- |fa- |Wypy- |Pyuwoii | Mepdo- | Apuns ans CeepnunbHbIii
ODOPYAOBAHUA, | hyan | meTp, |nosepr, | apens, pamp, anmasHoro CTaHOK cO
KB, KpyTaumi MM Hw T KBT 6ypenms, KBT | cToiiKoM, KBT
MOMeHT, HM
Kupnuy, (3292 (110 0818 0815 |1,523 1819
raso-
GetoH | 92-200 |- - - 2,555
Beton [32:62 | 150 08-18 (0815 1819
62-82 |-
92-200 |- - - 1535 2555
Avanason 32-62 32-200
AVaMeTpoB, MM
Makcumans- 320 150-450
Han ry6uHa
MM




PeKoMenayeMbie

\acTpoikH RS-TX, RM-TX
Cnoco6 P 1% UNC
MepexoaHmk _
Yanunutens 200/500
Cnoco6 yaanexms nbinn | DrillStream

Tun BHeLLHWiA, HAKWAHOW, NPYXUHHBIA_LieHTpaTop
PekoMerzyemoe 1. [punb Ans anmasHoro Gypeus
o6opyAoBaHve

2. AnMa3Has 6ypoBas yCTaHOBKa CO CTOMKOM

O6pabaTbiBaeMblit
maTepuan

1. Kupnny;
2. HeapMUpOBaHHbIiH/apMUPOBAHHbIA 6ETOH
M150-M400, autameTp apmarypbi — A0 20 MM

PexwM cBepneHms

060pOTbI B MUHYTY 0, Mm PyuHas anmasHas | CaepaunbHbiit
Apenb, KBT cTaHoK co
CTOiiKOW, KBT
42-82 2050-3000 5701400
92162 1500-1700 270-570
170300 730-1200 270360
MowocTs 060pyao- [mameTp, MM Pyurasi anmasHas | CaepannbHbiit
Banws, KBT, KpyTLLwii Apens, kBT cTaHoK co
MOMEHT, Hu cToiiKoW, KBT
42:82 1523 1,819
92162 1523 2555
170-300 3035 2,555 KBT
[Manason AnameTpos, Mm | 42-300
Makcumanbhas ry6uta | 300-450

cBEp/IeHNs, MM




MPU3HAYEHHSA:

Csepasia anmasHi cermeHTHi Tuny DDS-W  L150-450 npusHaveHi ana
BUKOHaHHSI TEXHOMOMYHWUX OTBOPIB Yy Pi3HWUX ByAiBenbHUX MaTepianax. Me-
penik peKoMeHAaLii LLoAO 06po6IoBaHNX MaTepianis, BUKOPUCTOBYBAHOIO
o06naAHaHHA, NpUeAHyBaNbHUX PO3MIPIB Ta CMOCO6IB CBEPANIHHA Ginbll Ae-
TanbHo HaBefeHo B Tabnuui 1 (PekoMeHA0BaHI PeXXMMN CBEPANIHHS)

Cseppana Tuny DDS-W L150-450 He BxoAATb A0 Nepeniky NpoayKLii, Lo
niansrae o60B'A3K0BIN cepTudikaLlii Ha TepuTopii YKpaiHu.

Csepania Tuny DDS-W L150-450 BuroTosneHi 3a TY ¥.28.6-21078963-
006:2005. Tunopo3Mip Ta BUKOHaHHS BKasaHi Ha KopMyci Ta ynakosui Ha
BUPOGi.

Komnawisi "DI-STAR" cepTudikoBaHa Ha BiinoBifHICTb BUMOram cTaH-
AaptiB 1ISO 9001:2015, 1SO 14001:2015, I1SO 45001:2018.Cepana anmasHi
cermeHTHi Tuny DDS-W L150-450 npoiwnu npoueaypy AeknapyBaHHs Bif-
nosigHocTi EAC.

NONEPELXKEHHA:

Mepen NoYaTKoM POBOTYH YBaXKHO BUBNITH Lit0 IHCTPYKLtO

CyBOpO AOTPUMYIATECH BKA3iBOK 3 TEXHIKM 6€3MeKn BUKOPUCTaHHS an-
MasHoro ceepana i 06n1afHaHHs.

Mepen NOYaTKOM BUKOHaHHS GyAb-AKWUX POGIT (MepeMmilleHHs), 3amiHa
IHCTPYMEHTY Ta iHLUIe) 3 eNEeKTPUYHUMI NPUBOAHUMY MALIMHAMU BUTSATHITD
wTencesnbHy BUMKY 3 PO3ETKM a0 BIANOBIAHO, BUNYYUTH aKyMyNsTOP 3 npu-
napy.

Mepepn KOXHKUM 3acTocy iTe Bisy 1 KOHTPONb Ha
BIZICYTHICTb MOX/IMBUX NOLIKOZKEHb a/IMa3HOTO IHCTPYMEHTY.

Hikonu He BUKOPUCTOBYIATE MOLUKOZKEHNIA arIMa3HNIA IHCTPYMEHT.

MowkoaxXeHi, Ti, WO HenpaBWAbHO 3aCTOCOBYIOTbCH, BCTaHOBMEHI




HEHaNEXHUM YMHOM anMasHi IHCTPYMEHTU NPU 3aCTOCYBaHHI MOXYTb Npef-
CTaBNATH HAA3BNYAIHO BUCOKY HeGeaneky!

PO6OTY BUKOHYATE Y 3aXUCHUX OKynspax 3 GOKOBUM 3aXUCTOM
(Mackoto 3 MOBHMM 3aXMCTOM), PecripaTopi, HaBYLWHUKAX, pyKaBUYKax Ta
3aXMCHOMY B3YTTi.

Martepian, o 06po6nseTbCs, NOBUHEH 6YTU HAAIMHO 3aKPiNIeHUN.

3a60pOHAETLCA NPaLIoBaTH GiYHOK MOBEPXHELO aNIMa30HOCHOTO Wapy
(BMKOpUCTOBYBaTH ANs WihyBanbHUX onepawii).

He 3axapaLuyiiTe po6oye MicLie. BukoHaBeLb po6iT NOBUHEH CTOSTH Ha
ABOX HOrax, Ha LUMPUHI Nnieyeit Ha MiLHii | HapiiHi ocHOBI. Hikonn He BUKO-
HyiiTe CBEpPANIHHA, CTOAYM Ha NepeHOCHUX cxopax!

Yeara! Cni nam'aTati, WO Npy HACKPi3HOMY CBEpPANiHHI BUMNAAaHHA
KepHa MOXe 3aB/JaTv CMepTeNIbHO TPAaBMM JTIOAAM, L0 3HAXOAATHCS HIKYE.
ToMmy npu cBepAniHHI HEOBXiAHO 06MEXMUTH [OCTYN NOAEN Ta MexaHi3miB y
30HY MOXJIMBOTO NMafiHHA KepHa!

PEKOMEH/ALLIT LLIO/10 3ACTOCYBAHHS:

MepekoHariiTecs, Wo NpuAGaHUi anMasHuii iIHCTPYMEHT MpU3HaYeHuin
Ans 06po6ku BUBpaHoro matepiany (ave. Tabnuuto 1 PekoMeH[0BaHi pexu-
MW CBEPANIHHS).

30BHILLHI AiamMeTp Ta NocafKOBWii OTBIP aIMa3HOro iIHCTPYMEHTY no-
BWHHI BiiNOBiAaTV XapakTepucTukam Baworo o6nagHaHHs.

[ins noyatky cBepANiHHA HEO6XiAHO BUKOPUCTOBYBATH MPUCTPIN ANA
LeHTpyBaHHs (BiAMNOBIAHO [0 KOMMNNeKTaLji cBepAna).

Ceepana tuny DDS-W  L150-450, 3anexHo Bif, BUKOHAHHSA, MOXYTb
6YTU BUKOPUCTaHI B PeXWUMi 06epTaHHs a6o MiKpo yaapy. Y pexxumi yaapHoro
CBepAJliHHSA BUKOPUCTOBYBATH a/Ma3Hi iHCTPYMEHTU 3a60poHeHo!

HAJIEXXHUIA MOHTAX:

lMepes ycTaHOBKOI CBepAna MepesipTe MOro NOCaAKoBY MOBEPXHIO
(XBOCTOBMK nepexifiHuka) Ha HasiBHICTb BUGOIH, BM'ATUH ab0 iHLIMX MOLWKO-
BKEHDb, NPU HEOBXIAHOCTI OYNCTITb Bif 3a6pyAHEHb Ta Nny.

Ban i naTpoH 06MafiHaHHs, WO BUKOPUCTOBYETHLCH, MOBUHHI GyTH B
cnpaBHOMy cTaHi!

LLlo6 yHUKHYTWU HaAMipHOTO 6UTTS, 3adikcyiiTe CBEpANO Ha Bany, ne-
pexiAHNKy, MMNOBMAANAIOYOMY MPUCTOCYBaHHI aBo NMOAOBXKYyBady A0 yropy
0ro TOpLeBOT YaCTMHM Y BiANOBIAHY TOPLEBY YaCTMHY NOCaAKOBOI MOBEPXHi
cBep/Na 3a J0MOMOr0HO KIHOUIB.



Ceepasia, iiaMeTp sKkux Ginblue 92 MM peKOMeHAYETbCA BUKOPUCTOBY-
BaTW Ha obnafiHaHHi 3i CTilKoI, fka 3adikcoBaHa Ha 06po6tOBaHOMY MaTe-
piani 3a ONOMOroto 6ONTIB, LWUNUIBOK a60 PO3MIPOK.

MpoBeAiTe NPo6HWIA Nyck 6e3 HaBaHTaXeHHs MiHiMyM 30 CekyHA.
0G60B'A3KOBO NepeKoHanTecs y BiACYTHOCTI Bi6paLlii, paaianbHoro Ta TopLe-
BOrO 6UTTS, CTOPOHHIX LUYMIB Mifi Yac X0NocToro xoAy. Y pasi BeNMKoro 6utTs
NOBTOPITh NPOLIEAYPY BCTaHOB/EHHA CBepANa. Y pasi NoBTOPeHHs nepepaxo-
BaHNX BULLE BifiXWUNeHb HEOBXiHO NPOBECTY AiarHOCTMKY Balworo o6naaHaH-
Hs @60 anMasHoro ceepAna.

3ACTOCYBAHHSA:

YCTaHOBKa HaKUAHOTO LieHTpaTopy:

Y ueHTpi nepep6ayyBaHOro OTBOPY Ha 06po6atoBaHOMY Mmarepiani
BWKOHaWNTe OTBIP LIEHTPY AiaMeTpoM 14 MM. Ta IIUGUHO 613bKO 50 MM.

BcTaHOBITL NPUCTPIil ANS LLEHTPYBaHHSA Ha CBEPASIO

YcTaHoBKa NPYXHOTO LieHTPaTopy:

HakpyTiTb cBepano Ha nepexigHuk SDS+, S10 a6o DrillStream, 3adik-
CyiiTe 10ro KtoYeM, BCTAHOBITb MPYXHWIA LieHTpaTop B OTBIp nepexifHunka
a6o DrillStream

YCTaHOBKa 30BHIlLHBLOIO LEHTPaTOopy:

BadikcyiTe LLeHTpaTop Ha MaTepiani 3a AONOMOrO CUMN BCMOKTYBaH-
HS MUnococy.

HakpyTiTb cBepano Ha nepexigHuk SDS+, S10 a6o DrillStream, 3adik-
CyiiTe Oro KtoyeM;

Mpu BUKOpPUCTaHHI ByAb-AKOrO 3i CMOCOGIB LEHTPYBaAHHS YBIMKHITb
06nafiHaHHA B PeXMUM 6€3 yJapHOro CBEPANIHHS, Basl NPUCTPOIO ANS LIEHTPY-
BaHHA BBEZiTb Y BUKOHAHWIA paHille LeHTpyBaibHWiA OTBIp, a60 BCTAHOBITb Y
LieHTp Man6yTHLOro oTBOpY. [NaBHO 6€3 PUBKIB | yAapiB TOPKHITbCA CermeH-
Tamu martepiany, o 06pobnseTbCs.

Micns 3arnuénenHst Ha 10 MM 3HIMITb MPUCTPIN AN LEHTPYBAHHS i
NPOAOBXYNTE CBEPAJIIHHA.

nns BNAMBY Ha H HE Cepe/loBULLe, 3aXUCTy Op-
raHiB AUXaHHs Ta 30py PEKOMEH/YETbCS BUKOPUCTOBYBATU MPUCTOCYBaHHS
LIS BUA@NEeHHs Nuny (AUB. IHCTPYKLitO 3 eKcryaTauii Ha NPUCTOCYBaHHS Ans
BUAANEHHSA NUAY).

3anexHo BiA BUKOHAHHSA CBEPANa, BUGEPiTH PeXnM 06epTaHHs a6o
MIKpO yAapy. Y pexxumi yAapHoro cBepaniHHs Ha nepgopartopi BUKOPUCTO-
BYBaTW a5iMa3Hi iIHCTPyMeHTH 3a6opoHeHo! (auB. Tabnuus 1 PekomeHaoBaHi
PEXMMI CBEPANIHHS).




lMepes, BUKOPUCTAHHAM NOAOBXYBaYa CrOYaTKy BMKOHATE MOBHMUN
OTBIP Ha BCIO MNNGKHY, @ TiNbKK MICNA LIbOro BCTaHOB/IONTE MOZOBXYBAY.
CniakyinTe 3a BciMa pekoMeHAaLisMu L0 NPaBWIIbHOI yCTaHOBKW CBEPANa,
AKi HaBefeHi BuLe. MepekoHaiTecs, WO AiaMeTp NofoBXyBaya MeHLUWii 3a
AiameTp cBepana.

Mg Yac po60Tn anmasHoro cBepAsia He AoMycKatTbes BibpaLii, yaapu
4n piske 36inblUEHHS rMUBKUHKU CBepANiHHA. Po6oya noaaya mae 3gjlicHioBa-
TUCA NNaBHo, 6e3 PUBKIB. MpoLiec CBEPANiHHS NOBMHEH CYNPOBOAKYBATUCS
HeBeJIMKUM NOXUTYBaHHAM CBep/a Bifj MOro BepTvkanbHoi oci Ha 1-5 rpaay-
ciB - Lie 3a6e3MneunTb AOAATKOBUI BUXif LUNAMY i3 30HW CBEPAJTiHHS i 3anobi-
raTMe 3aK/MHIOBaHHs B 06p06/IloBaHOMY MaTepiani;

Y npoueci cBepaniHHA He AonyckanTe nepekocy abo 3akIMHIOBaHHA
aMa3Horo IHCTPYMEHTY - Lie MOXe NPNU3BECTH [0 HOTO PYAHYBaHHS i € Haj-
3BUYANHO HeGeaneyHum!

Bnave HaAMipHOTO HaBaHTaXXeHHs y npoLieci po60Th 3a6o0pOHeHo!

He ponyckaiiTe neperpiBy cBepana (xapakTepHa O3HaKa-yTBOPEHHS
PSACHOTO ICKPIHHA B 30HI pi3aHHS 3 MOAaNblUMM BWHUKHEHHAM KONbopiB
MIH/MBOCTI, IK Ha anMa3HUX CermeHTax, Tak i Ha Kopnyci csepana). Mpu
CBEpAJIHHI MiLYHOrO BUCOKO apMOBaHOro 6€TOHY KOXHI 2-3 XBUIMHU PO6OTH
PEKOMEH/IyETbCA BUTATYBaTM CBEPA/IO 3 06POGIOBAaHOTO MaTepiany Ans
10ro 0XoNoAXeHHs npoTsirom 20-30 cekyHA po6oTu Baluoro o6nafHaHHs Ha
X0NIOCTOMY XoAy;

Mpu cBepaniHHi Bonororo (MOKpOro) mMartepiany PeKOMEHAYETbCS K-
HalyacTille BUTAryBaTM CBEP/A/IO 3 06PO6/IOBAHOTO MaTepiany, BUAaNsioun,
TakUM YMHOM, 3aiiBUI MW, PoBiTh BIAGIP KepHa KOXHI HAacTynHi 30-100 MM
FNIMGUHN CBEpANIHHSA!

Yeara! CBepaniHHs Bonororo matepiany (a6o 3 nofayeto 0Xonogxysa-
HOT PiAHN) aBo CBIXKOro GETOHY MOXe MPU3BECTH /10 3YMUHKM Ta 3aK/UHIO-
BaHHs CBepANa B 06p06NI0BaHOMY MaTepiani, 3HUXKEHHS pecypey, BiapuBy
CerMeHTiB Ta TpaBMaTu3aMy! [1ns 3MEHLIEHHS L{bOr0 PU3NKY BUBOALTE AKO-
Mora yacTille CBep//1o 3 OTBOPY, NOXUTYiATe HOr0 Ta BUKOPUCTOBYITE 06naj-
HaHHs i3 3axMcHoto MydToto!



YeBara! Y pasi noTpannsHHA Ha AiNSHKY apMyBaHHS He AonyckanTe
YTBOPEHHSA TOPLEBOrO 6UTTA — KOMMEHCYMTe Take GUTTS 3a [I0MOMOrO0
M'30BOT cunm pyk. KinbkicTb apMaTypw Ta il liaMeTp CUbHO BMIUBAKOTH Ha
noKasHUK pecypcy cBepasna. Yum Ginblue apmaTypy i YuM BULLUIA Ti AiameTp,
TUM HUXXYMIA NOKa3HUK pecypcy!

YBara! CBepaniHHsA BUCOKO aGpasuBHWX MaTepianis, Takux sik raso/
NiHO 6ETOH, CBIXMIA GETOH, LIEMEHTHA CTSKKA, LITYKaTypKa MOXe NprU3BecT!
710 HaZIMIDHOTO 3HWXEHHS PECYPCy, NepeAyacHoro 3HOLIYBAHHS TOBLMHIN
CTiHKM KOpMycy Ta BiApuUBY CermeHTiB!

{06 YHMKHYTV MOLWKOAXEHb MPU TPaHCMOPTYBaHHI O6naAHaHHA
cBepAsia, cnifi 3HIMaTh Ta TPaHCMOPTYBATK X OKpeMo. 3aBXau cnif 3ates-
neyyBaTM akypaTHe TPaHCMOPTYBaHHA CBEPAN i He AOMYCKaTU 30BHILHIX
BM/IBIB Ha HUX.

3ATOYEHHSA:

Mpwu 3HWKEHHI piXXy4oi 3aaTHOCTI cBepana (3alwniGoByBaHHI PiXKYUMX
KPOMOK a/iMasiB) Heob6XiAHO 3aTOUNTK anMasHi 3epHa Ha po6ouilt NoBepxHi
CermeHTiB. I Uboro Heo6XifiHO BUKOHATH Kislbka OTBOPIB MO crieyianbHin
a6paausHii nauTi DrillSharp a6o no Bucoko a6pa3vMBHUM maTepianam, Takum
SIK ra30/niHO 6ETOH, CBIXKMI 6ETOH, LIeMEHTHA CTSXKKA, LUTYKaTypKa.

YacToTa MOBTOPHOTO 3aTOYYBaHHA a/IMa3HOro Lapy 3anexuTb Bif
TBEPAOCTi Ta CTyneHs 06po6toBaHOCTi MaTepiany.



FAPAHTINHI 3060B'A3AHHS:

MpeTeHsis WoA0 SKOCTi NPUAGAHOro anMasHoro iIHCTPYMEHTY npuiima-
€TbCsA Ha MiACTaBi 3aNoOBHEHOro aKTy-peknamallii BcTaHoBMeHO! dpopmu Ta
HasBHOCTI peknamaLiiiHoro BUpoGy.

PO3rNA MPETEH3Ii NPOBOAUTBLCS:

a) AIKLLO He 6yN0 NopyLUeHo peKoMeHAaLil 3aBOAy-BUPOBHIKa 3 eKcrny-
aTaujii IHCTpyMeHTY.

6) AKLLO 3HOC a/IMa3oHOCHOTO Lapy CTaHOBUTb He Ginble 1/3 ioro
noYaTKoBOI BUCOTH.

MiANPMEMCTBO-BUPOGHUK He Hece rapaHTilHWX 3060B'A3aHb LLOA0
npauesfaTHOCTi IHCTPYMEHTY, SIKLO MOKyMeLlb CaMOCTIMHO 3MiHMB #oro
KOHCTPYKLitO (PO3TOUYBaHHS NOCA/IKOBOTO OTBOPY, CBEPANIHHA A0AATKOBUX
KPiNuNbHUX OTBOPIB Nif GraHeLb TOWO).

Ceepana anmasHi CerMeHTHi BUrOTOB/IEHi 3 CerMEeHTHUM anMasoHoC-
HUM LLIAPOM Ha MeTaneBii 3B'A3Li.

AnmasHuii Wwap 3akpinieHuin Ha ctaneBoMy KOpryci, He MiCTUTb LUKiA-
JIMBUX PEYOBHH.

TepMiH nNpugaTHOCTi HeobMexeHui. 36epiraTu nNpu Temnepartypi Bif
-50°C po +50°C i BigHOCHI BonorocTi go 80%.



Tabnuusa 2. PeKoMeHA0BaHi PeXUMN CBEPAJTIHHS:

Pexomengosa- Concrete X DISCOVERY
Croci PisbGose seaHant M16

Nepex Mepexignyk SDS¥, 510

n 200/300

Cnoci6 Buaa- | 3osHiwHii o @ 82 DrillDuster nicna @92 — AquaDUSTER
neHHs nnny

Tun WHi, HaKNAHWA i, NPYXKHWIA LieHTpaTop
L APUIb, , APWb &7IMa3HOTO CBEpA-
He NiHHS, AU ANMa3HOTO 3i CTilKOK

Matepian, wo | Llerna, raso6eTon, GeToH HeapMOBaHWii/Cacko apMoBa-
Huin M150-M300 (n\amem apmatypy - o 10 Mm.)

Pexinm B pexumi 0Bepranhs
i B peXWMI MIKPO yAapY;

06epTh 06/xB. | Mate- | [li: Wypy- | Apunb | Mepdo- | Pyuruit Caepanunb-
pian Metp, |noepr, | pyunwit, | patop, |apunb Ha MawmHa
MM [pm|fpm  |rpm  |anmasoro | 3i cTiiikoto,
caepaniHis, | rpm
rpm
Uerna, |32:92 [2500 [2700- [800-  [2050-3000 |570-1400
Iazo6e- 3000|1500
ToH 92200 |- - 12001500 | 270-360
Berow  |32:62 |2500 |2700- |800- |2050-3000 |570-1400
6282 |- 3000 | 1500
92200 |- - - 1200-1500 | 270-360
MoTyxHicTe Mare- | fiia- Wypy- |Apuns | Nepdo- | Apuns CeepanunbHa
06naaHaHs, | pian MeTp, | noBepT, | pyuHuii, | paTop, |anmasHoro MaLuvHa 3i
KBY,prrnMw MM Nm kw kw ks, kW | criiikoto, KW
MOMEHT N\ Tlerna, (3292 110 |081,8 |0815 |1523 1819
Taso6e-
Tow  [92:200 |- - - 2555
Bero [32-:62 |150  |0818 |0815 1819
6282 |-
92:200 |- - - 1535 2555
Nianason 3262 32-200
aiamerpie, MM
Makcumansha | 320 150-450
rnuBuHa caepa-
niHHS, MM




PexomenpoBaHi
napameTpu

RS-TX, RM-TX

Crioci6 kpinneHs

Pisb6ose 3'eaHanHHa 1 % UNC

MepexigHmk _
Mogosxysay 200/500
Crioci6 suganenns nuny | DrillStream

Tun 30BHIWHIRA, HAKWAHNI, NPYXHMiA_UeHTpaTOp
PekoMeHoBaHe 1.[lpunb anmasHoro ceepaniHHs
obnapHaHHsa

2.[1pWAib ANMA3HOTO CBEPANIHAA 3i CTIKOKD

Marepian, uio
06pobnseTbes

1.Uerna;
2.5€TOH HeapMOBaHHit/apMoBaHuii M150-M400,
AiameTp apmarypy — 40 20 MM.

PexwM CBEPANIHHA

06epTu 06/x8. @, mm Pyunuit apuns CeepanunbHa
anmasHoro MalmHa 3i
i kw criiikoto, kW
42-82 2050-3000 570-1400
92-162 1500-1700 270-570
170-300 730-1200 270-360
TloTyHiCTb 06nagHaHHs, AiameTp, MM Pyunuii apunb CeepanunbHa
KBT, KpyTHuii MOMeHT, Nm anmaskoro MamHa 3i
i kw criiikoto, kW
42-82 1,523 1819
92-162 1523 2555
170-300 3035 2555kW
[ljianasow aiameTpis, MM | 42-300
MakcumanbHa rméuHa 300-450

CBEPANIHHS, MM




Herstellungsdatus
Date of manufactur
Date de fabricatiol
Data di produzion
Data produccj

[lata npouaeoAcTe:
[laTa BUroTOBNeHH;




